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FUHRENDE TECHNOLOGIE

Freud - Fiihrend in der Industrie seit 1962

Freud ist ein weltweit fihrender Hersteller von
Schneidwerkzeugen und der gréBte Hersteller von
Premium-Kreisségeblattern. Seit 1962 entwickelt
und produziert Freud umfangreiche Sortimente an
Kreissageblattern, Frésern, Fraskdpfen, hartgeloteten
Schneidwerkzeugen, CNC-Werkzeugen, Messern,
Ersatzteilen und Zubehoren, die alle hdchsten
Qualitdtsanforderungen entsprechen.

Technologien und Lésungen von Freud
Perfektion in jeder lhrer Anwendungen

Freud's Qualitatsschneidwerkzeuge werden mit einzigartigen
und innovativen Eigenschaften konzipiert und hergestellt. Freud
beherrscht und kontrolliert die gesamten Herstellungsprozesse
mit umfangreichsten und strengen Qualitatspriifungsmethoden
in all seinen Werken in Italien. Kontinuierliche Investitionen

in Forschung und Entwicklung und Freud's Kompetenzen

in Technologien und fortschrittlichen Verfahrenstechniken
garantieren Produkte mit innovativen Eigenschaften, h6chsten
Prézisionen und verlangerten Lebensdauern. Freud bietet so
immer die richtige Lésung flr Ihre Anforderungen.

Y Technologische Uberlegenheit
Eigene Hartmetallherstellung seit 1980

WURACTE Freud ist stolz auf die weltweit einzigartige
hauseigene Entwicklung und Herstellung von
hochqualitativen Hartmetallkomponenten fir
Schneidwerkzeuge. TiCo-Hartmetall ist ein von Freud
speziell entwickeltes und hergestelltes Titan-Kobalt-
Hartmetall fur langlebige Schnittkanten und maximale
Prazision. Die Mischungen spezieller Hartmetallsorten je
nach Anwendungsanforderungen ermdglichen héchste
Werkzeugleistungen.

Globale Distribution - Weltweiter Service, wo immer Sie
auch sind

Freud's Uberzeugtes "globales Denken und lokales
Handeln": Unsere weltweiten Standorte und Partner in Gber
90 Landern gewahrleisten ein umfassendes Service- und
Vertriebsnetzwerk.

freud 3






Kreissageblatter fur
Stationarmaschinen




LMO1
LMO2
LMO3
LMO04
LMO5
LMO06
LMO7
LMO08
LM10
LUTA
LU1B
LP70M
LU1C
LU1D
LU1E
LU1F
LU1G
LU1H
LU1I
LU1L
LUIM
LG1C

< o Y LU2A
] LU2B
Lu2C
LU2D
LU2E
P P LU2F
¢ “/Q/Q”Q”E/g,wnm NVAGIEN LG2A
“z LG2B

= LG2C

LSB X
LSC
LU3BA
LU3B
LU3C
LU3D
LUSE
LU3F
LG3D
LU34M
LI25M
DLI25M
N\ LI16M
DLI16M

LI27M

LI20M

L7M
LI22MD-LI22MS
LI13MD-LI13MS
LI14MD-LI14MS
LT16MD-LT16MS
LT12MD-LT12MS
LT14MD-LT14MS
LT18MD-LT18MS
LT20MD-LT20MS
TR16MD-TR16MS
MTO1M

mJ b
44

/7
L

1/

‘/L//;Z/[k Y

>

2.

'y {7 /( /\y
224 p VY

LU4A
LU4B
LU4D

6 freud

INHALTSVERZEICHNIS - KREISSAGEBLATTER FUR STATIONARMASCHINEN

Flhrende Technologie flr Kreissageblatter...........ccoooiiiiniiiiiiiieeee, Seite 8
Zahnformvarianten bei Kreissageblattern .... ... Seite 10
Schnellsuche nach Durchmesser.............. ... Seite 12
Kreissageblatter flr Stationarmaschingen ...........cocceeiiiiiiiien e Seite 22
MASSIVHOLZ

Mehrblattsédgeblatter mit kleiner Schnittbreite und Raumern ...........ccccceeieeeen. Seite 24
Mehrblattsédgeblatter mit reduzierter Schnittbreite und Raumern... ... Seite 25
Mehrblattsdgeblatter mit reduzierter Schnittbreite und Raumern... ... Seite 26
Mehrblattsédgeblatter mit RAumern...........ccceeeiieiiiieeeeeeeeeee ... Seite 27
Mehrblattsédgeblatter mit RAumern............ccceeiiieiiiiienieeeceeee ... Seite 28
Mehrblattségeblatter mit erhdhter Schnittbreite und Raumern.... ... Seite 29
Ségeblatter mit groBer Schnittbreite und Raumern ..................... ... Seite 30
Mehrblattsdgeblatter mit extra schmaler Schnittbreite ... Seite 31
Mehrblattsdgeblatter mit Raumern fur weiches, nasses Holz...........cccccoeeiiieeeen. Seite 32
Sé&geblatter fur Kapp- und Pendelmaschinen ... Seite 33
Sé&geblatter fir ZimmererarDeIten ..........cooee e Seite 34
Ségeblatter fur Baustellenarbeiten...........ccooiiiiiiiiiii e Seite 35
Sé&geblatter zum Langsschneiden von Massivholz ... ... Seite 36
Sageblatter zum Langsschneiden von Massivholz Seite 37
Dunnschnittsdgeblatter zum Langsschneiden von Massivholz ............cccccceceeenee Seite 38
Dunnschnittsdgeblatter zum Langsschneiden von Massivholz ............cccccceceeennee Seite 39
Sé&geblatter mit seitlich abgerundeten Zahnen zum Schneiden von Massivholz... Seite 40
Diinnschnittségeblatter zum L&ngs- und Querschneiden von Massivholz............ Seite 41
Ségeblatter fur Massivholzrahmen...........cccocciiiiiiiiiiii e ... Seite 42
Sé&geblatter mit Axialwinkel zum Schneiden von Massivholzrahmen Seite 43
Ségeblatter fir OptimiermasChinen..........ccooiiiiiiieinee e Seite 44
Ségeblatter zum Langsschneiden von Massivholz ...........cccoeiiiniiiiiiiiiiieeeeee Seite 45
HOLZBASIERTE PLATTEN

Sé&geblatter zum Léngs- und Querschneiden holzbasierter Platten...................... Seite 47
Sé&geblatter zum Léngs- und Querschneiden holzbasierter Platten....................... Seite 48
Ségeblatter zum Querschneiden holzbasierter Platten..........ccccoveiiiiiiiiiciiees Seite 49
Diinnschnittsdgeblatter zum Querschneiden holzbasierter Platten ... Seite 50
Ségeblatter fur abrasive Tropenhdlzer und Platten ...........cccoeeiiiiiiiiiiiiieeeieee Seite 51
Sé&geblatter fur holzbasierte Platten, Verbundwerkstoffe und Kunststoffe ............ Seite 52

Sé&geblatter zum Léngs- und Querschneiden holzbasierter Platten ... Seite 53
Sageblatter zum Langs- und Querschneiden holzbasierter Platten Seite 54
Ségeblatter zum Querschneiden holzbasierter Platten..........ccccoveiiiiiiiiieiiees Seite 55

BESCHICHTETE PLATTEN

Referenztabelle — Sageblatter fur Plattenaufteilmaschinen...........ccccoeiieiiniennee. Seite 57
Industrieségeblatter fir Plattenaufteilmaschinen ... Seite 66
Sé&geblatter ,Supercut” mit variabler Zahnteilung fir Plattenaufteilmaschinen..... Seite 69
Sé&geblatter fur beidseitig beschichtete Platten ... Seite 70
Sageblatter fir beidseitig beschichtete Platten .... ... Seite 71
Ségeblatter fur beidseitig beschichtete Platten Seite 72
Ségeblatter fur beidseitig beschichtete Platten Seite 73

Sé&geblatter fur beidseitig beschichtete Platten ... Seite 74
Sé&geblatter fur beidseitig beschichtete Platten und Kunststoffe.............c.ccc.cc.. Seite 75
Sé&geblatter fur beidseitig beschichtete Platten ... Seite 76
Sageblatter zum Nuten und Zuschneiden auf CNC-Maschinen.. ... Seite 77
Konische Vorritzsadgeblatter. ..., ... Seite 78
Konische Vorritzsageblatter mit polykristallinem Diamant (H4 — H6) .. ... Seite 80
Verstellbare VorritzsagebIatter...........oooviiiiiiiiieeee e ... Seite 81
Verstellbare Vorritzségeblatter mit polykristallinem Diamant (H6)... ... Seite 82
Vorritzsageblatter fur Postforming-Werkstoffe..........ccccociniinienne ... Seite 83
Vorritzségeblatter mit Flachzahn.................... ... Seite 83
Vorritzsédgeblatter mit Flachzahn..... ... Seite 84
Vorritzségeblatter mit Schragzahn ..... ... Seite 84
Vorritzségeblatter mit Schragzahn ..........ccccceeeeeee ... Seite 85
Kappaggregate fiir Platten mit angeleimten Kanten .... ... Seite 85
Sé&geblatter fur Freud-Zerspaner............cccevueenee. ... Seite 86
Sé&geblatter fir Zerspaner ........cccccevvvvrieennenne ... Seite 86
Sageblatter flr Zerspaner — kundenspezifisch... ... Seite 87
Ségeblatter fur Freud-Zerspaner...........ccc....... ... Seite 88
Sé&geblatter fur Leuco-Zerspaner ..........ccocceeveeennee. ... Seite 88
Zerspaner mit austauschbaren Einsatzen SRO6M ... Seite 89
Montagehulsen fir ZEerspaner ... e Seite 89
POLYMERE

Ségeblatter flr KUNSESIOfTE ......cooiiiiiiiiiiie e Seite 91
Dunnschnittsageblatter fur Kunststoffe und Plexiglas — mit Axialwinkel... ... Seite 92
Ségeblatter fir harte OberflAChEN ..........ooiiiiiee e Seite 93




NN AL

LU5SA
LUSB
LUSC
LUSD
LUSE
LUSF

LUBA

BLA
OPTO6
OPTO7
OPT08
OPTFO

NE-METALLE

Ségeblatter flr NE-Metalle .......cooui oo Seite 95
Ségeblatter fur NE-Metalle und Kunststoffe ... ... Seite 96
Ségeblatter fur NE-Metalle.........ccoeevrieeinne ... Seite 97
Sé&geblatter fur NE-Metalle und Kunststoffe ... ... Seite 98
Diinnschnittségeblatter fur NE-Metalle............ ... Seite 99
Sageblatter fir NE-Metalle und Kunststoffe Seite 100
EISENMETALLE

Ségeblatter fir EiSeNMEtalle .........ooiuiiiiiiiiiee e Seite 102
Standard-Reduzierringe fiir SAgebIAtter ..........ocoviiiiiiiiii Seite 103
Optionale Bearbeitungen — Standard-Keilnuten. ... Seite 103
Optionale Bearbeitungen — Spezial-Keilnuten.............cccociiiiiiiiiiiiiicceeeeee Seite 103
Optionale Bearbeitungen — Spezielle AufbohrmaBe..........cccveiieiiiiiiiniiiiieeieee Seite 103
Optionale Bearbeitungen — Nebenldcher fir Sageblatter ..........ccoccevveeriiiieniieens Seite 103
Tipps fir den richtigen Einsatz eines Kreissédgeblatts...........ccccocoiiiiiiiiiiiin. Seite 104
Erklarung von Symbolen und AbKUIrZUNGEN ........cccuveiiiiiiiiiieiceeeee e Seite 109

freud 7



FUHRENDE TECHNOLOGIE

TiCo-HARTMETALLTECHNOLOGIE

Durch die eigene Hartmetallentwicklung und -herstellung

kann Freud sicherstellen, dass die bestmégliche Rezeptur

fur die jeweiligen Anwendungsanspriiche ausgewahlt und

dadurch immer die optimale Sageblattleistung erreicht

werden Kann. °

I TiCo-Hartmetall
Ein von Freud entwickeltes und hergestelltes 4
Titan-Kobalt-Hartmetall, das sich durch seine
WELUEER  spezielle Formulierung und hohe Dichte
auszeichnet.

Es ermdglicht scharfere Schnittkanten, makellose
Ergebnisse und signifikant 1angere Lebensdauer.

INNOVATIVES DESIGN

Freud entwickelt spezielle Zahnformen und -geometrien mit
dem Ziel, perfekte Schnitte und auBergewdhnliche Stand-
zeiten in industriellen Anwendungen zu erreichen.

Von Freud entwickelte Zahnformen: Superquadratzahn
(unten), Pyramidenzahn und
SilenTip — alle bieten herausra-
gende Prézision und maximale
Standzeit.

LAl Superquadratzahn
' Langere Lebensdauer
- bis zu 25 Nachschér-
<=8 fungen. Breitere Zahne
fir besonders gutes Preis-Leis-
tungs-Verhéltnis.

EXTREME STOSSFESTIGKEIT

e Alle Kreissageblatter
LL' von Freud
L durchlaufen
LIEOR einen innovativen
Trimetall-Hartl6tprozess,
der die Hartmetallzdhne
mit dem Stahlblattkorper
verbindet. Bei dieser
besonderen Methode wird
eine Kupferlegierungsschicht
zwischen zwei Schichten einer '
Silberlegierung eingebracht - flir zusatzliche Flexibilitat
und maximale Schlagfestigkeit.

8 freud



BESCHICHTUNGSTECHNOLOGIE

Alle Kreisségeblétter von Freud erhalten eine in der Branche
einzigartige Premiumbeschichtung fur ausgezeichneten
Schutz vor Warme, Harzablagerungen und Korrosion.

Von Freud verwendete Beschichtungen fir Industriesége-
blatter: Silver I.C.E. (unten), Perma-SHIELD und Black
Exrim — beide bieten héchste Leistung in der jeweiligen
Anwendung.

Sitaaal Silver I.C.E. Coating

Eine leistungssteigernde und korrosions-
hemmende Beschichtung zum Absenken
der Sageblatttemperatur wahrend des

b Arbeitsprozesses.

Die Antihaftwirkung verbessert den Spanauswurf und
reduziert Harzablagerungen deutlich, was zu einer
wesentlich geringeren Reibung und einer l1angeren
Lebensdauer des Ségeblatts fuhrt.

4
COATING

ANTIVIBRATIONSLOSUNGEN

Die Premium-Kreissageblatter von Freud sind in groBer
Auswahl erhaltlich und weisen innovative Merkmale fur ein
perfektes Finish auf.

Anti-vibration Dﬁmpfungssch"tze

Lasergeschnittene Dampfungsschlitze im

Werkzeugkdrper sind ein weiteres Merkmal der
WM innovativen Technologie von Freud.

¢ Auch erhaltlich mit thermoplastischer Polyurethanfiillung

zur deutlichen Reduzierung von Vibration und Gerausch.

LASERGESCHNITTENE DEHNUNGSSCHLITZE

Spezielle lasergeschnittene Dehnungsschlitze fordern
die Warmeableitung und verhindern durch Uberhitzung
verursachte Blattverformungen und sorgen damit fiir
héchste Blattstabilitat.

3

VORSPANNEN

RTRP e Kreissdgeblatter von Freud haben einen

N .
§Q eingerollten Spannungsring, um das Blatt plan
R zu halten und so Schnittprazision und Leistung
USILESS Zu maximieren.

PREMIUM-MATERIALIEN

et Premium-Stahl
Kreissédgeblatter von Freud flr Stationdrmaschinen
bestehen aus vorgehartetem und plangerichtetem
Qualitatsstahl (von 40 HRC bis 48 HRC), was héchste
Prazision, Leistung und Haltbarkeit sicherstellt.
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Zahnformen an Kreissageblittern

FLACHZAHN DOPPELTER TRAPEZZAHN

SCHRAGZAHN

KEGELZAHN

LMO1 - LM02 - LMO5 - LMO6 -
LMO7 - LM08 - LM10 - LU1E -
LI20M - LI17M - LT18M - LT20M

LSC - LU4D - LUBA

Geeignet fiir Geeignet fiir

Schichtstoffplatten/
beidseitig
beschichtete Platten

- Langsschneiden von

W Weichholz

LI25M - DLI25M LU1B

Geeignet fiir

, Langs- und
" =4 Querschneiden von
Weichholz

Schichtstoffe
- (Vorritzsageblétter)

Léngsschneiden von

Hartholz . ﬁ Harte Oberflachen

Léngs- und
Querschneiden von
Hartholz

Eisenmetalle

Spanplatten

. Massivholz und Verbund-
werkstoffe mit Nageln und
Verunreinigungen

FLACH-TRAPEZZAHN SCHRAGZAHN

LSB X - LU3D - LU3E - LU3F - LG3D -
LU4A - LU5A - LU5B - LUSC - LUSD -
LUSE

LI22M - LI13M - LI14M - LT16M -
LT12M - LT14M

Geeignet fiir

PYRAMIDENZAHN AXIALZAHN

LUSF LU1L - LU4B

Geeignet fiir Geeignet fiir

Schichtstoffplatten/
beidseitig
beschichtete Platten

~ = Querschneiden von
Weichholz

~ = Querschneiden von
‘ Weichholz

. NE-Metall
-vietalle
i

Querschneiden von
Spanplatten

Querschneiden von

Hartholz Hartholz
Schichtstoffplatten/
MDF-Platten B beidseitig Bilderrahmen
T beschichtete Platten
Sperrholz y Sperrholz Plexiglas
Plexiglas ‘ Kunststoffe
Kunststoffe
NE-Metalle

0 freud



KONKAVER ZAHN ABGERUNDETER ZAHN WECHSELZAHN

LU3B - LU3C LU1G LMO03 - LM04 - LMO8 - LU1A/C/D/F/H/1 - LU1M - LP70M - LU2A/B/C/D/E/F - LG1C -
LG2A - LG2B - LG2C - LU3A - LU34M - LI16M - DLI16M - LI27M -

Geeignet fiir Geeignet fiir Geeignet fiir

. Schichtstoffplatten/ B | 5 gsschneiden von L&ngs- und
g beldsg|t|g \ Weichholz \\': ngrschne|den von
beschichtete Platten \ Weichholz

Léngs- und
Querschneiden von
Hartholz

¥ Spanplatten

MDF-Platten

s S hol
x\a\v perrholz

’ Bilderrahmen

SPANWINKEL

(o) 15° = 25° (o) 5°+15° o (o) 0°+-10°

Geeignet fiir Geeignet fiir

; Querschneiden von S latt
\\;\? Weichholz : panplatten

. __.—'//
S;ft;]s;gnelden von :\%\\ ' Sperrholz % NE-Metalle ‘ Kunststoffe

Schichtstoffplatten/

- - . oy _-"'/
g Doldselty Eisenmetalle % NE-Metalle
S beschichtete Platten =

. Schichtstoffplatten/
PVC = beidseitig

= beschichtete Platten

Geeignet fiir Geeignet fiir

Spanplatten Plexiglas

Harte Oberflachen
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Schnellsuche nach Durchmesser

Zahn-  Freud Code Art.-Nr.  Material Seitef§ D B b d z Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material Seite

geometrie mm mm mm mm geometrie
80 28-36 - 20 10+10 ATB 11° LH6M HA3 F03FS02502 LP 81 120 6,0 3,0 30 18 ATB 10° LU34M60AC3 FO3FS06097 WP 77
80 28-36 - 20 12+12 ATB 11° LIH6M GA3 F03FS02501 LP 81 120 6,0 3,0 35 30 ATB 10° LU34M60EC3 FO3FS05145 WP 7
80 3,1-43 22 20 12 ATB 0° LI25M31AA3 F03FS02606 LP 78 125628-36 - 20 12+12 ATB 11° LIH6M FA3 F03FS02500 LP 81
80 3,1-43 22 22 12 ATB 0° LI25M31AB3 F03FS02608 LP 78 12528-36 - 20 14+14 ATB 11° LI16M EA3 FO03FS02498 LP 81
10028-36 - 20 12+12 ATB 11° LIH6M BA3 F03FS02491 LP 81 12528-36 - 22 14+14 ATB 11° LI16M EB3 FO03FS02499 LP 81
100 2,8-36 - 22 12+12 ATB 11° LIH6M BB3 F03FS02493 LP 81 125 3,1-39 2,2 20 24  FLAT 6° DLI25M31FAH4 FO3FS09619 LP 80
100 28-36 - 25,412+12 ATB 11° LIH6M BR3 F03FS07433 LP 81 12531-3922 20 24 FLAT 6° DLI25M31FAH6 FO3FS09620 LP 80
100 2,8-36 - 20 12+12 ATB 10° DLH6MBAH6 FO3FS09635 LP 82 125 3,1-43 2,2 20 24 ATB 0° LI25M31FA3 FO03FS02623 LP 78
100 3,1-43 25 20 20 ATB 0° LI25M31BC3 FO3FS06099 LP 78 125 3,1-43 22 22 24 ATB 0° LI25M31FB3 F03FS02625 LP 78
100 3,1-43 2,2 20 24 ATB 0° LI25M31BA3 FO3FS02610 LP 78 125 31-43 2,5 20 24 ATB 0° LI25M31FC3 FO3FS05932 LP 78
100 3,1-43 22 22 24 ATB 0° LI25M31BB3 F03FS02612 LP 78 125 32 22 20 30 ATB 10° LH3MDBA3 F03FS02455 LP 85
100 32 22 20 24  ATB 10° LH3MD AA3 F03FS02452 LP 85 125 32 22 20 30 ATB 10° LH3MSBA3 FO03FS02470 LP 85
100 32 22 22 24  ATB 10° LH3MD AB3 F03FS02454 LP 85 125 3,4-46 2,2 20 24 ATB 0° LI25M34FA3 FO03FS02634 LP 78
100 32 22 20 24  ATB 10° LH3MS AA3 F03FS02466 LP 85 125 3,4-4,6 2,2 45 24  ATB 0° LI25M34FE3 F03FS02636 LP 78
100 3,2 22 22 24 ATB 10° LI3MSAB3 F03FS02468 LP 85 1254,0-47 - 20 20+20 ATB 11° LH6M DA3 F03FS02496 LP 81
10528-36 - 20 10+10 ATB 11° LI6M CA3 F03FS02495 LP 81 125 40-50 - 45 12+12 ATB 11° LH6M KE3 FO03FS02506 LP 81
110 3,1-43 2,2 20 24  ATB 0° LI25M31CA3 FO3FS02614 LP 78 125 43-55 3,2 20 24 ATB 0° LI25M43FA3 F03FS02643 LP 78
110 3,1-43 22 22 24 ATB 0° LI25M31CB3 F03FS02615 LP 78 125 43-55 3,2 45 24 ATB 0° LI25M43FE3 F03FS02645 LP 78
1153,1-43 22 20 24 ATB 0° LI25M31DA3 F03FS02616 LP 78 12545-57 3,0 20 24 ATB 0° LI25M45FA3 FO3FS02697 LP 78
115 3,1-43 2,2 22 24 ATB 0° LI25M31DB3 F03FS02618 LP 78 125 45-57 3,0 45 24 ATB 0° LI25M45FE3 FO03FS02699 LP 78
115 32 22 20 30 FLAT 10° LH7M FA3 FO3FS02572 LP 84 130 2,4 1,6 20 24  ATB 15° FRO3WO01H FO3FS09665 WO 116
11541-53 3,0 45 24 ATB 0° LI25M41DE3 F03FS08039 LP 78 130 24 16 20 36 ATB 5° FRO3WO002H FO03FS09666 WO 116
120 1,7 1,2 20 24 ATB 20° FRO2WO03HC FO3FS10043 WO 117 136 1,5 1,0 20 24 ATB 20° FRO3WOO3HC F03FS10044 WO 117
120 1,8 1,3 20 12  ATB 15° FRO2WO001H F03FS09663 WO 116 136 1,6 1,0 20 48 HLTCG 0° FRO3A001HC FO3FS10082 AL 129
120 1,8 1,3 20 40 ATB 5° FRO2WO002H F03FS09664 WO 116 140 18 1,3 20 24  ATB 15° FRO4WO001H FO3FS09667 WO 116
120 2,8-36 2,2 20 24  FLAT 6° DLI25M28EAH4 FO3FS09613 LP 80 140 1,8 1,3 20 36 ATB 10° FRO4WO002H FO3FS09668 WO 116
120 28-36 2,2 22 24 FLAT 6° DLI25M28EBH4 FO3FS09615 LP 80 140 18 1,3 20 42 ATB 5° FRO4WO003H FO03FS09669 WO 116
120 2,8-36 2,2 20 24  FLAT 6° DLI25M28EAH6 FO3FS09614 LP 80 140 18 1,3 20 42  ATB -5° FRO4LOO1H FO3FS09797 LP 123
120 2,8-36 2,2 22 24  FLAT 6° DLI25M28EBH6 FO3FS09616 LP 80 140 1,8 13 20 42  HLTCG -5° FRO4A001H FO03FS09806 AL 129
120 2,8-36 - 20 12+12 ATB 11° LIH6M AA3 F03FS02485 LP 81 140 1,8 1,3 20 4 TCG 10° FRO4F001H FO3FS09836 FC 133
120 2,8-36 - 22 12+12 ATB 11° LIH6M AB3 F03FS02488 LP 81 140 1,8 1,3 20 42  HLTCG 0° FRO4HO01H FO3FS09864 HPL 126
120 28-36 - 50 12+12 ATB 11° LI6M PF3 FO3FS02512 LP 81 140 1,8 1,3 20 24 ATB 15° FRO4WO04HC FO3FS10045 WO 117
120 2,8-36 - 50 12+ 12 ATB 11° LH6M RF3 FO03FS06512 LP 81 140 1,8 1,3 20 42  ATB 5° FRO4WO005HC F03FS10046 WO 117
120 2,8-36 - 20 12+12 ATB 10° DLIH6MAAH6 FO3FS09636 LP 82 140 1,8 1,3 20 48 HLTCG -5° FRO4A002HC FO3FS10083 AL 129
120 2,8-36 - 22 12+12 ATB 10° DLH6MABH6 F03FS09637 LP 82 140 31-43 2,2 16 28 ATB 8° LI25M31HM3 F03FS02627 LP 78
120 28-40 22 20 24 ATB 0° LI25M28EA3 FO3FS02604 LP 78 140 3,2 22 30 28+4 ATB 10° LH4MDCA3 F03FS02481 LP 85
120 2,8-4,0 2,2 22 24 ATB 0° LI25M28EB3 F03FS02605 LP 78 140 3,2 2,2 30 28+4 ATB 10° LI4MS CA3 F03FS02483 LP 85
120 3,1-39 2,2 20 24  FLAT 6° DLI25M31EAH4 FO3FS09617 LP 80 140 3,4-4,6 3,0 45 24  ATB 8° LI25M34HE3 F03FS02638 LP 78
120 3,1-39 2,2 20 24  FLAT 6° DLI25M31EAH6 FO3FS09618 LP 80 140 43-55 3,2 45 28 ATB 8° LI25M43HE3 F03FS02647 LP 78
120 3,1-43 22 20 24 ATB 0° LI25M31EA3 FO03FS02620 LP 78 14045-57 3,0 45 24 ATB 8° LI25M45HE3 FO3FS02701 LP 78
120 3,1-43 2,2 22 24 ATB 0° LI25M31EB3 F03FS02622 LP 78 145 43-55 3,2 45 30 ATB 8° LI25M43WE3 F03FS08015 LP 78
120 3,1-43 2,5 20 24 ATB 0° LI25M31EC3 F03FS05978 LP 78 150 1,8 1,3 20 48 HLTCG 0° FRO5A002HC FO3FS10084 AL 129
120 32 22 20 30 FLAT 10° LM7M GA3 FO03FS02574 LP 84 150 2,0 1,4 30 48 ATB 5° LU2D0100 FO3FS04944 WP 50
120 3,4-46 2,2 20 24 ATB 0° LI25M34EA3 F03FS02632 LP 78 150 2,4 1,6 16 24  ATB 15° FRO5WO01H FO03FS09670 WO 116
120 40 3,0 30 18 ATB 10° LU34M40AC3 FO3FS06095 WP 77 150 2,4 16 20 24  ATB 15° FRO5WO002H F03FS09671 WO 116
120 40 3,0 20 30 ATB 10° LU34M40EA3 FO3FS06367 WP 7 150 24 1,6 20 42  ATB 5° FRO5WO003H F03FS09672 WO 116
120 40 3,0 35 30 ATB 10° LU34M40EC3 FO3FS05141 WP 7 150 25 1,6 20 42  HLTCG -5° FRO5A001H FO03FS09807 AL 129
120 40-50 - 50 12+12 ATB 11° LIH6M IF3 FO3FS02504 LP 81 15031-43 22 30 36 ATB 8° LI25M31KC3 F03FS02628 LP 78
120 5,0 3,0 30 18 ATB 10° LU34M50AC3 FO3FS06096 WP 77 150 32 2,2 30 24 ATB 15° LU2A 0100 FO3FS04806 WP 47
120 5,0 3,0 35 30 ATB 10° LU34M50EC3 FO3FS05143 WP 7 150 32 2,2 30 36 ATB 10° LU2B0100 FO3FS04869 WP 48

WO: Massivholz - LP: Span- und beschichtete Platten - WP: Holzbasierte Platten - PM: Polymere - AL: Aluminium und NE-Metalle - ST: Stahl -

CW: Bauholz - FC: Faserzement - HPL: Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) - SP: Sandwichplatten - MM: Multimaterial
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Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material Seite Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material Seite

geometrie geometrie
150 32 2,2 30 48 ATB 5° LU2C0100 FO3FS04908 WP 49 165 1,8 1,2 20 48 ATB -5° FRO7LO02HC FO3FS10076 LP 123
150 3,2 22 30 36 ATB 10° LI22MD KC3 FO03FS02581 LP 84 165 1,8 13 20 54 HUTCG 0° FRO7A002HC FO3FS10086 AL 129
150 32 22 55 36 ATB 10° LI22MD KG3 F03FS02583 LP 84 165 1,8 1,2 20 4 TCG 10° FRO7F002HC FO03FS10096 FC 133
150 3,2 22 60 36 ATB 10° LI22MD KH3 FO03FS02584 LP 84 165 2,0 1,3 20 14 ATB 18° FRO7C001H FO03FS09789 CW 121
150 32 22 30 36 ATB 10° LI22MS KC3 F03FS02592 LP 84 165 2,0 1,6 20 30 H'(E%G 0° FRO7X001H FO3FS09853 SP 136
150 3,2 22 55 36 ATB 10° LI22MS KG3 FO03FS02594 LP 84 165 22 1,6 20 4 TCG 10° FRO7F001H F03FS09838 FC 133
150 32 22 60 36 ATB 10° LI22MS KH3 F03FS02595 LP 84 165 24 1,6 20 24 ATB 15° FRO7WO003H FO3FS09688 WO 116
150 3,2 22 30 48 ATB 10° LN3MDDA3 FO03FS02459 LP 85 165 2,4 1,6 20 36 ATB 10° FRO7WO004H F03FS09689 WO 116
150 3,2 2,2 55 48 ATB 10° LHM3MDDB3 F03FS02461 LP 8 165 24 16 20 48 ATB 5° FRO7WO005H FO3FS09690 WO 116
150 3,2 22 30 48 ATB 10° LH3MSDA3 F03FS02474 LP 85 165 2,4 16 30 24 ATB 15° FRO7WO006H FO3FS09691 WO 116
150 32 22 55 48 ATB 10° LH3MSDB3 F03FS02476 LP 85 165 2,4 16 30 36 ATB 10° FRO7WO007H FO3FS09692 WO 116
150 34-46 22 30 36 ATB 8° LI25M34KC3 FO3FS02639 LP 78 165 2,4 1,6 30 48 ATB 5° FRO7WO008H FO3FS09693 WO 116
150 43-56 32 30 36 ATB 8° LI25M43KC3 FO3FS02649 LP 78 165 2,5 1,6 20 52 HLTCG -5° FRO7A001H FO3FS09809 AL 129
150 43-56 3,2 45 36 ATB 8° LI25M43KE3 F03FS02651 LP 78 165 2,5 1,6 30 52 HLTCG -5° FRO7A002H FO3FS09810 AL 129
150 45-58 3,0 30 36 ATB 8° LI25M45KC3 FO3FS02702 LP 78 165 26 1,6 20 48 ATB -5° FRO7LO01H FO3FS09800 LP 123
150 45-58 3,0 45 36 ATB 8° LI25M45KE3 F03FS02704 LP 78 165 2,6 1,6 20 48 HUICG 0° FRO7HO01H FO3FS09866 HPL 126
160 1,5 1,0 20 24 ATB 25° FROSWO15HC FO3FS10048 WO 117 170 24 1,6 30 40 ATB 10° FROBWOO2H FO3FS09695 WO 116
160 1,5 1,0 20 36 ATB 15° FRO5SWO16HC FO3FS10049 WO 117 17543-55 32 75 36 ATB 8° LI256M43WT3 F03FS07816 LP 79
160 1,5 1,0 20 48 ATB 10° FROSWO17HC FO3FS10050 WO 117 178 1,5 1,0 254 80 AXL 15° LU4B0500 FO3FS05173 PM 92
160 1,8 1,3 20 24 ATB 15° FRO6WOO3H FO03FS09675 WO 116 180 1,5 1,0 40 24 FLAT 20° LMO080100 FO03FS03169 WO 31
160 1,8 1,3 20 36 ATB 10° FRO6BWO04H F03FS09676 WO 116 180 1,5 1,0 60 24 FLAT 20° LMO080200 F03FS03171 WO 31
160 1,8 1,3 20 48 ATB 5° FRO6WOO05H FO3FS09677 WO 116 180 1,5 1,0 30 40 ATB 15° LUIHO0100 FO3FS04649 WO 41
160 1,8 1,2 20 48 ATB -5° FRO6LOO3HC FO3FS10075 LP 123 180 2,0 1,4 30 56 ATB 5° LU2D0200 FO3FS04948 WP 50
160 18 1,3 20 54 HLUICG 0° FRO6A002HC FO3FS10085 AL 129 180 2,0 1,4 40 56 ATB 5° LU2D0300 FO3FS04950 WP 50
160 1,8 1,2 20 4 TCG 10° FRO6FO02HC FO3FS10095 FC 133 180 2,0 1,3 30 14 ATB 18° FRO9C001H F03FS09790 CW 121
160 20 1,6 20 30 DTCG 0° LUBAO0100 FO3FS05343 ST 102 180 2,2 1,6 40 16+2 FLAT 20° LMO10100 FO3FS02751 WO 24
160 20 1,3 20 14 ATB 18° FR06C001H F03FS09788 CW 129 180 2,4 16 20 24 ATB 15° FRO9WOO1H FO3FS09696 WO 116
160 20 1,6 20 30 H(Lg,%G 0° FRO6X001H FO3FS09852 SP 136 180 2,4 16 20 48 ATB 5° FRO9WO02H FO03FS09697 WO 116
160 20 1,6 20 30 H(LghC)G 0° FRO6MOO1H FO3FS10114 MM 138 180 2,4 1,6 30 24 ATB 15° FRO9WOO3H F03FS09698 WO 116
160 22 1,6 20 24 ATB 15° LU2A0301 FO3FS09233 WP 47 180 2,4 16 30 48 ATB 5° FRO9WO004H FO3FS09699 WO 116
160 22 1,6 20 48 ATB 5° LU2C0001 FO3FS09065 WP 49 180 2,5 1,6 30 56 HLTCG -5° FRO9A001H FO3FS09811 AL 129
160 2,2 1,6 20 48 ATB -2° LU3A0001 FO3FSO7411 LP 70 180 2,8 22 20 42 TCG -6° LUSC0100 FO3FSO7195 AL 97
160 2,2 1,6 20 24 ATB 15° FRO6BWOO6H FO3FS09678 WO 116 180 2,8 22 30 42 TCG -6° LU5C0200 FO3FS05261 AL 97
160 2,2 16 20 36 ATB 10° FRO6WOO7H FO3FS09679 WO 116 1803,1-43 22 16 42 ATB 8° LI25M31NM3 F03FS02631 LP 79
160 22 1,6 20 48 ATB 5° FRO6WO008H FO3FS09680 WO 116 180 32 22 30 30 ATB 15° LU2A0500 FO3FS04811 WP 47
160 2,2 1,6 20 48 ATB -5° FRO6LO0OTH FO3FS09798 LP 123 180 32 22 20 24 ATB 10° LU2A 0400 FO3FS04810 WP 47
160 22 1,6 20 48 HLTCG -5° FRO6LO02H FO3FS09799 LP 123 180 32 22 30 42 ATB 10° LU2B0200 FO3FS04871 WP 48
160 2,2 1,6 20 52 HLICG -5° FROG6A00TH FO3FS09808 AL 129 180 32 22 20 56 ATB 5° LU2C0300 FO3FS04911 WP 49
160 22 16 20 4 TCG 10° FRO6FO01H F03FS09837 FC 133 180 32 22 30 56 ATB 5° LU2C0400 FO3FS04912 WP 49
160 2,2 1,6 20 48 HUICG 0° FRO6HO01H FO3FS09865 HPL 126 180 32 2,2 50 54 FLAT 10° LI20M BB3 F03FS02579 LP 83
160 24 1,6 16 24 ATB 15° FRO6WOO01H FO3FS09673 WO 116 180 32 2,2 30 42 ATB 10° LI22MD NC3 F03FS02585 LP 84
160 2,4 16 16 48 ATB 5° FRO6WO02H FO3FS09674 WO 116 180 32 2,2 55 42 ATB 10° LI22MD NG3 FO03FS02586 LP 84
160 2,4 1,6 20 24 ATB 15° FRO6WO09H F03FS09681 WO 116 180 32 22 30 42 ATB 10° LI22MS NC3 FO03FS02596 LP 84
160 2,4 16 20 36 ATB 10° FRO6WO10H FO3FS09682 WO 116 180 32 22 55 42 ATB 10° LI22MS NG3 F03FS02598 LP 84
160 24 1,6 20 48 ATB 5° FRO6WO11H FO3FS09683 WO 116 180 34-46 2,2 254 36 ATB 8° LI25M34NR3 F03FS02642 LP 79
160 2,4 1,6 30 24 ATB 15° FRO6WO12H FO3FS09684 WO 116 180 40 3,0 35 44 ATB 10° LU34M4ONC3 FO3FS05142 WP 77
160 2,4 1,6 30 48 ATB 5° FRO6WO13H F03FS09685 WO 116 180 43-51 3,2 45 30 FLAT 6° DLI25M43NEH4 FO3FS09621 LP 80
160 2,8 22 20 42 TCG -6° LU5SD0100 FO3FS05288 PM AL 98 180 43-51 3,2 45 30 FLAT 6° DLI25M43NEH6 FO3FS09622 LP 80
160 3,1-43 22 20 36 ATB 8° LI25M31LA3 F03FS02630 LP 78 180 43-55 32 20 28 ATB 8° LI25M43NA3 F03FS02661 LP 79
160 3,2 22 20 24 ATB 15° LU2A0300 FO3FS04809 WP 47 18043-5532 30 28 ATB 8° LI25M43NC3 F03FS02663 LP 79
160 32 22 20 18 ATB 15° LU2A0200 FO3FS04808 WP 47 180 43-55 32 20 36 ATB 8° LI25M43XA3 FO3FS06372 LP 79
160 3,2 22 20 48 ATB 5° LU2C0200 FO3FS04910 WP 49 180 43-55 32 30 36 ATB 8° LI25M43XN3 FO3FS06373 LP 79
160 3,4-46 2,2 254 36 ATB 8° LI25M34LR3 F03FS02641 LP 78 180 43-55 32 45 36 ATB 8° LI25M43NE3 FO3FS02664 LP 79
160 4,3-55 3,2 254 36 ATB 8° LI25M43LR3 FO3FS02660 LP 78 180 4,3-55 32 50 36 ATB 8° LI25M43NF3 FO3FS02666 LP 79
160 43-55 3,2 30 36 ATB 8° LI25M43LC3 FO3FS02653 LP 78 180 45-57 3,0 20 36 ATB 8° LI25M45NA3 FO3FS02710 LP 79
160 43-55 32 45 36 ATB 8° LI25M43LE3 F03FS02655 LP 78 180 4,7-55 3,5 45 30 FLAT 6° DLI25M47NEH4 FO3FS09623 LP 80
160 43-55 3,2 55 36 ATB 8° LI25M43LG3 FO3FS02657 LP 79 180 4,7-55 3,5 45 30 FLAT 6° DLI25M47NEH6 FO3FS09624 LP 80
160 43-55 32 60 36 ATB 8° LI25M43LH3 FO3FS02659 LP 79 180 4,7-59 3,5 45 36 ATB 8° LI25M47NE3 FO3FS02715 LP 79
160 45-57 3,0 45 36 ATB 8° LI25M45LE3 FO3FS02706 LP 79 180 50 3,0 35 44 ATB 10° LU34M50NC3 FO3FS05144 WP 77
160 45-57 3,0 55 36 ATB 8° LI25M45LG3 FO3FS02708 LP 79 180 51-63 3,5 55 36 ATB 8° LI25M51NG3 FO3FS02724 LP 79
165 1,5 1,0 20 12 ATB 25° FRO7WO09HC FO3FS10051 WO 117 18057-69 40 20 36 ATB 8° LI25M57NA3 F03FS02727 LP 79
165 1,5 1,0 20 24 ATB 25° FRO7WO10HC FO3FS10052 WO 117 180 6,0 3,0 35 44 ATB 10° LU34MEONC3 FO3FS05146 WP 77
165 1,5 1,0 20 36 ATB 15° FRO7WO11HC FO3FS10053 WO 117 182 1,7 1,3 19,06 30 ATB 15° FR10WO01H FO03FS09700 WO 116
165 1,5 1,0 20 48 ATB 10° FRO7WO012HC FO3FS10054 WO 117 182 1,7 1,3 19,056 40 ATB 15° FR10WO02H FO03FS09701 WO 116
165 1,7 1,3 20 12 ATB 20° FRO7WO009H FO3FS10040 WO 116 182 1,7 1,3 19,056 60 ATB 15° FR10W003H FO03FS09702 WO 116
165 1,7 1,3 20 24 ATB 15° FRO7WOO01H FO03FS09686 WO 116 184 1,6 1,0 20 24 ATB 25° FR11WO10HC FO3FS10055 WO 117
165 1,7 1,3 20 40 ATB 18° FRO7W002H F03FS09687 WO 116 184 1,6 1,0 20 48 ATB 10° FR11WO11HC FO3FS10056 WO 118
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geometrie geometrie
184 2,0 1,6 1588 38 DTCG 0° LU6A0200 FO3FS05344 ST 102 200 2,8 22 30 48 TCG -6° LUSC0300 FO3FS05262 AL 97
184 2,0 1,6 1588 48 DTCG 0° LU6A1900 FO3FS06586 ST 102 200 2,8 22 30 60 TCG -6° LUSD0300 FO3FS05290 PM AL 98
184 20 1,3 16 14  ATB 18° FR11C001H FO03FS09791 CW 129 200 28 1,8 30 60 HLICG -5° FR14A001H FO3FS09816 AL 129
184 20 16 30 36 HE%G 0° FR11MOO1H FO3FS10113 MM 138 200 30 2,5 30 64 ATB 10° LU1I0100 FO3FS04673 WO 42
184 22 16 30 4 TCG 10° FR11F001H FO3FS09840 FC 133 200 32 2,2 30 34 ATB 15° LU2A0800 F03FS04817 WP 47
184 24 16 16 24 ATB 15° FR11WO001H F03FS09703 WO 116 200 32 22 35 34 ATB 15° LU2A0900 FO3FS04819 WP 47
184 24 1,6 16 40 ATB 10° FR11WO002H F03FS09704 WO 116 200 32 22 30 24 ATB 15° LU2A0700 FO3FS04814 WP 47
184 24 1,6 30 24 ATB 15° FR11WO007H F03FS09709 WO 116 200 32 22 30 48 ATB 10° LU2B0300 FO3FS04873 WP 48
185 1,5 1,0 254 40 ATB 15° LUTH0200 FO3FS04650 WO 41 200 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0600 FO3FS04915 WP 49
185 24 1,6 20 60 ATB -5° FR12L001H FO03FS09801 LP 123 200 32 22 40 64 ATB 5° LU2C0640 FO3FS09972 WP 49
190 1,5 1,0 30 18 ATB 25° FR13WO010HC FO3FS10057 WO 118 200 32 22 30 64 TCG 5° LU3DO100 FO3FS05081 LP 73
190 1,5 1,0 30 24 ATB 25° FR13WO11HC FO3FS10058 WO 118 200 32 22 30 48 ATB 10° LI22MD PC3 F03FS02589 LP 84
190 1,5 1,0 30 48 ATB 15° FR13WO012HC FO3FS10059 WO 118 200 32 2,2 60 48 ATB 10° LI22MD PH3 FO03FS02590 LP 84
190 1,5 1,0 30 60 ATB 10° FR13WO13HC FO3FS10060 WO 118 200 32 22 30 48 ATB 10° LI22MS PC3 F03FS02601 LP 84
190 1,8 1,3 30 54 HUTCG 0° FR13A003HC FO3FS10088 AL 129 200 32 22 60 48 ATB 10° LI22MS PH3 F03FS02602 LP 84
190 1,8 1,2 30 4 TCG 10° FR13F003HC FO3FS10097 FC 133 200 4,0-52 - 50 28+28 ATB 11° LIH6M OF3 FO03FS02511 LP 81
190 2,0 1,6 30 38 DTCG 0° LUGAO0300 FO3FS05345 ST 102 200 42 3,0 30 48 ATB 10° LT14MD AA3 F03FS04378 LP 87
190 2,0 1,3 30 24 ATB 15° FR13WO001T FO3FS09767 WO 119 200 42 3,0 30 48 ATB 10° LT14MS AA3 F03FS04389 LP 87
190 2,0 1,3 30 48 ATB 5° FR13W002T F03FS09768 WO 119 200 43-51 32 65 36 FLAT 6° DLI25M43PIH4 FO3FS09625 LP 80
190 2,0 1,3 30 14 ATB 18° FR13C001H F03FS09792 CW 121 200 43-51 3,2 80 36 FLAT 6° DLI25M43PLH4 FO3FS09627 LP 80
190 20 1,6 30 36 H(LgE)G 0° FR13X001H FO3FS09854 SP 136 20043-51 32 65 36 FLAT 6° DLI25M43PIH6 FO3FS09626 LP 80
190 20 1,6 30 38 H(LCT,?,G 0° FR13MOO1H FO3FS10041 MM 138 200 43-51 32 80 36 FLAT 6° DLI25M43PLH6 FO3FS09628 LP 80
190 2,1 1,4 30 60 ATB -5° FR13L0O02HC FO3FS10077 LP 123 20043-55 32 20 36 ATB 8° LI25M43PA3 FO3FS02670 LP 79
190 22 1,6 20 4 TCG 10° FR13F001H FO03FS09841 FC 133 20043-55 32 22 36 ATB 8° LI25M43PB3 FO3FS02673 LP 79
190 2,2 1,6 30 4 TCG 10° FR13F002H FO3FS09842 FC 133 200 43-55 3,2 30 36 ATB 8° LI25M43PC3 FO3FS02674 LP 79
190 24 16 16 24 ATB 15° FR13WO001H F03FS09712 WO 116 200 4,3-55 3,2 45 36 ATB 8° LI25M43PE3 FO03FS02676 LP 79
190 2,4 16 16 48 ATB 10° FR13W002H F03FS09713 WO 116 200 43-55 32 50 36 ATB 8° LI25M43PF3 FO3FS02679 LP 79
190 24 1,6 20 24 ATB 15° FR13WO003H F03FS09714 WO 116 200 43-55 32 65 36 ATB 8° LI25M43PI3 FO3FS02681 LP 79
190 2,4 1,6 20 48 ATB 10° FR13WO004H FO3FS09715 WO 116 200 43-55 3,2 75 36 ATB 8° LI25M43PT3 FO3FS07755 LP 79
190 24 16 20 56 ATB 5° FR13W005H FO03FS09716 WO 116 200 43-55 32 80 36 ATB 8° LI25M43PL3 F03FS02683 LP 79
190 2,4 1,6 30 24 ATB 15° FR13W006H FO03FS09717 WO 116 200 45-57 3,0 22 36 ATB 8° LI25M45PB3 F03FS02712 LP 79
190 24 1,6 30 40 ATB 10° FR13WO007H F03FS09718 WO 116 200 45-57 3,0 65 36 ATB 8° LI25M45PI3 FO3FS02714 LP 79
190 2,4 1,6 30 48 ATB 10° FR13W008H FO3FS09719 WO 116 200 47 3,5 80 42 ATB 15° LI27M FA3 F03FS02749 LP 83
190 24 16 30 56 ATB 5° FR13WO009H F03FS09720 WO 117 200 4,7-55 3,5 45 36 FLAT 6° DLI25M47PEH4 FO3FS09629 LP 80
190 24 16 F'_gi)s(t 24  ATB 15° FR13W003T F03FS09769 WO 119 200 4,7-55 3,56 65 36 FLAT 6° DLI25M47PIH4 FO3FS09631 LP 80
190 24 1,6 FFaiit 48 ATB 5° FR13W004T F03FS09770 WO 119 200 4,7-55 3,56 45 36 FLAT 6° DLI25M47PEH6 FO3FS09630 LP 80
190 2,5 1,8 30 48 ATB -2° LU3A0002 FO3FS07412 LP 70 200 4,7-55 3,5 65 36 FLAT 6° DLI25M47PIH6 FO3FS09632 LP 80
190 2,5 1,6 20 56 HLTCG -5° FR13A001H FO3FS09814 AL 129 2004,7-59 3,5 20 36 ATB 8° LI25M47PA3 F03FS02716 LP 79
190 2,5 1,6 30 56 HLTCG -5° FR13A002H FO03FS09815 AL 129 2004,7-59 3,56 22 36 ATB 8° LI25M47PB3 F03FS02717 LP 79
190 26 1,6 30 60 ATB -5° FR13LO01H F03FS09802 LP 123 2004,7-59 3,5 30 36 ATB 8° LI25M47PC3 F03FS02718 LP 79
190 26 1,8 F,%)S(t 58 HLTCG -5° FR13A001T FO3FS09833 AL 130 2004,7-59 3,5 45 36 ATB 8° LI25M47PE3 FO3FS02719 LP 79
190 26 1,6 20 56 HLTCG 0° FR13H001H FO3FS09867 HPL 126 200 4,7-59 3,5 65 36 ATB 8° LI25M47PI3 FO03FS02720 LP 79
190 2,6 1,6 30 56 HLTCG 0° FR13H002H FO3FS09868 HPL 126 20054-66 40 20 36 ATB 8° LI256M54PA3 F03FS02726 LP 79
190 28 22 30 54 TCG -6° LUSD0200 FO3FS05289 PM AL 98 20057-69 40 45 36 ATB 8° LI25M57PE3 F03FS02728 LP 79
190 32 22 30 30 ATB 15° LU2A0600 FO3FS04813 WP 47 20057-69 35 65 36 ATB 8° LI25M57PI3BS FO3FS08165 LP 79
190 32 22 30 56 ATB 5° LU2C0500 FO3FS04914 WP 49 2006,1-73 40 20 36 ATB 8° LI25M61PA3 F03FS02730 LP 79
200 1,5 1,0 40 28 FLAT 20° LM080300 F03FS03173 WO 31 203 20 1,4 254 90 AXL 15° LU4BO0100 FO3FS05167 PM 92
200 1,5 1,0 60 28 FLAT 20° LMO080400 F03FS03176 WO 31 205 1,5 1,0 254 40 ATB 15° LUTHO0500 FO3FS04652 WO 41
200 15 1,0 60 36 ATB 20° LM080500 F03FS03179 WO 31 205 1,5 1,0 254 60 ATB 15° LUTHO0600 FO3FS04653 WO 41
200 1,5 1,0 30 40 ATB 15° LUIHO0300 FO3FSO7131 WO 41 210 20 1,6 30 40 DTCG 0° LUBAO0400 FO3FS05346 ST 102
200 1,5 1,0 30 60 ATB 15° LUTHO0400 F03FS04651 WO 41 210 20 13 30 16  ATB 18° FR15C001H F03FS09794 CW 121
200 1,7 1,2 50 36 ATB 20° LMO080600 F03FS03182 WO 31 210 20 16 30 40 H'(-&%G 0° FR15M001M F03FS09886 MM 138
200 1,7 1,2 60 36 ATB 20° LMO082800 F03FS03240 WO 31 210 2,0 1,4 30 24 ATB 25° FR15W001TC FO3FS10068 WO 119
200 2,0 1,3 30 16 ATB 18° FR14C001H F03FS09793 CW 121 210 2,0 1,4 30 48 ATB 15° FR15WO002TC FO3FS10069 WO 119
200 2,2 1,6 40 16+2 FLAT 20° LMO010200 F03FS02753 WO 24 210 2,0 1,4 30 66 HICG 0° FR15A001TC FO3FS10092 AL 131
200 2,2 1,6 50 16+2 FLAT 20° LMO010250 F03FS09968 WO 24 210 21 1,4 30 66 ATB -5° FR15LO01TC FO3FS10078 LP 124
200 22 1,6 60 16+2 FLAT 20° LMO010300 F03FS02755 WO 24 210 22 1,6 30 6 TCG 10° FR15F001H F03FS09843 FC 133
200 2,2 1,6 70 16+2 FLAT 20° LMO10400 F03FS02757 WO 24 210 2,3 1,8 30 72 HLICG -5° FR15A001H FO3FS09817 AL 129
200 22 16 30 64 ATB 5° LU2D0400 FO3FS04952 WP 50 210 24 1,8 30 24 ATB 15° FR15WO03H FO03FS09725 WO 117
200 24 1,6 30 24 ATB 15° FR14W001H F03FS09721 WO 117 210 24 1,8 30 40 ATB 15° FR15WO01H FO03FS09723 WO 117
200 24 1,6 30 48 ATB 10° FR14W002H FO03FS09722 WO 117 210 24 1,8 30 48 ATB 10° FR15WO004H FO03FS09726 WO 117
200 2,5 1,8 30 64 ATB -2° FR14L001T F03FS09803 LP 124 210 2,4 1,8 30 56 ATB 5° FR15W002H F03FS09724 WO 117
200 2,8 22 30 54 TCG 10° LU5A0100 FO3FSO5181 AL 95 210 24 1,8 30 48 ATB -5° FR15W001M FO03FS09747 WO 118
200 2,8 22 30 64 TCG 5° LU5BO100 FO3FS05217 PM AL 9% 210 24 20 30 36 H'(-&%G 0° FR15X001H F03FS09855 SP 136

WO: Massivholz - LP: Span- und beschichtete Platten - WP: Holzbasierte Platten - PM: Polymere - AL: Aluminium und NE-Metalle - ST: Stahl - CW:
Bauholz - FC: Faserzement - HPL: Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) - SP: Sandwichplatten - MM: Multimaterial
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geometrie geometrie
210 2,5 1,8 30 54 ATB -2° LU3A0003 FO3FS07413 LP 70 230 2,8 1,8 30 24 ATB 15° FR19WOO1H FO03FS09728 WO 117
210 25 1,8 30 54 HLICG -5° FR15A001M FO03FS09820 AL 130 230 2,8 1,8 30 36 ATB 15° FR19W002H F03FS09729 WO 117
210 2,8 22 30 60 TCG -6° LU5DO0400 FO3FS05291 PM AL 98 230 2,8 1,8 30 48 ATB 15° FR19WO003H FO03FS09730 WO 117
210 2,8 1,8 30 60 HLICG 0° FR15H001H FO3FS09869 HPL 126 230 2,8 1,8 30 64 HUICG -5° FR19A001H FO3FS09818 AL 129
210 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1100 FO3FS04822 WP 47 230 30 25 30 64 TCG -6° LU5DO0700 FO3FS05294 PM AL 98
210 32 22 30 24 ATB 15° LU2A1000 FO3FS04821 WP 47 230 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1500 FO3FS04827 WP 47
210 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0700 FO3FS04917 WP 49 230 32 22 30 24 ATB 15° LU2A1400 F03FS04826 WP 47
21543-51 3,2 50 42 FLAT 6° DLI25M43QFH4 FO3FS09633 LP 80 230 32 22 30 64 ATB 5° LU2C1000 FO3FS04921 WP 49
21543-51 3,2 50 42 FLAT 6° DLI25M43QFH6 FO3FS09634 LP 80 235 22 1,6 30 20 ATB 18° FR20C001H FO03FS09796 CW 121
21543-55 3,2 50 42 ATB 8° LI25M43QF3 FO03FS02685 LP 79 23 22 16 30 6 TCG 10° FR20FO01H F03FS09845 FC 133
21545-57 3,2 50 42 ATB 8° LI25M45PF3 FO3FS02713 LP 79 23 22 18 30 50 H{-gﬁ)e 0° FR20X001H FO03FS09857 SP 136
216 1,7 12 30 24 ATB 5° FR16W006MC FO3FS10061 WO 118 235 2,5 1,8 30 80 HLICG -5° FR20A001H FO3FS09819 AL 129
216 1,7 1,2 30 48 ATB 5° FR16WO007MC FO3FS10062 WO 118 235 2,8 1,8 30 24 ATB 15° FR20WO003H FO3FS09733 WO 117
216 2,0 1,6 30 40 DICG 0° LUBAO0500 FO3FS05347 ST 102 235 28 1,8 30 36 ATB 15° FR20W004H F03FS09734 WO 117
216 2,0 16 30 40 H(LghC)G 0° FR16M001M FO3FS09887 MM 138 235 2,8 1,8 30 48 ATB 15° FR20WO05H FO03FS09735 WO 117
216 2,0 14 30 24 ATB 25° FR16W001TC FO3FS10070 WO 119 235 2,8 1,8 30 56 ATB 10° FR20W006H FO03FS09736 WO 117
216 2,0 1,4 30 48 ATB 15° FR16WO002TC F03FS10071 WO 119 235 28 1,8 30 64 HICG 0° FR20HO0TH FO3FS09871 HPL 126
216 2,0 1,4 30 66 HLICG 0° FR16A002MC F03FS10089 AL 180 237 25 1,8 30 24 ATB 15° FR21W001H F03FS09737 WO 117
216 2,0 1,4 30 66 HICG 0° FR16A001TC FO3FS10093 AL 131 237 2,5 1,8 30 56 ATB 10° FR21W002H F03FS09738 WO 117
216 2,0 14 30 6 TCG 10° FR16F002MC FO3FS10098 FC 134 240 26 1,6 30 48 thC)G 0° FR22X001H FO3FS09858 SP 136
216 21 1,4 30 66 ATB -5° FR16LO01TC FO3FS10079 LP 124 240 2,8 1,8 30 48 ATB 15° FR22WO001H FO03FS09739 WO 117
216 22 16 30 6 TCG 10° FR16FO01M F03FS09846 FC 134 250 1,7 1,2 40 24 FLAT 20° LM081400 F03FS03206 WO 31
216 2,4 1,8 30 24 ATB -5° FR16W001M FO03FS09748 WO 118 250 1,7 1,2 60 24 FLAT 20° LM081500 F03FS03209 WO 31
216 2,4 18 30 40 ATB -5° FR16W002M FO03FS09749 WO 118 250 1,7 1,2 70 24 FLAT 20° LM081600 FO03FS03212 WO 31
216 2,4 1,8 30 48 ATB -5° FR16W003M F03FS09750 WO 118 250 1,7 1,2 40 36 ATB 20° LM081700 FO3FS03215 WO 31
216 2,4 1,8 254 48 ATB -5° FR16W004M FO03FS09751 WO 118 250 1,7 12 60 36 ATB 20° LM081800 F03FS03218 WO 31
216 2,4 1,8 254 64 ATB -5° FR16W005M FO03FS09752 WO 118 250 1,7 1,2 70 36 ATB 20° LM081900 F03FS03223 WO 31
216 25 18 30 64 HLICG -5° FR16A001M FO03FS09821 AL 130 250 2,1 1,6 30 24 ATB 5° FR23W003MC FO3FS10063 WO 118
216 2,8 2,0 30 24 ATB -5° LU2F0100 FO3FS06304 LP WPPM 52 250 2,1 1,6 30 48 ATB 5° FR23W004MC FO3FS10064 WO 118
216 2,8 2,0 30 48 ATB -5° LU2F0200 FO3FS04971 LP WPPM 52 250 22 1,6 30 20+2 FLAT 20° LMO010600 F03FS02763 WO 24
216 2,8 2,0 30 60 ATB -5° LU2F0300 FO3FS04972 LP WPPM 52 250 22 1,6 60 20+2 FLAT 20° LMO010700 FO03FS02765 WO 24
216 2,8 22 30 60 TCG -6° LU5DO0500 FO3FS05292 PM AL 98 250 22 1,6 70 20+2 FLAT 20° LMO010800 FO03FS02767 WO 24
216 2,8 1,8 30 64 HLTCG -3° FR16HO01TM F03FS09872 HPL 126 250 2,2 1,6 80 20+2 FLAT 20° LM010900 FO3FS02769 WO 24
216 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1200 FO03FS04823 WP 47 250 2,2 1,6 50 24+2 FLAT 20° LMO011400 FO3FS02780 WO 24
216 32 22 30 48 ATB 10° LU2B0400 FO3FS04876 WP 48 250 2,2 1,6 60 24+2 FLAT 20° LMO011500 FO3FS02781 WO 24
216 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0800 FO3FS04918 WP 49 250 22 1,6 70 24+2 FLAT 20° LMO011600 FO3FS07200 WO 24
220 2,6 1,6 30 48 ATB 10° FR17W001T F03FS09771 WO 119 250 22 1,6 50 30 ATB 20° LMO082500 F03FS03237 WO 31
220 30 25 30 64 TCG -6° LUSD0600 FO3FS05293 PM AL 98 250 22 1,6 60 30 ATB 20° LM082600 FO3FS03238 WO 31
220 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1300 FO3FS04824 WP 47 250 22 1,6 70 30 ATB 20° LM082700 F03FS03239 WO 31
220 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0900 FO3FS04919 WP 49 250 22 1,6 30 100 AXL 15° LU4B0300 FO3FS05170 PM 92
220 32 22 30 64 ATB -5° LU3A0100 FO3FS05059 LP 70 250 22 16 30 6 TCG 10° FR23F002MC F03FS10099 FC 134
220 32 22 30 42 CON 10° LU3BO0100 FO3FS05069 LP 71 250 2,4 2,0 30 48 DTCG 0° LUBAO0B00 FO3FS05350 ST 102
220 32 22 30 42 CON -5° LU3C0100 FO3FS05076 LP 72 250 24 1,8 30 40 ATB -5° FR23W001M FO03FS09753 WO 118
220 32 22 30 64 TCG 5° LU3DO0200 FO3FS05083 LP 73 250 24 1,8 30 60 ATB -5° FR23W002M FO03FS09754 WO 118
220 32 22 30 56 TCG -6° LU3EO0100 FO3FS05109 LP 74 250 24 1,8 30 6 TCG 10° FR23F001M F03FS09847 FC 134
220 32 22 30 64 TCG -3° LU3FO100 FO3FS05117 LP PM 75 250 24 20 30 48 H(LghC)G 0° FR23M001M FO03FS09888 MM 138
220 34 22 30 48 ATB 15° LI27TM AA3 FO03FS02733 LP 83 250 2,4 1,8 30 78 HLTICG 0° FR23A002MC FO3FS10090 AL 130
22063-75 44 20 36 ATB 8° LI25M63UA3 F03FS02732 LP 79 250 2,5 1,6 30 24 FLAT 15° LUIE0100 FO3FS04630 WO 38
225 15 1,0 40 28 FLAT 20° LMO080700 FO3FS03185 WO 31 250 25 1,6 30 24 ATB 22° LUIF0100 FO3FS04640 WO 39
225 15 1,0 60 28 FLAT 20° LMO080800 FO03FS03188 WO 31 250 2,5 1,6 30 48 ATB 15° LUIHO0700 FO3FS04655 WO 41
225 15 1,0 70 28 FLAT 20° LM080900 FO03FS03191 WO 31 250 2,5 1,6 30 60 ATB 15° LUTHO0800 FO3FS04657 WO 41
225 15 1,0 40 36 ATB 20° LMO081000 FO03FS03194 WO 31 250 25 18 20 80 ATB 5° LU2D0500 FO3FS04954 WP 50
225 15 1,0 60 36 ATB 20° LM081100 FO3FS03197 WO 31 250 2,5 1,8 30 80 ATB 5° LU2D0700 FO3FS04957 WP 50
225 1,5 1,0 70 36 ATB 20° LM081200 F03FS03200 WO 31 250 2,8 2,0 30 16+2 FLAT 20° LM020100 FO3FS02797 WO 25
225 1,7 1,2 65 36 ATB 20° LM081300 FO03FS03203 WO 31 250 2,8 2,0 60 16+2 FLAT 20° LMO020200 FO03FS02799 WO 25
225 22 1,6 70 16+2 FLAT 20° LMO010500 FO3FS02759 WO 24 250 2,8 2,0 70 16+2 FLAT 20° LMO020300 F03FS02801 WO 25
225 2,5 1,8 70 16+2+2 ATB 20° LMO030100 FO03FS02843 WO 26 250 2,8 2,0 80 16+2 FLAT 20° LMO020400 FO3FS02803 WO 25
225 26 16 30 32 ATB 15° FR18WO01T F03FS09772 WO 119 250 2,8 2,0 30 16+2+2 ATB 20° LM030200 FO3FS02845 WO 26
225 2,6 1,6 30 48 ATB 10° FR18W002T FO03FS09773 WO 119 250 2,8 2,0 60 16+2+2 ATB 20° LM030300 F03FS02847 WO 26
225 26 1,8 30 68 HLICG -5° FR18A001T FO03FS09834 AL 180 250 2,8 2,0 70 16+2+2 ATB 20° LM030400 F03FS02849 WO 26
230 2,0 1,6 30 48 DICG 0° LUBAO0600 FO3FS05348 ST 102 250 2,8 2,0 80 16+2+2 ATB 20° LMO030500 FO03FS02851 WO 26
230 2,2 1,6 254 100 AXL 15° LU4B0200 FO3FS05169 PM 92 250 2,8 2,0 30 30 FLAT 15° LU1H1500 FO3FS04670 WO 4
230 22 1,6 30 20 ATB 18° FR19C001H FO03FS09795 CW 129 250 2,8 2,0 30 40 FLAT 15° LUTIH1600 F03FS07127 WO 41
230 22 16 30 6 TCG 10° FR19F001H F03FS09844 FC 133 250 2,8 2,0 30 48 ATB -5° LU2F0400 FO3FS04973 LP WPPM 52
230 22 1,8 30 48 H(nge 0° FR19X001H FO3FS09856 SP 136 250 2,8 2,0 30 60 ATB -5° LU2F0500 FO3FS04974 LP WPPM 52
230 2,4 2,0 254 44 DICG 0° LUGAO700 FO3FS05349 ST 102 250 2,8 22 30 80 TCG -3° LU4A0100 FO3FS05163 PM 91
230 24 20 30 44 H(LghC)G 0° FR19MO01H FO3FS10042 MM 138 250 2,8 22 30 100 TCG 5° LUSE0100 FO3FS05324 AL 99
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geometrie geometrie
250 2,8 2,2 32 100 TCG 5° LUSE0200 FO3FS05325 AL 99 250 4,0 3,0 100 72 FLAT 12° LT20MS BB3 F03FS04422 LP 88
250 2,8 1,8 30 24 ATB 20° FR23W001T FO03FS09774 WO 119 250 4,2 3,0 30 16+2+2 FLAT 25° LMO060100 FO3FS03104 WO 29
250 2,8 1,8 30 40 ATB 15° FR23W002T FO03FS09775 WO 119 250 4,2 3,0 60 16+2+2 FLAT 25° LMO060200 FO3FS03106 WO 29
250 2,8 1,8 30 60 ATB 10° FR23W003T F03FS09776 WO 119 250 4,2 3,0 70 16+2+2 FLAT 25° LMO06 0300 FO3FS03108 WO 29
250 2,8 1,8 30 80 ATB 5° FR23W004T F03FS09777 WO 119 250 4,2 3,0 80 16+2+2 FLAT 25° LMO06 0400 FO3FS03110 WO 29
250 2,8 1,8 30 80 ATB -2° FR23L001T FO3FS09804 LP 124 250 4,2 3,0 30 60 TCG 15° LSB25003X FO03FS10212 LP PM 66
250 2,8 2,0 30 80 HLICG -5° FR23A001M FO3FS09822 AL 130 250 4,2 3,0 50 60 TCG 15° LSB25005X FO3FS10214 LP PM 66
250 2,8 2,0 30 68 HLICG -5° FR23A001T FO3FS09835 AL 130 250 42 3,0 55 60 TCG 15° LSB25002X FO3FS10211 LP PM 66
250 2,8 1,8 30 80 HLICG -3° FR23HO01M F03FS09873 HPL 126 250 4,2 3,0 130 56 ATB 10° LT16MDBD3 F03FS04401 LP 86
250 2,8 1,8 30 80 HLTCG 10° FR23HO01T FO3FS09877 HPL 127 250 4,2 3,0 130 56 ATB 10° LT16MS BD3 F03FS04409 LP 86
250 30 25 20 80 ATB 10° LU110200 FO3FS04675 WO 42 250 42 3,0 1830 60 ATB 10° LT12MD BB3 F03FS04372 LP 86
250 3,0 25 30 80 ATB 10° LUMI0300 FO3FS04677 WO 42 250 42 3,0 130 60 ATB 10° LT12MS BB3 F03FS07063 LP 86
250 3,0 25 30 96 ATB 10° LU1I0400 FO3FS04679 WO 42 250 42 3,0 30 60 ATB 10° LT14MD BA3 F03FS04380 LP 87
250 3,0 2,0 30 40 RND 20° LU1G0100 FO3FS04646 WO 40 250 4,2 3,0 130 60 ATB 10° LT14MD BB3 F03FS04382 LP 87
250 3,0 22 30 100 AXL 15° LUILO100 FO3FS04690 WO PM 43 250 42 3,0 30 60 ATB 10° LT14MS BA3 F03FS04391 LP 87
250 3,0 22 30 120 AXL 15° LUIL0200 FO3FS04691 WO PM 43 250 4,2 3,0 130 60 ATB 10° LT14MS BB3 F03FS04393 LP 87
25031-43 22 30 54 ATB 8° LI25M310C3 F03FS07595 LP 79 250 4,2 3,0 130 72 FLAT 10° LT18MDBB3 F03FS04415 LP 88
250 3,2 2,2 30 20+2+2 ATB 20° LMO040100 FO03FS02891 WO 27 250 4,2 3,0 130 72 FLAT 10° LT18MS BB3 F03FS04417 LP 88
250 3,2 2,2 60 20+2+2 ATB 20° LMO040200 F03FS02893 WO 27 25043-5532 50 48 ATB 8° LI25M430F3 F03FS02669 LP 79
250 3,2 2,2 70 20+2+2 ATB 20° LMO040300 F03FS02895 WO 27 25043-5532 30 48 ATB 8° LI25M430C3 F03FS02668 LP 79
250 3,2 2,2 80 20+2+2 ATB 20° LMO040400 F03FS02897 WO 27 250 4,4 3,0 30 80 TCG 15° LSB25004X FO03FS10213 LP PM 66
250 32 22 30 22 ATB 20° LUICO0100 FO3FS04590 WO 36 250 46 3,0 30 48 ATB 15° LI27M BA3 FO03FS02734 LP 83
250 32 22 70 22 ATB 20° LU1C0200 FO3FS04592 WO 36 250 5,5 3,5 30 16+2+2 FLAT 20° LM070100 FO3FS03141 WO 30
250 32 22 30 24 ATB 20° LUIDO0100 FO3FS04615 WO 37 250 55 3,5 60 16+2+2 FLAT 20° LMO07 0200 FO03FS03143 WO 30
250 32 22 70 24 ATB 20° LUID0200 F03FS04617 WO 37 250 55 3,5 70 16+2+2 FLAT 20° LMO07 0300 FO3FS03145 WO 30
250 32 22 30 40 ATB 15° LU2A1700 FO3FS04830 WP 47 250 5,5 3,5 80 16+2+2 FLAT 20° LMO070400 FO3FS03147 WO 30
250 32 22 35 40 ATB 15° LU2A1800 FO3FS04832 WP 47 254 21 16 30 24 ATB 25° FR24WO005TC F03FS10072 WO 119
250 32 22 80 40 ATB 15° LU2A1880 FO3FS09971 WP 47 254 21 1,6 30 40 ATB 20° FR24W006TC FO3FS10073 WO 119
250 32 22 30 30 ATB 10° LU2A1600 F03FS04828 WP 47 254 21 1,6 30 60 ATB 15° FR24WO007TC FO3FS10074 WO 119
250 32 22 30 48 ATB 10° LU2B0500 FO3FS04877 WP 48 254 24 20 254 50 DTCG 0° LU6A0900 FO3FS05351 ST 102
250 32 22 30 60 ATB 10° LU2BO0700 FO3FS04880 WP 48 254 24 2,0 254 60 DTCG 0° LUBA1000 FO3FS05352 ST 102
250 32 22 35 60 ATB 10° LU2B0800 FO3FS04882 WP 48 254 24 1,8 30 60 ATB -5° FR24W001M FO3FS09755 WO 118
250 32 22 30 80 ATB 5° LU2G1200 F03FS04922 WP 49 254 24 18 30 6 TCG 10° FR24F001M FO03FS09848 FC 134
250 32 22 30 100 ATB 5° LU2C1300 FO3FS04924 WP 49 254 24 2,0 30 48 H'(g,%G 0° FR24M001M F03FS09889 MM 138
250 32 22 30 80 ATB -2° LU3A0200 FO3FS05061 LP 70 254 26 1,8 30 24 ATB 20° FR24W001T F03FS09778 WO 119
250 32 22 30 48 CON 10° LU3B0200 FO3FS05071 LP 71 254 26 1,8 30 40 ATB 15° FR24W002T F03FS09779 WO 119
250 32 22 30 48 CON -5° LU3C0200 FO3FS05077 LP 72 254 26 1,8 30 60 ATB 10° FR24WO003T F03FS09780 WO 119
250 32 22 30 80 TCG 5° LU3DO0400 FO3FS05088 LP 73 254 26 1,8 30 80 ATB 5° FR24W004T F03FS09781 WO 119
250 32 22 55 80 TCG 5° LU3DO0455 FO3FS09973 LP 73 254 28 2,0 30 80 HLTCG -5° FR24A001M F03FS09823 AL 130
250 32 22 30 60 TCG 10° LU3D1100 FO3FS05100 LP 73 254 28 1,8 30 80 HLICG -3° FR24H001M FO3FS09874 HPL 126
250 32 22 60 60 TCG 10° LU3D1160 FO3FS09974 LP 73 255 1,7 1,2 70 24 FLAT 20° LM082400 F03FS03236 WO 31
250 32 22 30 60 TCG -6° LU3E0200 FO3FSO5111 LP 74 255 22 1,6 254 100 AXL 15° LU4B0400 FO3FS05172 PM 92
250 32 22 30 80 TCG -3° LU3F0200 FO3FS05119 LP PM 75 255 2,8 22 254 100 TCG 5° LUSEO0300 FO3FS05327 AL 99
250 32 22 30 22 ATB 20° LG1C0100 FO3FS07559 WO 44 255 28 22 254 120 TCG 5° LUSEO0400 FO3FS05329 AL 99
250 32 22 30 40 ATB 15° LG2A1700 FO3FS07562 WP 53 255 2,8 1,8 254 40 ATB 15° FR25W002T FO03FS10134 WO 119
250 32 22 30 60 ATB 10° LG2B0700 FO3FS07566 WP 54 255 28 1,8 254 60 ATB 15° FR25W003T F03FS10135 WO 119
250 32 22 30 80 ATB 5° LG2C1200 FO3FS07570 WP 55 255 2,8 1,8 254 80 ATB 15° FR25W004T F03FS10136 WO 119
250 32 22 30 80 TCG 5° LG3DO0400 FO3FS07438 LP 76 255 3,0 22 254 100 AXL 15° LU1IL0300 FO3FS04692 WO PM 43
250 32 25 30 80 DTCG 5° LU4DO100 FO3FS07294 PM 93 255 3,0 22 254 120 AXL 15° LUIL0400 FO3FS04693 WO PM 43
250 3,4 2,2 30 16+2+2 FLAT 25° LMO050100 F03FS02973 WO 28 255 42 30 80 60 ATB 10° LT14MD FA3 F03FS04387 LP 87
250 3,4 2,2 60 16+2+2 FLAT 25° LMO050200 F03FS02975 WO 28 255 42 3,0 80 60 ATB 10° LT14MSFA3 F03FS04398 LP 87
250 3,4 2,2 70 16+2+2 FLAT 25° LMO050300 F03FS02977 WO 28 260 2,3 1,8 30 80 HLICG -5° FR26A001M F03FS09827 AL 130
250 3,4 2,2 80 16+2+2 FLAT 25° LMO050400 F03FS02979 WO 28 260 24 1,8 30 60 ATB -5° FR26W001M F03FS09760 WO 118
250 34 22 30 18 BEV 15° LUIB0100 F03FS04579 WO 34 260 24 1,8 30 6 TCG 10° FR26F001M F03FS09849 FC 134
250 34 24 30 54 CON -2° LU3C0204 FO3FS09537 LP 72 260 26 1,8 30 60 ATB 10° FR26WO001T F03FS09782 WO 119
250 35 3,0 30 60 TCG 10° LU5A0200 FO3FS05182 AL 95 260 26 1,8 30 80 ATB 5° FR26W002T F03FS09783 WO 119
250 35 3,0 32 60 TCG 10° LU5A0300 FO3FS05183 AL 95 270 24 20 30 60 H(Lgﬁ)G 0° FR27X001H FO3FS09859 SP 136
250 35 3,0 30 80 TCG 5° LU5B0200 FO3FS05218 PM AL 9% 270 2,8 1,8 30 60 ATB 10° FR27W001H F03FS09740 WO 117
250 35 3,0 32 80 TCG 5° LU5B0300 FO3FS05221 PM AL 96 270 42 3,0 55 60 TCG 15° LSB27001X FO03FS10215 LP PM 66
250 35 3,0 30 54 TCG -6° LU5C0400 FO3FS05263 AL 97 275 30 25 20 84 ATB 10° LUMI0500 FO3FS04681 WO 42
250 35 30 30 80 TCG -6° LU5DO0800 FO3FS05295 PM AL 98 275 35 3,0 40 68 TCG 10° LU5A0400 FO3FS05185 AL 95
250 35 3,0 32 80 TCG -6° LUSDO0900 FO3FS05297 PM AL 98 275 35 3,0 40 84 TCG 5° LUSBO0400 FO3FS05223 PM AL 96
250 35 3,0 40 80 TCG -6° LUSD1000 FO3FS05299 PM AL 98 275 35 30 40 60 TCG -6° LU5SC0600 FO3FS05264 AL 97
250 4,0 3,0 100 72 FLAT 12° LT20MD BB3 F03FS04421 LP 88 275 35 3,0 40 84 TCG -6° LUSD1100 FO3FS05300 PM AL 98

WO: Massivholz - LP: Span- und beschichtete Platten - WP: Holzbasierte Platten - PM: Polymere - AL: Aluminium und NE-Metalle - ST: Stahl - CW:
Bauholz - FC: Faserzement - HPL: Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) - SP: Sandwichplatten - MM: Multimaterial
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geometrie geometrie
280 22 1,6 60 36 ATB 20° LMO082200 F03FS03232 WO 31 300 32 22 35 72 ATB 10° LU2B1200 FO3FS04889 WP 48
280 2,8 2,0 80 18+2 FLAT 20° LMO020500 FO03FS02805 WO 25 300 32 22 30 96 ATB 5° LU2C1500 FO3FS04927 WP 49
280 2,8 2,0 80 18+2+2 ATB 20° LMO030600 F03FS02853 WO 26 300 32 22 35 96 ATB 5° LU2C1600 FO3FS04930 WP 49
280 43-55 3,2 30 48 ATB 12° LI25M43VC3 FO3FS07419 LP 79 300 32 22 30 120 ATB 5° LU2C1700 FO3FS04932 WP 49
280 44 32 55 60 TCG 15° LSB28001X FO03FS10216 LP PM 66 300 32 22 30 60 ATB 10° LU2E0200 FO3FS04965 WP 5il
280 4,7 32 80 72 ATB 15° LI27TM47VL3 FO3FS08014 LP 83 300 32 22 30 72 ATB 10° LU2E0400 FO3FS04967 WP 51
280 50 35 45 84 ATB 15° LI27M CA3 FO03FS02736 LP 83 300 32 22 254 96 ATB 2° LU3A0600 FO3FS05807 LP 70
290 42 3,0 55 60 TCG 15° LSB29001X FO3FS10217 LP PM 66 300 32 22 30 96 ATB 2° LU3A0300 FO3FS05064 LP 70
300 22 16 50 36 ATB 20° LMO082000 FO03FS03226 WO 31 300 32 22 30 96 TCG 5° LU3DO0600 FO3FS05093 LP 73
300 22 16 70 36 ATB 20° LM082300 F03FS03235 WO 31 300 32 22 35 96 TCG 5° LU3DO0700 FO3FS05096 LP 73
300 2,4 1,8 30 72 ATB -5° FR28W001M FO03FS09761 WO 118 300 32 22 30 72 TCG 10° LU3D2100 FO3FS05810 LP 73
300 24 1,8 30 8 TCG 10° FR28F001M FO3FS09850 FC 184 300 32 22 30 84 TCG 10° LU3D1300 FO3FS05101 LP 73
300 2,5 1,8 30 24+2 FLAT 20° LMO011000 FO3FS02772 WO 24 300 32 22 30 96 TCG 10° LU3D1500 FO3FS05104 LP 73
300 2,5 1,8 60 24+2 FLAT 20° LMO11100 FO03FS02774 WO 24 300 32 22 30 72 TCG -6° LU3E0300 FO3FSO5113 LP 74
300 2,5 1,8 70 24+2 FLAT 20° LMO011200 FO03FS02776 WO 24 300 32 22 30 96 TCG -3° LU3F0300 FO3FS05121 LP PM 75
300 2,5 1,8 80 24+2 FLAT 20° LMO011300 FO03FS02778 WO 24 300 32 22 30 26 ATB 20° LGIC0400 FO3FS07560 WO 44
300 25 1,8 30 48 ATB 15° FR28W001T FO03FS09784 WO 119 300 32 22 30 36 ATB 15° LG2A1900 FO3FS07563 WP 53
300 25 1,8 30 72 ATB 10° FR28W002T FO03FS09785 WO 119 300 32 22 30 48 ATB 15° LG2A2100 FO3FS07564 WP 53
300 2,5 1,8 30 100 ATB 5° FR28W003T F03FS09786 WO 119 300 32 22 30 60 ATB 10° LG2B0900 FO3FSO7567 WP 54
300 2,6 1,8 25 24 ATB 15° LP70M 004P FO3FS03766 WO 35 300 32 22 30 72 ATB 10° LG2B1100 FO3FS07439 WP 54
300 2,6 1,8 30 24 FLAT 15° LU1E0500 FO03FS04638 WO 38 300 32 22 30 96 ATB 5° LG2C1500 FO3FS07571 WP 855
300 2,6 22 30 60 DTCG 0° LUBA1700 FO3FS05359 ST 102 300 32 22 30 96 TCG 5° LG3D0600 FO3FSO7436 LP 76
300 2,6 22 30 80 DICG 0° LUBGA1800 FO3FS05360 ST 102 300 32 22 30 72 TCG 10° LG3D2100 FO3FS07574 LP 76
300 2,6 20 30 80 H'(E,%G 0° FR28M001M FO3FS09890 MM 188 300 32 255 30 96 DTCG 5° LU4D0200 FO3FS07295 PM 93
300 2,7 1,8 25 28 FLAT 15° LU1IE0200 FO3FS04632 WO 38 300 32 22 30 96 HLICG 10° FR28HOO1T FO3FS09878 HPL 127
300 2,7 1,8 30 28 FLAT 15° LU1E0300 FO03FS04634 WO 38 300 3,4 22 30 20+2+2 FLAT 25° LMO050500 FO3FS02981 WO 28
300 2,7 1,8 30 28 ATB 22° LUIF0200 FO03FS04642 WO 39 300 34 22 60 20+2+2 FLAT 25° LMO050600 FO3FS02983 WO 28
300 2,7 1,8 30 96 ATB 5° LU2D0900 FO3FS04959 WP 50 300 3,4 2,2 70 20+2+2 FLAT 25° LMO050700 FO3FS02985 WO 28
300 2,8 2,0 30 20+2 FLAT 20° LM020600 F03FS02807 WO 25 300 3,4 2,2 80 20+2+2 FLAT 25° LMO050800 FO3FS02990 WO 28
300 2,8 2,0 60 20+2 FLAT 20° LMO020700 FO03FS02809 WO 25 300 34 22 30 20 BEV 15° LUIB0200 FO3FS04580 WO 34
300 2,8 2,0 70 20+2 FLAT 20° LMO020800 FO03FS02811 WO 25 300 35 25 70 20+2+2 FLAT 25° LMO06 1500 FO3FS03133 WO 29
300 2,8 2,0 80 20+2 FLAT 20° LM020900 FO03FS02813 WO 25 300 35 2,5 80 20+2+2 FLAT 25° LMO061600 FO3FS03135 WO 29
300 2,8 2,0 30 20+2+2 ATB 20° LMO30700 FO03FS02855 WO 26 300 35 30 30 72 TCG 10° LU5A0500 FO3FS05186 AL 95
300 2,8 2,0 60 20+2+2 ATB 20° LMO030800 FO03FS02857 WO 26 300 35 3,0 32 72 TCG 10° LUSA0600 FO3FS05187 AL 95
300 2,8 2,0 70 20+2+2 ATB 20° LMO030900 FO03FS02859 WO 26 300 35 30 30 83 TCG 5° LUSBO0500 FO3FS05224 PM AL 96
300 2,8 2,0 80 20+2+2 ATB 20° LMO031000 FO03FS02861 WO 26 300 35 30 32 83 TCG 5° LUSB0600 FO3FS05225 PM AL 96
300 2,8 1,8 30 24 FLAT 15° LP70M 001P FO3FS03762 WO 35 300 35 30 40 88 TCG 5° LU5BO700 FO3FS05227 PM AL 96
300 2,8 2,0 30 36 ATB 15° LUIH1400 FO03FS04668 WO 41 300 35 30 30 96 TCG 5° LU5B0800 FO3FS05228 PM AL 96
300 2,8 20 30 54 ATB 15° LUTH0900 FO03FS04659 WO 41 300 35 30 32 96 TCG 5° LUSB0900 FO3FS05230 PM AL 96
300 2,8 2,0 35 54 ATB 15° LUTH1000 FO3FS04661 WO 41 300 35 3,0 40 96 TCG 5° LU5SB1000 FO3FS05232 PM AL 96
300 2,8 2,0 30 72 ATB 15° LUTH1100 FO03FS04663 WO 41 300 35 30 30 72 TCG -6° LUSCO700 FO3FS05265 AL 97
300 2,8 22 30 96 TCG -3° LU4A0200 FO3FS05165 PM 91 300 35 3,0 32 72 TCG -6° LUSC0800 FO3FS05266 AL 97
300 2,8 1,8 30 96 ATB -2° FR28LOO1T FO3FS09805 LP 124 300 35 3,0 40 72 TCG -6° LUSC0900 FO3FS05267 AL 97
300 2,8 2,0 30 96 HLICG -5° FR28A001M FO03FS09828 AL 180 300 35 3,0 30 96 TCG -6° LUSD1200 FO3FS05301 PM AL 98
300 3,0 25 30 96 ATB 10° LU110600 FO3FS04682 WO 42 300 35 30 32 96 TCG -6° LU5SD1300 FO3FS05303 PM AL 98
300 30 25 30 112 ATB 10° LU1I0700 FO3FS04684 WO 42 300 35 3,0 40 96 TCG -6° LU5SD1400 FO3FS05305 PM AL 98
300 3,0 20 30 48 RND 20° LU1G0200 FO03FS04647 WO 40 300 4,2 3,0 30 20+2+2 FLAT 25° LMO060500 FO3FS03113 WO 29
300 3,0 2,2 30 100 AXL 15° LUIL0500 FO03FS04694 WO PM 43 300 4,2 3,0 60 20+2+2 FLAT 25° LMO060600 FO3FS03115 WO 29
300 3,0 22 30 120 AXL 15° LUIL0600 FO3FS04695 WO PM 43 300 4,2 3,0 70 20+2+2 FLAT 25° LMO060700 FO3FS03117 WO 29
300 30 25 30 100 TCG 5° LUSE0500 FO3FS05331 AL 99 300 4,2 3,0 80 20+2+2 FLAT 25° LMO060800 FO3FS03119 WO 29
300 3,0 25 30 120 TCG 5° LUSEO0700 FO3FS05334 AL 99 300 4,2 3,0 130 68 ATB 10° LT16MD CD3 FO3FS04404 LP 86
300 3,0 2,5 32 120 TCG 5° LUSE0800 FO3FS05337 AL 99 300 4,2 3,0 130 68 ATB 10° LT16MSCD3 FO3FS04412 LP 86
300 3,2 22 30 24+2+2 ATB 20° LM040500 FO03FS02899 WO 27 30043-5535 50 48 ATB 12° LI25M43RM3 FO3FS02693 LP 79
300 3,2 2,2 60 24+2+2 ATB 20° LM040600 F03FS02901 WO 27 300 43-553,2 65 72 ATB 12° LI25M43RI3 FO3FS02689 LP 79
300 3,2 2,2 70 24+2+2 ATB 20° LMO04 0700 FO03FS02903 WO 27 300 43-5532 80 72 ATB 12° LI25M43RL3 FO3FS02691 LP 79
300 3,2 2,2 80 24+2+2 ATB 20° LMO04 0800 F03FS02906 WO 27 30043-553,0 65 48 ATB 12° LI25M43RX3 FO3FS07616 LP 79
300 32 22 30 26 ATB 20° LUIC0400 FO3FS04595 WO 36 30043-5532 30 48 ATB 12° LI25M43RC3 FO3FS07577 LP 79
300 32 22 35 26 ATB 20° LU1C0500 FO3FS04597 WO 36 300 44 30 30 36 ATB -5° LUIA0100 FO3FS04572 WO 33
300 32 22 70 26 ATB 20° LU1C0700 FO3FS04599 WO 3 300 44 30 30 60 TCG 15° LSB30001X FO3FS07802 LP PM 66
300 32 22 30 28 ATB 20° LUID0500 FO3FS04620 WO 37 300 44 30 65 60 TCG 15° LSB30002X FO3FS09159 LP PM 66
300 32 22 60 28 ATB 20° LUIDO0600 FO3FS04622 WO 37 300 44 30 75 60 TCG 15° LSB30003X FO3FS10218 LP PM 66
300 32 22 70 28 ATB 20° LUIDO0800 FO3FS04624 WO 37 300 44 30 80 60 TCG 15° LSB30004X F03FS09157 LP PM 66
300 32 22 30 48 ATB 15° LU2A2100 FO3FS04840 WP 47 300 4,4 3,0 30 72 TCG 15° LSB30005X FO3FS07803 LP PM 66
300 32 22 35 48 ATB 15° LU2A2300 FO3FS04843 WP 47 300 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB30012X FO3FS09207 LP PM 66
300 32 22 30 36 ATB 10° LU2A1900 FO3FS04834 WP 47 300 4,4 3,0 65 72 TCG 15° LSB30006X FO3FS09158 LP PM 66
300 32 22 30 60 ATB 10° LU2B0900 FO3FS04884 WP 48 300 4,4 30 75 72 TCG 15° LSB30007X FO3FS10219 LP PM 66
300 32 22 30 72 ATB 10° LU2B1100 FO03FS04887 WP 48 300 4,4 3,0 80 72 TCG 15° LSB30008X FO3FS07804 LP PM 66
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Zahn-  Freud Code Art.-Nr.  Material Seite Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material Seite

geometrie geometrie
300 4,4 30 75 96 TCG 15° LSB30010X FO03FS10220 LP PM 66 320 44 32 80 60 TCG 15° LSB32006X FO03FS10101 LP PM 66
300 4,4 30 30 60 DTCG 10° LSC30001 FO3FS06322 LP 69 320 44 32 60 72 TCG 15° LSB32008X F03FS10268 LP PM 66
300 44 30 65 60 DTCG 10° LSC30002 FO3FS06325 LP 69 320 44 32 65 72 TCG 15° LSB32001X FO3FS07805 LP PM 66
300 4,4 30 75 60 DTCG 10° LSC30003 FO3FS06326 LP 69 320 44 32 75 72 TCG 15° LSB32002X FO03FS09162 LP PM 66
300 4,4 30 80 60 DTCG 10° LSC30004 FO3FS06327 LP 69 320 44 32 80 72 TCG 15° LSB32007X F03FS10267 LP PM 66
300 455 3,0 30 72 ATB 15° LI27M DF3 FO03FS02745 LP 83 320 44 32 50 60 DTCG 10° LSC32004 F03FS06328 LP 69
300 46 32 50 72 ATB 15° LI27M DD3 FO03FS02743 LP 83 320 44 32 65 60 DTCG 10° LSC32003 FO3FS06329 LP 69
300 46 32 65 72 ATB 15° LI27M DA3 FO03FS02737 LP 83 320 55 3,5 30 20+2+2 FLAT 20° LMO07 0900 F03FS03157 WO 30
300 4,7 32 80 72 ATB 15° LI27M DC3 F03FS02741 LP 83 320 55 3,5 80 20+2+2 FLAT 20° LMO071000 FO03FS03159 WO 30
300 4,7-59 3,5 65 48 ATB 6° LI25M47RX3 FO3FS07744 LP 79 33 32 22 20 96 ATB 5° LU2C1800 F03FS04934 WP 49
300 495 3,0 65 72 ATB 15° LI27M DB3 FO03FS02739 LP 83 330 35 30 30 96 ATB 10° LU110800 FO3FS04686 WO 42
300 5,5 3,55 30 20+2+2 FLAT 20° LMO07 0500 FO3FS03149 WO 30 330 35 3,0 30 84 TCG 10° LU5A0800 FO3FS05190 AL 95
300 5,5 3,5 60 20+2+2 FLAT 20° LMO07 0600 FO3FS03151 WO 30 33 35 30 32 84 TCG 10° LUSA0900 FO3FS05192 AL 95
300 5,5 3,5 70 20+2+2 FLAT 20° LMO07 0700 FO03FS03153 WO 30 33 35 30 30 104 TCG 5° LUSB1100 FO3FS05233 PM AL 96
300 5,5 3,5 80 20+2+2 FLAT 20° LMO07 0800 FO03FS03155 WO 30 330 35 30 32 104 TCG 5° LU5B1200 FO3FS05234 PM AL 96
303 32 22 30 60 CON 10° LU3BO0300 FO03FS05073 LP 71 330 35 30 30 80 TCG -6° LU5C1000 FO3FS05268 AL 97
303 32 22 30 60 CON 10° LU3B1300 FO3FS06478 LP 71 33 35 30 32 80 TCG -6° LUSC1100 FO3FS05269 AL 97
303 32 22 30 60 CON -5° LU3C0300 FO3FS05078 LP 72 33 35 3,0 30 104 TCG -6° LUSD1500 FO3FS05306 PM AL 98
303 34 24 30 66 CON 0° LU3C0302 FO3FS09038 LP 72 330 35 3,0 32 104 TCG -6° LUSD1600 FO3FS05308 PM AL 98
305 22 16 30 42 ATB 5° FR29W004MC FO3FS10065 WO 118 3404,7-59 3,5 45 72 ATB 12° LI25M47TE3 F03FS02722 LP 79
305 22 1,6 30 60 ATB 5° FR29WO005MC FO3FS10066 WO 118 340 50 3,5 45 48 ATB 15° LI27TM EA3 F03FS02746 LP 83
305 22 1,6 30 96 ATB 5° FR29WO006MC FO3FS10067 WO 118 340 50 35 45 108 ATB 15° LI27TM EB3 F03FS02747 LP 83
305 22 16 30 8 TCG 10° FR29F002MC F03FS10100 FC 134 350 25 1,8 50 40 ATB 20° LMO082100 FO03FS03229 WO 31
305 24 18 30 48 ATB -5° FR29W001M FO3FS09762 WO 118 350 2,6 22 30 72 DICG 0° LU6A1300 FO3FS05355 ST 102
305 24 1,8 30 72 ATB -5° FR29W002M F03FS09763 WO 118 350 2,6 2,2 30 90 DICG 0° LUGA1400 F03FS05356 ST 102
305 24 18 30 8 TCG 10° FR29F001M F03FS09851 FC 134 350 29 25 30 60 H:%E)G 0° FR32X001H F03FS09861 SP 136
305 2,4 1,8 30 96 HLTCG 0° FR29A004MC FO3FS10091 AL 130 350 3,0 2,2 30 24+2+2 FLAT 20° LMO021200 FO03FS02819 WO 25
305 26 22 254 60 DTCG 0° LUGA1100 FO3FS05353 ST 102 350 3,0 2,2 60 24+2+2 FLAT 20° LM021300 FO03FS02821 WO 25
305 2,6 22 254 80 DTCG 0° LUBA1200 FO3FS05354 ST 102 350 3,0 2,2 70 24+2+2 FLAT 20° LMO021400 F03FS02823 WO 25
305 26 20 30 80 H(Lgﬁ)‘i 0° FR29MO01M FO03FS09891 MM 138 350 3,0 2,2 80 24+2+2 FLAT 20° LMO021500 FO03FS02825 WO 25
305 2,8 1,8 30 100 ATB 5° FR29W001T FO03FS09787 WO 119 350 3,0 2,2 30 24+2+2 ATB 20° LMO031300 FO03FS02867 WO 26
305 2,8 1,8 254 96 ATB 15° FR29W002T FO03FS10138 WO 119 350 3,0 2,2 60 24+2+2 ATB 20° LM031400 FO03FS02869 WO 26
305 2,8 2,0 30 96 HLTCG -5° FR29A001M F03FS09829 AL 130 350 3,0 2,2 70 24+2+2 ATB 20° LMO031500 F03FS02871 WO 26
305 3,0 22 254 100 AXL 15° LUIL0700 FO3FS04696 WO PM 43 350 3,0 2,2 80 24+2+2 ATB 20° LM031600 F03FS02873 WO 26
305 3,0 2,2 254 120 AXL 15° LUIL0800 FO3FS04697 WO PM 43 350 3,0 2,2 90 24+2+2 ATB 20° LM031700 F03FS05808 WO 26
305 30 22 30 100 AXL 15° LUIL1100 FO3FS06410 WO PM 43 350 3,0 22 30 28 FLAT 15° LP70M 002P F03FS03763 WO 35
305 3,0 25 254 120 TCG 5° LUSE0600 F03FS05333 AL 99 350 3,0 22 30 32 FLAT 15° LUIE0400 FO3FS04636 WO 38
305 32 22 30 96 HLICG -3° FR29H001M FO03FS09876 HPL 126 350 3,0 2,2 30 32 ATB 22° LUIF0300 FO3FS04644 WO 39
305 4,4 30 30 60 TCG 15° LSB30501X FO03FS10221 LP PM 66 350 3,0 22 30 60 ATB 15° LUTH1200 FO3FS04665 WO 41
310 44 32 60 72 TCG 15° LSB31001X FO03FS09949 LP PM 66 350 30 22 30 84 ATB 15° LUTH1300 FO3FS04667 WO 41
315 24 1,8 30 72 ATB -5° FR30W001M F03FS09766 WO 118 350 3,0 2,2 30 120 AXL 15° LUIL0900 FO3FS04698 WO PM 43
315 2,8 2,2 30 96 HLICG -5° FR30A001M FO03FS09832 AL 130 350 3,0 22 30 108 ATB 5° LU2D1100 FO3FS04963 WP 50
315 32 22 30 24 ATB 15° LP70M 003P F03FS03765 WO 35 350 3,0 25 30 100 TCG 5° LUSE0900 FO3FS05339 AL 99
315 32 22 25 48 ATB 15° LP70M 006P FO3FS03768 WO 35 350 30 25 32 100 TCG 5° LUSE1000 FO3FS05340 AL 99
315 32 22 30 28 ATB 20° LU1C0800 FO3FS04601 WO 36 350 30 25 30 120 TCG 5° LUSE1100 FO3FS05341 AL 99
315 32 22 30 48 ATB 15° LU2A2400 F03FS04844 WP 47 30 30 25 32 120 TCG 5° LUSE1200 FO3FS05342 AL 99
315 32 22 30 72 ATB 10° LU2B1300 FO3FS04891 WP 48 350 3,2 22 30 60 RND 20° LU1G0300 FO3FS04648 WO 40
315 34 22 30 20 BEV 15° LU1B0300 FO03FS04582 WO 34 350 32 22 30 72 CON 10° LU3BO0400 FO3FS05075 LP 71
320 3,0 2,2 30 20+2+2 FLAT 20° LMO021000 FO3FS02815 WO 25 350 32 22 30 72 CON -5° LU3CO0400 FO3FS05080 LP 72
320 3,0 2,2 80 20+2+2 FLAT 20° LMO021100 FO03FS02817 WO 25 350 35 3,0 30 108 ATB 10° LUTI0900 FO3FS04688 WO 42
320 3,0 2,2 30 20+2+2 ATB 20° LM031100 FO03FS02863 WO 26 350 3,5 2,5 70 24+2+4 ATB 20° LMO042400 FO03FS06243 WO 27
320 3,0 2,2 80 20+2+2 ATB 20° LMO031200 FO03FS02865 WO 26 350 3,5 2,5 80 24+2+4 ATB 20° LMO042500 F03FS06244 WO 27
320 3,2 2,2 30 24+2+2 ATB 20° LMO040900 FO03FS02908 WO 27 350 3,5 2,5 30 28+2+4 ATB 20° LMO041100 FO03FS02912 WO 27
320 3,2 2,2 80 24+2+2 ATB 20° LM041000 F03FS02910 WO 27 350 35 2,5 60 28+2+4 ATB 20° LMO041200 F03FS02914 WO 27
320 3,4 2,2 30 20+2+2 FLAT 25° LMO050900 FO03FS02993 WO 28 350 35 2,5 70 28+2+4 ATB 20° LMO041300 FO03FS02916 WO 27
320 3,4 2,2 80 20+2+2 FLAT 25° LMO051000 FO03FS02995 WO 28 350 3,5 25 80 28+2+4 ATB 20° LMO041400 F03FS02919 WO 27
320 4,2 3,0 30 20+2+2 FLAT 25° LMO060900 FO3FS03121 WO 29 350 3,5 2,5 90 28+2+4 ATB 20° LMO042200 F03FS02935 WO 27
320 4,2 3,0 70 20+2+2 FLAT 25° LMO061900 FO3FS03140 WO 29 350 35 25 30 30 ATB 20° LUIC1000 FO3FS04603 WO 36
320 4,2 3,0 80 20+2+2 FLAT 25° LMO061000 FO3FS03123 WO 29 350 35 2,5 35 30 ATB 20° LUIC1100 FO3FS04605 WO 36
320 43-55 3,0 45 48 ATB 12° LI25M43SE3 F03FS02696 LP 79 350 35 25 70 30 ATB 20° LUIC1200 FO3FS04607 WO 36
320 43-55 3,2 45 48 ATB 12° LI25M43SA3 F03FS02695 LP 79 30 35 25 30 32 ATB 20° LUID1100 FO3FS04628 WO 37
320 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB32005X FO3FS09160 LP PM 66 350 35 25 70 32 ATB 20° LUID1000 FO3FS04626 WO 37
320 4,4 32 50 60 TCG 15° LSB32004X FO03FS10222 LP PM 66 350 35 2,5 30 54 ATB 15° LU2A 2800 FO3FS04849 WP 47
320 44 32 65 60 TCG 15° LSB32003X FO03FS09161 LP PM 66 350 35 25 35 54 ATB 15° LU2A3000 FO3FS04851 WP 47

WO: Massivholz - LP: Span- und beschichtete Platten - WP: Holzbasierte Platten - PM: Polymere - AL: Aluminium und NE-Metalle - ST: Stahl - CW:
Bauholz - FC: Faserzement - HPL: Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) - SP: Sandwichplatten - MM: Multimaterial

8 freud



Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material Seite Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material

geometrie geometrie
350 35 25 30 42 ATB 15° LU2A2500 FO3FS04845 WP 47 350 55 3,5 60 24+2+4 FLAT 20° LMO071200 FO3FS03163 WO 30
350 35 2,5 35 42 ATB 15° LU2A 2600 FO3FS04847 WP 47 350 55 3,5 70 24+2+4 FLAT 20° LMO71300 FO03FS03165 WO 30
350 35 25 30 72 ATB 10° LU2B1400 FO03FS04893 WP 48 350 5,5 3,5 80 24+2+4 FLAT 20° LMO07 1400 FO03FS03167 WO 30
350 35 25 30 84 ATB 10° LU2B1600 FO3FS04895 WP 48 355 26 22 254 72 DTCG 0° LUGA1500 FO3FS05357 ST 102
350 35 25 35 84 ATB 10° LU2B2400 FO03FS04905 WP 48 355 2,6 2,2 254 90 DTCG 0° LUBA1600 FO3FS05358 ST 102
350 35 2,5 30 108 ATB 5° LU2C2000 FO3FS04936 WP 49 355 26 22 30 80 H(LCTE)G 0° FR33X001H F03FS09862 SP 136
350 35 25 30 72 ATB 10° LU2E0500 FO3FS04970 WP 51 355 3,0 22 254 120 AXL 15° LUIL1000 FO3FS04699 WO PM 43
350 35 25 30 108 ATB 5° LU3A0400 FO3FS05066 LP 70 355 3,0 22 30 60 ATB 15° FR33WO001H FO3FS09743 WO 117
350 35 25 30 108 TCG 5° LU3D0900 FO3FS05098 LP 73 355 3,0 22 254 108 ATB 15° FR33W001T FO03FS10137 WO 119
350 35 25 30 72 TCG 10° LU3D2000 FO3FS05108 LP 73 355 44 32 75 54 TCG 15° LSB35502X FO03FS10226 LP PM 67
350 35 2,5 30 108 TCG 10° LU3D1700 FO3FS05105 LP 73 355 4,4 32 80 54 TCG 15° LSB35503X FO3FS09205 LP PM 67
350 35 25 30 84 TCG -6° LU3E0400 FO3FS05115 LP 74 355 44 32 30 72 TCG 15° LSB35504X FO03FS07674 LP PM 67
350 35 25 30 108 TCG -3° LU3F0400 FO3FS05124 LP PM 75 355 44 32 65 72 TCG 15° LSB35508X FO3FS08740 LP PM 67
350 35 25 30 30 ATB 20° LGIC1000 FO3FS07561 WO 44 355 44 32 75 72 TCG 15° LSB35505X FO03FS07633 LP PM 67
350 35 25 30 54 ATB 15° LG2A 2800 FO3FS07565 WP 53 355 44 32 75 72 TCG 15° LSB35507X FO03FS07710 LP PM 67
350 35 25 30 72 ATB 10° LG2B 1400 FO3FS07568 WP 54 355 44 32 80 72 TCG 15° LSB35506X FO3FS09163 LP PM 67
350 35 25 30 84 ATB 10° LG2B1600 FO3FS07569 WP 54 355 44 32 30 72 DTCG 15° LSC35504 FO3FS06306 LP 69
350 35 25 30 108 ATB 5° LG2C2000 FO3FS07572 WP 55 355 44 32 65 72 DTCG 15° LSC35508BS FO3FS07869 LP 69
350 35 25 30 108 TCG 5° LG3D0900 FO3FS07437 LP 76 355 44 32 75 72 DICG 15° LSC35505 FO3FS06307 LP 69
350 35 25 30 72 TCG 10° LG3D2000 FO3FSO7573 LP 76 360 4,4 32 65 60 TCG 15° LSB36001X FO3FS10227 LP PM 67
350 35 2,8 30 108 DTCG 5° LU4D0300 FO3FS07296 PM 93 360 44 32 30 72 TCG 15° LSB36003X F03FS09341 LP PM 67
350 35 3,0 30 84 TCG 10° LU5SA1000 FO3FS05193 AL 95 360 44 32 65 72 TCG 15° LSB36002X F03FS07673 LP PM 67
350 35 3,0 32 84 TCG 10° LUSA1100 FO3FS05194 AL 95 360 44 32 65 72 DICG 15° LSC36002 FO3FS06308 LP 69
350 35 3,0 40 84 TCG 10° LU5A1200 FO3FS05196 AL 95 370 35 3,0 30 90 TCG 10° LU5A1300 FO3FS05197 AL 95
350 35 3,0 30 96 TCG 5° LU5SB1300 FO3FS05235 PM AL 96 370 35 30 50 90 TCG 10° LU5A1400 FO3FS05198 AL 95

350 35 30 32 96 TCG 5° LU5B1400 FO3FS05236 PM AL 96 370 35 30 30 112 TCG 5° LUSB1900 FO3FS07745 PM AL 96
350 35 3,0 40 96 TCG 5° LU5B1500 FO3FS05238 PM AL 96 370 35 3,0 50 112 TCG 5° LUSB2000 F03FS05243 PM AL 96

350 35 3,0 30 108 TCG 5° LU5B1600 FO3FS05239 PM AL 9% 370 35 30 30 90 TCG -6° LU5G1500 FO3FS05273 AL 97
350 35 3,0 32 108 TCG 5° LUSB1700 FO3FS05240 PM AL 96 370 35 30 50 90 TCG -6° LUSC1600 FO3FS05274 AL 97
350 3,5 3,0 40 108 TCG 5° LU5B1800 FO3FS05242 PM AL 96 370 35 30 30 108 TCG -6° LU5SD2000 FO3FS05314 PM AL 98
350 35 30 30 84 TCG -6° LUSC1200 FO3FS05270 AL 97 370 44 32 30 72 TCG 15° LSB37001X F03FS10228 LP PM 67
350 35 30 32 84 TCG -6° LU5G1300 FO3FS05271 AL 97 370 44 32 30 72 DICG 15° LSC37001 FO3FS06312 LP 69
350 35 3,0 40 84 TCG -6° LUSC1400 FO3FS05272 AL 97 380 35 30 32 96 TCG 10° LU5A1500 FO3FS05199 AL 95
350 35 3,0 30 108 TCG -6° LUSD1700 FO3FS05309 PM AL 98 380 35 3,0 32 112 TCG 5° LUSB2100 FO3FS05244 PM AL 96
350 35 3,0 32 108 TCG -6° LU5D1800 FO3FS05311 PM AL 98 380 35 30 32 96 TCG -6° LU5C1700 FO3FS05275 AL 97
350 35 3,0 40 108 TCG -6° LUSD1900 FO3FS05313 PM AL 98 380 35 3,0 32 108 TCG -6° LUSD2200 FO3FS05315 PM AL 98
350 35 22 30 24 ATB 20° FR32WO001H F03FS09742 WO 117 380 4,0 2,8 30 20+2+4 FLAT 25° LMO051600 FO3FS03007 WO 28
350 3,7 2,5 30 20+2+4 FLAT 25° LM051100 F03FS02997 WO 28 380 4,0 28 70 20+2+4 FLAT 25° LMO051700 F03FS03009 WO 28
350 3,7 2,5 50 20+2+4 FLAT 25° LM051200 F03FS02999 WO 28 380 4,0 28 80 20+2+4 FLAT 25° LMO051800 F03FS03011 WO 28
350 3,7 255 60 20+2+4 FLAT 25° LM051300 FO3FS03001 WO 28 380 44 32 80 48 TCG 15° LSB38009X FO3FS09164 LP PM 67
350 3,7 25 70 20+2+4 FLAT 25° LMO051400 FO3FS03003 WO 28 380 44 32 50 60 TCG 15° LSB38007X FO3FS10230 LP PM 67
350 3,7 2,5 80 20+2+4 FLAT 25° LM051500 FO3FS03005 WO 28 380 44 32 60 60 TCG 15° LSB38001X FO3FS07806 LP PM 67
350 3,7 2,5 90 20+2+4 FLAT 25° LM054100 F03FS03060 WO 28 380 44 32 30 72 TCG 15° LSB38011X FO3FS10231 LP PM 67
350 3,7 25 30 24 BEV 15° LUIB0400 F03FS04583 WO 34 380 44 32 50 72 TCG 15° LSB38008X FO3FS09165 LP PM 67
350 3,9 25 50 18+2+2 FLAT 21° LM1035001 F03FS07701 WO 32 380 44 32 60 72 TCG 15° LSB38002X FO3FS07631 LP PM 67
350 4,2 3,0 30 20+2+4 FLAT 25° LMO061100 F03FS03125 WO 29 380 44 32 65 72 TCG 15° LSB38014X FO03FS09166 LP PM 67
350 4,2 3,0 50 20+2+4 FLAT 25° LMO061800 F03FS03138 WO 29 380 44 32 75 72 TCG 15° LSB38012X FO03FS07672 LP PM 67
350 4,2 3,0 60 20+2+4 FLAT 25° LM061200 FO3FS03127 WO 29 380 44 32 80 72 TCG 15° LSB38010X FO3FS07808 LP PM 67
350 4,2 3,0 70 20+2+4 FLAT 25° LMO061300 F03FS03129 WO 29 380 44 32 60 84 TCG 15° LSB38015X FO3FS08989 LP PM 67
350 4,2 3,0 80 20+2+4 FLAT 25° LMO061400 F03FS03131 WO 29 380 44 32 80 96 TCG 15° LSB38013X FO3FS07809 LP PM 67
350 4,2 32 80 96 TCG 15° LSB35011X FO3FS10225 LP PM 67 380 44 32 50 72 DICG 15° LSC38008 F03FS06343 LP 69
350 4,2 3,0 30 84 ATB 10° LT14MD DA3 F03FS04386 LP 87 380 44 32 60 72 DTCG 15° LSC38002 FO3FS06313 LP 69
350 4,2 3,0 30 84 ATB 10° LT14MS DA3 F03FS04397 LP 87 380 44 32 80 72 DICG 15° LSC38010 FO3FS06314 LP 69
350 4,4 3,0 30 42 ATB -5° LUTA0200 F03FS04573 WO 33 380 48 35 60 60 TCG 15° LSB38003X FO3FS10229 LP PM 67

350 4,4 32 30 54 TCG 15° LSB35001X FO3FS10223 LP PM 67 380 48 35 60 72 TCG 15° LSB38004X F03FS07632 LP PM 67
350 4,4 32 60 54 TCG 15° LSB35002X F03FS10224 LP PM 67 380 48 35 60 84 TCG 15° LSB38005X F03FS07807 LP PM 67

350 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB35003X FO3FS07630 LP PM 67 380 48 35 60 72 DICG 15° LSC38004 FO3FS06332 LP 69
350 4,4 32 50 72 TCG 15° LSB35006X FO3FS07709 LP PM 67 390 44 32 80 72 TCG 15° LSB39001X F03FS09167 LP PM 67
350 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB35004X FO3FS07636 LP PM 67 400 35 30 30 96 TCG 10° LU5A1600 FO3FS05200 AL 95
350 44 32 65 72 TCG 15° LSB35013X FO3FS09659 LP PM 67 400 35 30 32 96 TCG 10° LU5A1700 FO3FS05202 AL 95
350 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB35008X F03FS07634 LP PM 67 400 355 30 40 96 TCG 10° LU5A1800 FO3FS05205 AL 95
350 44 32 80 72 TCG 15° LSB35005X F03FS07635 LP PM 67 400 35 30 50 96 TCG 10° LU5A1900 FO3FS05206 AL 95
350 4,4 32 30 72 DTCG 15° LSC35003 FO3FS06305 LP 69 400 35 30 30 120 TCG 5° LU5SB2200 FO3FS05245 PM AL 96
350 4,4 32 50 72 DTCG 15° LSC35006 FO3FS06309 LP 69 400 35 3,0 32 120 TCG 5° LU5B2300 FO3FS05246 PM AL 96
350 4,4 32 60 72 DTCG 15° LSC35004 FO3FS06310 LP 69 400 35 3,0 40 120 TCG 5° LUSB2400 FO3FS05248 PM AL 96
350 4,4 32 80 72 DICG 15° LSC35005 FO3FS06311 LP 69 400 35 3,0 50 120 TCG 5° LUSB2500 FO3FS05249 PM AL 96
350 55 3,5 30 24+2+4 FLAT 20° LM07 1100 FO3FS03161 WO 30 400 35 30 75 120 TCG 5° LU5SB2275 FO3FS09967 PM AL 96
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Zahn-  Freud Code Art.-Nr.  Material Seite Zahn-  Freud Code Art.-Nr.  Material Seite

geometrie geometrie
400 35 30 30 96 TCG -6° LUSC1800 FO3FS05276 AL 97 430 44 32 30 48 TCG 15° LSB43001X F03FS10236 LP PM 67
400 35 30 32 96 TCG -6° LUSC1900 FO3FS05277 AL 97 430 44 32 75 48 TCG 15° LSB43002X F03FS10237 LP PM 67
400 35 3,0 40 96 TCG -6° LUSC2000 FO3FS05278 AL 97 430 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB43004X F03FS10238 LP PM 67
400 35 3,0 50 96 TCG -6° LUSC2100 FO3FS05279 AL 97 430 44 32 75 60 TCG 15° LSB43005X FO03FS10239 LP PM 67

400 35 3,0 30 120 TCG -6° LUSD2300 FO3FS05316 PM AL 98 430 4,4 32 80 60 TCG 15° LSB43006X F03FS10240 LP PM 67
400 35 3,0 32 120 TCG -6° LU5D2400 FO3FS05317 PM AL 98 430 44 32 30 72 TCG 15° LSB43007X F03FS09177 LP PM 67
400 35 3,0 40 120 TCG -6° LUSD2500 FO3FS05318 PM AL 98 430 4,4 32 65 72 TCG 15° LSB43012X F03FS09178 LP PM 67
400 35 3,0 50 120 TCG -6° LU5D2600 FO3FS05319 PM AL 98 430 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB43008X F03FS07908 LP PM 67
400 35 3,0 30 96 PYR 7° LU5F40001 FO3FS07683 PM AL 100 430 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB43009X F03FS07909 LP PM 67
400 35 3,0 32 96 PYR 7° LUSF40002 FO3FS07684 PM AL 100 430 44 32 75 96 TCG 15° LSB43010X FO3FS09179 LP PM 67

400 3,5 3,0 30 120 PYR 7° LUSF40003 FO3FS07685 PM AL 100 430 44 32 75 72 DICG 15° LSC43008 F03FS06316 LP 69
400 35 3,0 32 120 PYR 7° LU5F40004 FO3FS07686 PM AL 100 430 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSCA43009 F0O3FS06321 LP 69
400 3,8 2,8 30 28 ATB 15° LP70M 008P F03FS03770 WO 35 430 4,8 35 70 72 TCG 15° LSB43013X F03FS09180 LP PM 67
400 3,8 2,8 30 120 ATB 5° LU2G2100 F03FS04938 WP 49 450 35 3,0 30 108 PYR 7° LUSF45001 FO3FS07689 PM AL 100
400 4,0 2,8 30 28+2+4 ATB 20° LM041500 F03FS02921 WO 27 450 3,5 3,0 32 108 PYR 7° LUSF45002 FO3FS07690 PM AL 100
400 4,0 2,8 70 28+2+4 ATB 20° LM041600 F03FS02923 WO 27 450 4,0 32 30 108 TCG 10° LU5SA2100 FO3FS05208 AL 95
400 4,0 2,8 80 28+2+4 ATB 20° LM041700 F03FS02926 WO 27 450 4,0 32 32 108 TCG 10° LU5A2200 FO3FS05210 AL 95
400 4,0 2,8 30 24+2+4 FLAT 25° LMO051900 F03FS03013 WO 28 450 4,0 32 40 108 TCG 10° LUSA2300 FO3FS08047 AL 95
400 4,0 2,8 50 24+2+4 FLAT 25° LM052000 F03FS03015 WO 28 450 4,0 32 50 108 TCG 10° LU5A2400 F03FS07420 AL 95
400 4,0 2,8 70 24+2+4 FLAT 25° LM052100 F03FS03017 WO 28 450 4,0 3,0 30 128 TCG 5° LUSB2700 FO3FS05251 PM AL 96
400 4,0 2,8 80 24+2+4 FLAT 25° LM052200 F03FS03019 WO 28 450 4,0 3,0 32 128 TCG 5° LU5B2800 FO3FS05252 PM AL 96
400 4,0 2,8 30 28 BEV 15° LUIB0500 F03FS04585 WO 34 450 4,0 32 30 108 TCG -6° LUSC2400 FO3FS05282 AL 97
400 4,0 2,8 30 34 ATB 20° LUIG1300 F03FS04609 WO 36 450 4,0 32 32 108 TCG -6° LUSC2500 FO3FS05283 AL 97
400 40 2,8 30 60 ATB 15° LU2A3300 F03FS04856 WP 47 450 4,0 32 40 108 TCG -6° LUSC2600 FO3FS05284 AL 97
400 4,0 2,8 35 60 ATB 15° LU2A3400 F03FS04858 WP 47 450 4,0 32 50 108 TCG -6° LU5C2700 FO3FS05285 AL 97
400 4,0 2,8 50 48 ATB 15° LU2A3150 F03FS09578 WP 47 450 4,0 32 30 128 TCG -6° LU5D2900 FO3FS05322 PM AL 98
400 4,0 2,8 30 48 ATB 15° LU2A3100 FO3FS04853 WP 47 450 42 3,0 30 32 BEV 15° LUIB0600 F03FS04586 WO 34
400 4,0 2,8 30 96 ATB 10° LU2B1900 FO03FS04897 WP 48 450 4,4 3,0 30 24+2+4 FLAT 25° LMO052400 F03FS03023 WO 28
400 4,4 3,0 50 18+2+2 FLAT 21° LM1040001 FO03FS07702 WO 32 450 4,4 3,0 50 24+2+4 FLAT 25° LMO052500 F03FS03025 WO 28
400 4,4 3,0 30 48 ATB -5° LUTA0300 F03FS04574 WO 33 450 4,4 3,0 70 24+2+4 FLAT 25° LMO052600 F03FS03027 WO 28
400 4,4 32 30 48 TCG 15° LSB40001X FO3FS09168 LP PM 67 450 4,4 3,0 80 24+2+4 FLAT 25° LM052700 FO3FS03029 WO 28
400 4,4 32 80 48 TCG 15° LSB40010X FO3FS10233 LP PM 67 450 4,4 30 30 54 ATB -5° LUTA0400 FO3FS04575 WO 33
400 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB40004X FO3FS09169 LP PM 67 450 4,4 30 30 38 ATB 20° LUIC1400 FO3FS04611 WO 36
400 4,4 32 75 60 TCG 15° LSB40005X F03FS09170 LP PM 67 450 4,4 30 30 66 ATB 15° LU2A3600 F03FS04862 WP 47
400 4,4 32 80 60 TCG 15° LSB40006X F03FS10232 LP PM 67 450 4,4 3,0 30 54 ATB 10° LU2A 3500 FO3FS04860 WP 47
400 44 32 80 60 TCG 15° LSB40011X FO3FS09171 LP PM 67 450 4,4 30 30 96 ATB 10° LU2B2000 FO3FS04899 WP 48
400 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB40007X FO3FS07725 LP PM 67 450 4,4 3,0 30 132 ATB 5° LU2C2200 FO3FS04939 WP 49

400 4,4 32 50,8 72 TCG 10° LSB40018X F03FS08957 LP PM 67 450 4,4 32 30 48 TCG 15° LSB45001X F03FS10241 LP PM 68
400 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB40017X F03FS09272 LP PM 67 450 4,4 32 60 48 TCG 15° LSB45002X F03FS10242 LP PM 68
400 44 32 65 72 TCG 15° LSB40016X FO3FS09172 LP PM 67 450 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB45004X F03FS10243 LP PM 68
400 44 32 75 72 TCG 15° LSB40008X FO3FS07726 LP PM 67 450 4,4 32 60 60 TCG 15° LSB45005X F03FS10244 LP PM 68
400 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB40009X F03FS07810 LP PM 67 450 4,4 32 80 60 TCG 15° LSB45006X F03FS10245 LP PM 68
400 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB40012X F03FS09173 LP PM 67 450 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB45007X F03FS09181 LP PM 68
400 44 32 60 84 TCG 15° LSB40021X FO3FS09255 LP PM 67 450 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB45008X F03FS09182 LP PM 68
400 44 32 75 84 TCG 15° LSB40019X FO3FS08990 LP PM 67 450 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB45009X F03FS07811 LP PM 68

400 4,4 32 30 72 DTCG 15° LSC40007 FO3FS06315 LP 69 450 4,4 32 60 72 DICG 15° LSC45008 FO3FS06318 LP 69
400 4,4 32 65 72 DICG 15° LSCA40016BS FO3FS07870 LP 69 450 4,8 3,0 50 18+2+4 FLAT 21° LM1045001 FO3FS07703 WO 32
400 4,4 32 75 72 DICG 15° LSC40008 FO3FS06317 LP 69 450 48 35 30 72 TCG 15° LSB45016X F03FS10246 LP PM 68
400 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSC40009 FO3FS06319 LP 69 450 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB45017X F03FS07391 LP PM 68
400 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSC40012 F0O3FS06320 LP 69 450 4,8 35 80 72 TCG 15° LSB45018X F03FS07812 LP PM 68
400 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB40013X FO3FS07711 LP PM 67 450 4,8 35 60 84 TCG 15° LSB45019X F03FS10247 LP PM 68
420 35 3,0 30 96 TCG 10° LU5A2000 F03FS05207 AL 95 450 4,8 35 60 72 DICG 15° LSC45017 FO3FS06323 LP 69
420 3,5 3,0 30 120 TCG 5° LUSB2600 FO3FS05250 PM AL 96 450 4,8 35 80 72 DICG 15° LSCA45018 FO3FS06324 LP 69

420 3,5 3,0 30 100 PYR 7° LU5F42001 FO3FS07687 PM AL 100 460 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB46001X F03FS08922 LP PM 68
420 3,5 3,0 32 100 PYR 7° LU5F42002 FO3FS07688 PM AL 100 460 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB46002X F03FS07914 LP PM 68
420 4,0 32 30 96 TCG -6° LUSC2200 F03FS05280 AL 97 460 44 32 80 72 TCG 15° LSB46003X F03FS09950 LP PM 68
420 4,0 32 40 96 TCG -6° LUSC2300 FO3FS05281 AL 97 470 4,4 32 75 48 TCG 15° LSB47001X F03FS10248 LP PM 68
420 4,0 32 30 120 TCG -6° LUSD2700 FO03FS05320 PM AL 98 470 4,4 32 75 60 TCG 15° LSB47002X F03FS10249 LP PM 68
420 4,0 32 40 120 TCG -6° LU5D2800 FO3FS05321 PM AL 98 470 44 32 75 72 TCG 15° LSB47003X F03FS09183 LP PM 68
420 4,4 32 80 60 TCG 15° LSB42004X F03FS10235 LP PM 67 470 44 32 75 96 TCG 15° LSB47004X F03FS09184 LP PM 68
420 4,4 32 50 72 TCG 15° LSB42006X FO3FS09174 LP PM 67 470 48 35 70 72 TCG 15° LSB47005X F03FS09185 LP PM 68
420 44 32 80 72 TCG 15° LSB42005X FO03FS09175 LP PM 67 480 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB48007X F03FS09914 LP PM 68
420 48 35 60 60 TCG 15° LSB42001X F03FS10234 LP PM 67 480 48 35 80 60 TCG 15° LSB48003X F03FS09186 LP PM 68
420 4,8 35 60 84 TCG 15° LSB42002X F03FS09176 LP PM 67 480 48 35 30 72 TCG 15° LSB48004X F03FS09187 LP PM 68

WO: Massivholz - LP: Span- und beschichtete Platten - WP: Holzbasierte Platten - PM: Polymere - AL: Aluminium und NE-Metalle - ST: Stahl - CW:
Bauholz - FC: Faserzement - HPL: Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) - SP: Sandwichplatten - MM: Multimaterial
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Zahn-  Freud Code Art.-Nr.  Material Seite Zahn-  Freud Code  Art.-Nr. Material Seite

geometrie geometrie

480 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB48006X FO3FS10269 LP PM 68 550 52 35 80 48 TCG 15° LSB55005X FO3FS10257 LP PM 68
480 4,8 35 80 72 TCG 15° LSB48001X F03FS09188 LP PM 68 550 52 35 40 72 TCG 15° LSB55009X FO3FS09915 LP PM 68

500 4,0 32 30 120 TCG 10° LU5A2500 FO3FS05212 AL 95 550 52 35 60 60 TCG 15° LSB55002X FO3FS09196 LP PM 68
500 4,0 32 32 120 TCG 10° LU5A2600 FO3FS05214 AL 95 550 52 35 75 60 TCG 15° LSB55010X FO3FS10030 LP PM 68
500 4,0 32 50 120 TCG 10° LU5A2700 FO03FS08244 AL 95 550 52 35 80 60 TCG 15° LSB55006X FO03FS09197 LP PM 68
500 4,0 32 30 140 TCG 5° LU5B3100 FO3FS05254 PM AL 96 550 52 35 90 60 TCG 15° LSB55008X F03FS09970 LP PM 68
500 4,0 32 32 140 TCG 5° LUSB3200 FO3FS05255 PM AL 96 560 5,5 3,556 50 18+2+4 FLAT 21° LM1056001 FO3FS07705 WO 32
500 4,0 32 30 120 TCG -6° LU5C2800 FO3FSO6110 AL 97 565 50 35 100 72 TCG 15° LSB56504X F03FS09215 LP PM 68
500 4,0 32 32 120 TCG -6° LU5C2900 FO3FS05286 AL 97 565 52 35 100 60 TCG 15° LSB56502X F03FS09198 LP PM 68

500 4,0 32 32 140 TCG -6° LU5SD3400 FO3FS05323 PM AL 98 570 48 35 60 60 TCG 15° LSB57001X FO3FS09199 LP PM 68
500 4,0 35 30 120 PYR 7° LUSF50001 FO3FS07691 PM AL 100 600 4,7 4,0 30 144 PYR 7° LUSF60001 FO3FS07697 PM AL 100
500 4,0 35 32 120 PYR 7° LUSF50002 FO3FS07692 PM AL 100 600 4,7 4,0 32 144 PYR 7° LUSF60002 FO3FS07698 PM AL 100

500 4,4 32 30 36 BEV 15° LUIB0700 FO03FS04587 WO 34 600 4,7 40 30 156 PYR 7° LU5F60003 FO3FS07699 PM AL 100
500 4,4 32 30 36 ATB 15° LP70M 010P F03FS03772 WO 35 600 4,7 40 32 156 PYR 7° LU5F60004 FO3FS07700 PM AL 100
500 4,4 32 30 42 ATB 20° LUIC1500 FO3FS04612 WO 36 600 48 38 30 156 TCG 5° LU5B3600 FO3FS05258 PM AL 96
500 4,4 32 30 72 ATB 15° LU2A3800 F03FS04865 WP 47 600 50 35 30 72 ATB -5° LU1A0700 FO3FS04578 WO 33
500 4,4 32 30 60 ATB 15° LU2A3700 F03FS04864 WP 47 600 5,2 3,5 30 32+2+4 FLAT 25° LMO054200 FO03FS05860 WO 28
500 4,4 32 30 108 ATB 10° LU2B2100 FO3FS04901 WP 48 600 5,2 3,5 35 32+2+4 FLAT 25° LMO054235 FO3FS09976 WO 28
500 4,4 32 30 144 ATB 5° LU2G2300 FO3FS04940 WP 49 600 52 35 80 32+2+4 FLAT 25° LMO053900 FO3FS03056 WO 28
500 4,4 32 35 144 ATB 5° LU2G2335 F03FS09975 WP 49 600 52 40 30 48 BEV 15° LUIB0900 FO3FS04589 WO 34
500 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB50003X F03FS10250 LP PM 68 600 52 40 30 48 ATB 15° LP70M 012P FO3FS03774 WO 35
500 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB50005X FO3FS10251 LP PM 68 600 54 40 30 96 ATB 15° LU2A4000 FO3FS04868 WP 47
500 4,4 35 30 120 TCG 10° LU5A3000 FO3FS07543 AL 95 600 54 40 30 132 ATB 10° LU2B2300 FO3FS04904 WP 48
500 4,8 3,5 30 28+2+4 FLAT 25° LM052900 F03FS03033 WO 28 600 54 40 30 168 ATB 5° LU2C2500 FO3FS04943 WP 49
500 4,8 3,5 50 28+2+4 FLAT 25° LMO053000 FO3FS03036 WO 28 600 58 40 60 60 TCG 15° LSB60001X FO3FS09200 LP PM 68
500 4,8 3,5 70 28+2+4 FLAT 25° LM053100 F03FS03039 WO 28 600 58 4,0 70 60 TCG 15° LSB60004X FO3FS10258 LP PM 68
500 4,8 3,5 80 28+2+4 FLAT 25° LM053200 FO3FS03041 WO 28 600 58 4,0 75 60 TCG 15° LSB60006X FO3FS10259 LP PM 68
500 48 32 30 60 ATB -5° LUIA0500 F03FS04576 WO 33 600 58 40 60 72 TCG 15° LSB60002X FO3FS09201 LP PM 68
500 4,8 35 30 144 AXL 10° LUIM50030 FO3FS09370 WO 44 650 56 42 30 54 BEV 15° LU1B1000 FO3FS08324 WO 34

500 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB50009X F03FS09189 LP PM 68 670 6,2 42 40 60 TCG 18° LSB67003X F03FS09202 LP PM 68
500 4,8 35 75 60 TCG 15° LSB50010X FO3FS09190 LP PM 68 670 62 42 40 72 TCG 18° LSB67004X F03FS10260 LP PM 68
500 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB50011X F03FS09191 LP PM 68 680 6,2 42 40 60 TCG 18° LSB68001X F03FS09203 LP PM 68

500 5,2 3,5 50 18+2+4 FLAT 21° LM1050001 FO3FS07704 WO 32 700 56 42 30 60 BEV 15° LUIB1100 FO3FS05892 WO 34
510 4,8 35 80 72 TCG 15° LSB51001X F03FS09984 LP PM 68 720 6,4 44 40 60 TCG 18° LSB72001X FO3FS09204 LP PM 68
520 4,4 32 30 54 TCG 15° LSB52005X FO3FS10253 LP PM 68 735 6,0 44 30 72 ATB 15° LU2A 4200 FO3FS05908 WP 47
520 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB52008X FO3FS09602 LP PM 68 760 6,2 45 30 72 ATB 15° LU2A 4300 FO3FS05903 WP 47

520 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB52002X F03FS10252 LP PM 68
520 4,8 35 70 60 TCG 15° LSB52009X F03FS09958 LP PM 68
520 4,8 35 30 72 TCG 15° LSB52007X FO3FS09319 LP PM 68
520 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB52003X F03FS09192 LP PM 68
520 4,8 35 70 72 TCG 15° LSB52006X F03FS09193 LP PM 68
520 4,8 35 30 72 DICG 18° LSC52007 FO3FS07879 LP 69
530 4,0 35 30 126 PYR 7° LUSF53001 FO3FS07693 PM AL 100
530 4,0 35 32 126 PYR 7° LUSF53002 FO3FS07694 PM AL 100
530 4,2 35 30 126 TCG 10° LU5A2800 FO3FS06607 AL 95
530 4,8 35 75 72 TCG 15° LSB53004X F03FS09651 LP PM 68
530 52 35 30 60 TCG 15° LSB53001X F03FS09194 LP PM 68
530 52 35 100 60 TCG 15° LSB53003X FO3FS09195 LP PM 68
530 5,8 4,0 60 60 TCG 15° LSB53002X F03FS10254 LP PM 68
540 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB54002X F03FS10255 LP PM 68
540 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB54003X FO3FS10256 LP PM 68
550 4,0 35 30 132 PYR 7° LUSF55001 FO3FS07695 PM AL 100
550 4,0 35 32 132 PYR 7° LUSF55002 FO3FS07696 PM AL 100
550 4,2 35 30 132 TCG 10° LU5A2900 FO3FS06608 AL 95
550 4,2 35 30 148 TCG 5° LU5B3500 FO3FS05257 PM AL 96
550 4,2 35 32 148 TCG 5° LU5B3800 FO3FS05260 PM AL 96

550 4,4 35 30 48 ATB 20° LUIC1600 FO3FS04613 WO 36
550 4,8 3,5 30 28+2+4 FLAT 25° LMO053400 F03FS03045 WO 28
550 4,8 3,5 50 28+2+4 FLAT 25° LM053500 F03FS03047 WO 28
550 4,8 3,5 70 28+2+4 FLAT 25° LMO053600 F03FS03050 WO 28
550 4,8 3,5 80 28+2+4 FLAT 25° LM053700 FO3FS03052 WO 28
550 4,8 32 30 72 ATB -5° LUIA0600 FO03FS04577 WO 33
550 4,8 35 30 44 BEV 15° LUIB0800 F03FS04588 WO 34
550 4,8 355 30 84 ATB 15° LU2A3900 F03FS04867 WP 47
550 4,8 3,5 30 120 ATB 10° LU2B2200 F03FS04903 WP 48
550 4,8 35 30 156 ATB 5° LU2C2400 F03FS04942 WP 49

550 5,0 35 40 72 TCG 15° LSB55007X FO3FS09216 LP PM 68

freud 21



Kreissageblatter fur Stationarmaschinen

GEEIGNET FUR

Exzellent

LEISTUNG
Hoch

Auftrennsageblatter zum

L&ngsschneiden LMOT - LM10

Langsschneiden LU1F - LU1G

LMO02 - LMO03 - LM04 - LMO5 -
LMO06 - LMO7 - LMO08

LU1C - LU1D - LU1E -
LU2A - LUZ2B - LG1C

Massivholz
) LU2A - LU2B - LU2C-
Querschneiden LU2D - LU2F - LUTM LU2E - LG2C LU1A - LU1E
; ) LG2A - LG2B - LU1H -
._:r::la Langs- und Querschneiden LU34M LU1B
. LSB X
R ‘ s;fﬁgﬁ:fgf::r LUSA - LU3B - LU3C - LG3D - LU34M
s LU3D - LU3E - LU3F
Beschichtet
_ LI13MD - LI13MS - LI14MD -
S Vorritzsageblatter fiir LI14MS - LH6M - DLH6M - LH7M -
§ g Schichtstoffe LI20M - LI22MD - LI22MS -
LI25M - DLI25M - LI27M
LSB X
Holzverbund- LU2C - LU2D - LU2E - LU2F 'L‘g:f\‘_' 'L‘ggg i '[ggg LUTE-LU1H
werkstoffe - LUBA - LU3B - LU3C - LG3D - LU34M
LU3D - LU3F
Furniert LUSA - LUSB - LUSC - LG3D - LU34M

LU3D - LUSE - LUSF

Bilderrahmen LU1I - LU1L
LU5SF
NE-Metalle LU5A - LU5B - LU5C -
LU5D - LUSE
Eisenmetalle LUBA
Plexiglas LU4A - LU4B
Kunststoffe LUSF LU2C - LU2D - LU2F -
LU4A - LU4B - LU5D - LU5SB LG2C - LU3F
PVC LU5SF LU5B - LU5D
Harte
Oberflachen LU4D

L
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TiCo Carbide Perma-SHIELD Anti-kickback

TECHNOLOGY

Maschinen:
Mehrblattsdgen und Tischfrdsmaschinen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz, mit einer maximalen
Feuchtigkeit von 10bis 12%.

Anwendungen:
Mehrblattsédgen und Profilieren.

Technische Informationen:
Langsschnittsédgeblatter, deren geringe
Schnittbreite den Verschnitt minimiert.
Nicht geeignet fir verzogenes Holz.

2 freud

LMO1

S

Mehrblattsdgen Tischfrasmaschinen

- @

Weichholz Hartholz

Mehrblattsageblatter mit

kleiner Schnittbreite und Raumern

Auftrennen
000
@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut
D B b d z NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
180 2,2 1,6 40 16+2 2CH 12x5 LMO01 0100 FO3FS02751
200 2,2 1,6 40 16+2 2CH 12x5 LMO01 0200 FO3FS02753
200 2,2 1,6 50 16+2 2CH 21x5 LMO1 0250 FO3FS09968
200 2,2 1,6 60 16+2 2CH 21x5 LMO01 0300 FO3FS02755
200 2,2 1,6 70 16+2 2CH 21x5 LMO01 0400 FO3FS02757
225 22 1,6 70 16+2 4CH 21x5 LMO01 0500 FO3FS02759
250 2,2 1,6 30 20+2 2CH 10x4 + FT02 LMO01 0600 FO3FS02763
250 2,2 1,6 60 20+2 4CH 21x5 LM01 0700 FO3FS02765
250 2,2 1,6 70 20+2 4CH 21x5 LMo01 0800 FO3FS02767
250 22 1,6 80 20+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO01 0900 FO3FS02769
250 2,2 1,6 50 24+2 4CH 21x5 LMO01 1400 FO3FS02780
250 2,2 1,6 60 24+2 4CH 21x5 LMO01 1500 FO3FS02781
250 2,2 1,6 70 24+2 4CH 21x5 LMO01 1600 FO3FS07200
300 2,5 1,8 30 24+2 2CH 10x4 + FT02 LMO01 1000 FO3FS02772
300 2,5 1,8 60 24+2 4CH 21x5 LMO01 1100 FO3FS02774
300 2,5 1,8 70 24+2 4CH 21x5 LMO01 1200 FO3FS02776
300 2,5 1,8 80 24+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO01 1300 FO3FS02778
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
9000 60
8000
50
. 7000 %
_g 6000 § 40
© 5000 £ =
[53
4000 4 %
3000 20
180 200 225 250 300 180 200 205 250

Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

Massivholz

Durchmesser (mm)

Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

300



LMO2 Mehrblattsageblatter mit
reduzierter Schnittbreite und Raumern

S &

Mehrblattsdgen  Tischfrasmaschinen

- @

Weichholz Hartholz

Auftrennen
( X )
TiCo Carbide |l Perma-SHIELD JJll Anti-kickback @00 txzclent @@ Hoch @ Gut
D B ] d A NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
TECHNOLOGY 250 2,8 2,0 30 16+2 2CH 10x4 + FT02 LMO02 0100 FO3FS02797
250 2,8 2,0 60 16+2 4CH 21x5 LMO02 0200 FO3FS02799
250 2,8 2,0 70 16+2 4CH 21x5 LMO02 0300 FO3FS02801
250 2,8 2,0 80 16+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 0400 FO3FS02803
280 2,8 2,0 80 18+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 0500 FO3FS02805
300 2,8 2,0 30 20+2 2CH 10x4 + FT02 LMO02 0600 FO3FS02807
300 2,8 2,0 60 20+2 4CH 21x5 LMO02 0700 FO3FS02809
300 2,8 2,0 70 20+2 4CH 21x5 LMO02 0800 FO3FS02811
i 300 2,8 2,0 80 20+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 0900 FO3FS02813
m:::’bhlgt‘g;gen und Tischfrismaschinen. 320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM021000  FO3FS02815
320 3,0 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 1100 FO3FS02817
Materialien: 350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM021200  FO3FS02819
Weichholz und Hartholz, mit einer maximalen 350 3,0 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM021300  FO3FS02821
Feuchtigkeit von 15%. 350 3,0 2,2 70 244242 4CH 21x5 LM021400  FO3FS02823
Anwendungen: 350 3,0 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 1500 FO3FS02825
Mehrblattsédgen und Profilieren.
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
Technische Informationen:
Léngsschnittsédgeblatter, deren reduzierte
Schnittbreite den Verschnitt minimiert.
Nicht geeignet fur verzogenes Holz.
7000 80
6000 \ 70
3
£ 5000 % 60
£ £
54000 %
T § 50
3000 — @
2500 40
250 280 300 320 350 250 280 300 320 350
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Hochstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
Massivholz
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LMO3 Mehrblattsageblatter mit
reduzierter Schnittbreite und Raumern

Mehrblattsdgen

\\ '

Weichholz Hartholz

Auftrennen
( X J
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD ©0® txzcient @@ Hoch @ Gut
—' D B b d 4 NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
225 25 1,8 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0100 FO3FS02843
250 2,8 2,0 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO03 0200 FO3FS02845
250 2,8 2,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0300 FO3FS02847
250 2,8 2,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0400 FO3FS02849
250 2,8 2,0 80 16+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO03 0500 FO3FS02851
280 2,8 2,0 80 18+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO03 0600 FO3FS02853
300 2,8 2,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO03 0700 FO3FS02855
300 2,8 2,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO03 0800 FO3FS02857
. 300 2,8 2,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO03 0900 FO3FS02859
m:::’bhlgt‘g;gen 300 2,8 2,0 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM031000  FO3FS02861
320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO03 1100 FO3FS02863
Materialien: 320 3,0 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM03 1200  FO3FS02865
Weichholz und Hartholz, mit einer maximalen 350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM03 1300  FO3FS02867
Feuchtigkeit von 15%. 350 3,0 22 60 24+2+2 4CH 21x5 LM031400  FO3FS02869
Anwendungen: 350 3,0 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LMO03 1500 FO3FS02871
Auftrennen. 350 3,0 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO03 1600 FO3FS02873
Technische Informationen: 350 3,0 2,2 90 24+2+2 4CH 20x7 LMO03 1700 FO3FS05808
Langsschnittsdgeblatter, deren reduzierte FT02: 2/9/46.4 + 2/10/60
Schnittbreite den Verschnitt minimiert.
Nicht geeignet zum Schneiden von Pappelholz.
7500 100
7000
90
6000 =
= o % 80
% 5000 § 70
a} k=
4000 § 60
3000 — 50
2500 45
225 250 300 320 350 225 250 250 300 320 350
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Hochstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
Massivholz
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LMO04 Mehrblattsigeblitter mit Raumern

Mehrblattsdgen

\\ '

Weichholz Hartholz

Auftrennen
o0
TiCo Carbide [Jll Perma-SHIELD 000 txzclent @@ Hoch @ Gut
D B i] d z NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 3,2 2,2 30 204+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM04 0100  FO3FS02891
250 3,2 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LM04 0200  FO3FS02893
250 3,2 2,2 70 204242 4CH 21x5 LM04 0300  FO3FS02895
250 3,2 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM04 0400  FO3FS02897
300 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM040500  FO3FS02899
300 3,2 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM040600  FO3FS02901
300 3,2 2,2 70 244242 4CH 21x5 LM04 0700  FO3FS02903
300 3,2 2,2 80 244242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO04 0800  FO3FS02906
] 320 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM04 0900  FO3FS02908
m::fbhlgt't‘z’; o 320 3,2 22 80 24+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM041000  FO3FS02910
gen. 350 3,5 2,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LM04 2400  FO3FS06243
Materialien: o _ 350 3,5 25 80 24+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM042500  FO3FS06244
Weichholz und Ha”go'zv mit einer maximalen 350 3,5 2,5 30 28+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM041100  FO3FS02912
Feuchtigkeit von 15%. 350 3,5 2,5 60 28+2+4 4CH 21x5 LM041200  FO3FS02914
Anwendungen: 350 3,5 2,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1300  FO3FS02916
Auftrennen. 350 3,5 2,5 80 28+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM04 1400  FO3FS02919
Technische Informationen: 350 3,5 2,5 90 28+2+4 4CH 21x5 LM04 2200  FO3FS02935
Sageblatter zum Langsschneiden. 400 4,0 2,8 30 28+2+4 2CH 10X4 + FT02 LM04 1500  FO3FS02921
400 4,0 2,8 70 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1600  FO3FS02923
400 4,0 2,8 80 28+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM04 1700  FO3FS02926
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
7000 110
6000 | 100
—~ 90
5000 E /
5 5 80 A
5 4000 g o
a \ E
3000 3 60
2000 50
250 300 320 350 400 250 300 320 350 400
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Hochstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
Massivholz
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LMO5 Mehrblattsidgeblatter mit Raumern

Mehrblattsdgen

g

Weichholz Hartholz

Auftrennen
( X J
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD 000 txzelent @@ Hoch @ Gut
—' D B b d z NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 3,4 22 30 164242 2CH 10x4 + FT02 LMO50100  FO3FS02973
250 3,4 22 60 164242 4CH 21x5 LM050200  FO3FS02975
250 3,4 22 70 164242 4CH 21x5 LM050300  FO3FS02977
250 3,4 2,2 80 164242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM050400  FO3FS02979
300 3,4 2,2 30 204242 2CH 10x4 + FT02 LM050500  FO3FS02981
300 3,4 22 60 20+2+2 4CH 21x5 LM050600  FO3FS02983
300 3,4 2,2 70 204242 4CH 21x5 LM050700  FO3FS02985
300 3,4 2,2 80 204242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM050800  FO3FS02990
320 3,4 2,2 30 204242 2CH 10x4 + FT02 LM050900  FO3FS02993
Maschinen: 320 3,4 22 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM051000  FO03FS02995
Mehrblattségen. 350 3,7 2,5 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LMO51100  FO3FS02997
Materialien: 350 3,7 2,5 50 20+2+4 2CH 10x4 LM051200  FO3FS02999
Weichholz und Hartholz und langfaseriges Holz. 350 3,7 2,5 60 20+2+4 4CH 21x5 LM051300  FO3FS03001
Anwendungen: 350 3,7 2,5 70 20+2+4 4CH 21x5 LM051400  FO3FS03003
Auftrennen. 350 3,7 2,5 80 2042+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM051500  FO3FS03005
Technische Informationen: 350 3,7 2,5 90 20+2+4 4CH 21x5 LM054100  FO3FS03060
Sagebltter zum Lingsschneiden von extra 380 4,0 2,8 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM051600  FO3FS03007
dickem Holz. Bestens geeignet zum Schneiden 380 4,0 28 70 20+2+4 4CH 21x5 LMO05 1700 FO3FS03009
von Holz mit einer Feuchtigkeit uber 10%. 380 4,0 2,8 80 20+2+4 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO05 1800 FO3FS03011
400 4,0 2,8 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM051900  FO3FS03013
400 4,0 2,8 50 24+2+4 2CH 10x4 LM052000  FO3FS03015
7000 400 4,0 2,8 70 24+2+4 4CH 21x5 LM052100  FO3FS03017
6000 400 4,0 2,8 80 24+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM052200  FO3FS03019
N 450 4,4 3,0 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM052400  F03FS03023
g 2000 450 4,4 30 50 24+2+4 2 CH 104 LMO52500  FO3FS03025
£ 4000 N 450 4,4 3,0 70 24+2+4 4CH 21x5 LM052600  FO3FS03027
a \ 450 4,4 3,0 80 244244  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM052700  FO3FS03029
3000 500 4,8 35 30 28+2+4 FT02+2CH 10x4 LM052900  FO3FS03033
2000 500 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LM053000  FO3FS03036
1500 250 300 350 400 450 500 550 600 500 4,8 3,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LMO05 3100 FO3FS03039
Durchmesser (mm) 500 4,8 3,5 80 284244  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM053200  FO3FS03041
Mindest- und Hoshstchehzah o nach 550 4,8 3,5 30 28+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM053400  F03FS03045
Blattdurchmesser. 550 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LMO05 3500 FO3FS03047
550 4,8 3,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM053600  FO3FS03050
170 550 4,8 3,5 80 28+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM053700  FO3FS03052
600 52 3,5 30 32+2+4 2CH 10x4 LM054200  FO3FS05860
150 — 600 52 3,5 35 32+2+4 2CH 21x5 LMO05 4235  FO3FS09976
E 130 pa 600 52 3,5 80 32+2+4 4CH 21x5 LM053900  FO3FS03056
% 110 ,,/ FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
% 100
SRy
70
60

250 300 350 400 450 500 550 600
Durchmesser (mm)

Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

s freud
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TiCo Carbide

_,'

Perma-SHIELD

Maschinen:
Mehrblattségen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz, mit einer Feuchtigkeit
Uber 10%, langfaseriges Holz.

Anwendungen:
Auftrennen.

Technische Informationen:

Sé&geblatter zum Langsschneiden von extra
dickem Holz. Geeignet fir Schneiden von
nassem Holz und Holz mit hohem Harzgehalt.

L

Mehrb

MO06

lattsdgen

g

Mehrblattsageblatter mit
erhohter Schnittbreite und Raumern

Weichholz Hartholz
Auftrennen
o0
00®® txzclent @@ Hoch @ Gut
D B b d Y4 NL - KN Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm mm
250 4,2 3,0 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO06 0100 FO3FS03104
250 4,2 3,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LMO06 0200 FO3FS03106
250 4,2 3,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO06 0300 FO3FS03108
250 4,2 3,0 80 16+2+2 2CH 21x5 + 2CH13x5 LMO06 0400 FO3FS03110
300 3,5 2,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 1500 FO3FS03133
300 35 2,5 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM06 1600 FO3FS03135
300 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO06 0500 FO3FS03113
300 4,2 3,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 0600 FO3FS03115
300 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 0700 FO3FS03117
300 4,2 3,0 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO06 0800 FO3FS03119
320 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM06 0900 FO3FS03121
320 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 1900 FO3FS03140
320 4,2 3,0 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM06 1000 FO3FS03123
350 42 3,0 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM06 1100 FO3FS03125
350 4,2 3,0 50 20+2+4 2CH 10x4 LMO06 1800 FO3FS03138
350 4,2 3,0 60 20+2+4 4CH 21x5 LMO06 1200 FO3FS03127
350 4,2 3,0 70 20+2+4 4CH 21x5 LMO06 1300 FO3FS03129
350 4,2 3,0 80 20+2+4 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO06 1400 FO3FS03131

7000

6000

Drehzahl
(o
o
o
o

N
o
o
o

3000
2500

100

90
\ g
£ 80
L)
:ﬁg 70
:‘é
\\ 5 60
50
250 280 300 320 350
Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
Massivholz

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

p

250 300 320 350 380

Durchmesser (mm)

Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

freud
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Sageblatter mit
LMO7 groBer Schnittbreite und Rdumern

Mehrblattsdgen

>

Weichholz Hartholz

Auftrennen
( X J
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD ©0® txzcient @@ Hoch @ Gut
D B b d 4 NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 55 3,5 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO07 0100 FO3FS03141
250 55 3,5 60 16+2+2 4CH 21x5 LMO07 0200 FO3FS03143
250 55 3,5 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO07 0300 FO3FS03145
250 55 3,5 80 16+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO07 0400 FO3FS03147
300 55 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO07 0500 FO3FS03149
300 55 3,5 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO07 0600 FO3FS03151
300 55 3,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO07 0700 FO3FS03153
300 55 3,5 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO07 0800 FO3FS03155
. 320 55 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO07 0900 FO3FS03157
Maschinen: 320 55 3,5 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM071000  FO3FS03159
Mehrblattségen.
350 55 3,5 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LMO07 1100 FO3FS03161
Materialien: 350 55 3,5 60 24+2+4 4CH 21x5 LM071200  FO3FS03163
Weichholz und Hartholz. 350 55 3,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO71300  FO3FS03165
Anwendungen: 350 5,5 3,5 80 24+2+4 4CH 21x5 LMO07 1400 FO3FS03167
Auftrennen. FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
Technische Informationen:
Léngsschnittsageblatter fur die richtige
Verteilung von Querkraften, die durch verzogene
Bretter unter erschwerten Bedingungen
entstehen.
Einsatz als ,,Schulterségeblatt” an
Mehrblattsagen.
Geeignet fir trockenes und nasses Holz.
7000 90
6000 \ 80 /
€
5 5000 £ 80 A
N <
5 fg 70
4000 — %
3000 — v
2500 50
250 280 300 320 350 250 280 300 390 350
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
Massivholz
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Mehrblattsageblatter mit
LMO8 extra schmaler Schnittbreite

S N

Mehrblattsdgen Tischfrasmaschinen Spaltsdagen

- @

Weichholz Hartholz

Auftrennen
[ X )
Tico Carbide’ MR b ShiEs @O®® txzclent @@ Hoch @ Gut
—i' D B b d Z NL - KN Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
ADEEYfreud 180 1,5 1,0 40 24P 2CH 12x5 LM08 0100 FO3FS03169
180 1,5 1,0 60 24P FT 3/10/75 LM08 0200 FO3FS03171
200 1,5 1,0 40 28P 2CH 12x5 LMO08 0300 FO3FS03173
j—f 200 1,5 1,0 60 28P FT 3/10/75 LMO08 0400 FO3FS03176
200 1,5 1,0 60 36ATB* FT 3/10/75 LMO08 0500 FO3FS03179
200 1,7 1,2 50 36 ATB* - LMO08 0600 FO3FS03182
200 1,7 1,2 60 36 ATB* FT 3/10/75 LMO08 2800 FO3FS03240
225 1,5 1,0 40 28P 2CH 12x5 LM08 0700 FO3FS03185
225 1,5 1,0 60 28P FT 3/10/75 LM08 0800  FO3FS03188
. 225 1,5 1,0 70 28P 2CH 21x5 LMO08 0900 FO3FS03191
2 ﬂ—‘* 225 1,5 1,0 40 36ATB 2CH 12x5 LMO08 1000 FO3FS03194
225 1,5 1,0 60 36ATB FT 3/10/75 LMO08 1100 FO3FS03197
225 15 1,0 70 36ATB 2CH 21x5 LMO08 1200 FO3FS03200
b 225 1,7 1,2 65 36ATB FT 3/10/80 LMO08 1300 FO3FS03203
250 1,7 1,2 40 24 P 2CH 12x5 LMO08 1400 FO3FS03206
250 1,7 1,2 60 24P FT 3/10/75 LMO08 1500 FO3FS03209
250 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LM08 1600 FO3FS03212
3 250 1,7 1,2 40 36 ATB* 2CH 12x5 LM08 1700 FO3FS03215
250 1,7 1,2 60 36ATB* FT 3/10/75 LMO08 1800 FO3FS03218
b 250 1,7 1,2 70 36 ATB* 2CH 21x5 LMO08 1900 FO3FS03223
250 2,2 1,6 50 30ATB* 2CH 21x5 LMO08 2500 FO3FS03237
250 2,2 1,6 60 30ATB* 2CH 21x5 LMO08 2600 FO3FS03238
Maschinen: 250 2,2 1,6 70 30ATB* 2CH 21x5 LMO8 2700 FO3FS03239
Mehrblatt- und Spaltsagen. 255 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LM08 2400 FO3FS03236
Materialien: 280 2,2 1,6 60 36ATB FT 3/10/75 LM08 2200 FO3FS03232
Weichholz und Hartholz, mit einer maximalen 300 22 1,6 50 36ATB - LMo08 2000 FO3FS03226
Feuchtigkeit von 10%. 300 2,2 1,6 70 36ATB 2CH 21x5 LMO8 2300 FO3FS03235
Anwendungen: 350 2,5 1,8 50 40ATB - LMO08 2100 FO3FS03229
Mehrblattsdgen und Profilieren. FTO03: 2/7/42 + 2/10/60
Technische Informationen:
Langsschnittsagebléatter flr minimalen
Verschnitt. 9000 80
Aufbohren und optionale Keilnuten nicht
verfligbar. 8000 20
Haufiges Reinigen des Sageblatts 7000 £
wird nachdriicklich empfohlen, um = E 60 A
Harzablagerungen zu entfernen. 3 6000 g /
& 5000 g % o
~— £ /
4000 g 40 4
3000 30
2500 25
180 200 225 250 300 350 180 200 225 250 300 350
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Léngs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
Massivholz
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L

Mehrb

M10 Mehrblattsageblatter mit Raumern
fir weiches, nasses Holz

lattsdgen

\ '

Weichholz
Auftrennen
o0
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD Q@O0 txzclent @@ Hoch @ Gut
D B b d V4 Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
350 3,9 2,5 50 18+2+2 LM1035001 FO3FS07701
400 4,4 3,0 50 18+2+2 LM1040001 FO3FS07702
450 4,8 3,0 50 18+2+4 LM1045001 FO3FS07703
500 52 3,5 50 18+2+4 LM1050001 FO3FS07704
560 5,5 3,5 50 18+2+4 LM1056001 FO3FS07705
Maschinen:
Mehrblattsédgen.
Materialien:
Weichholz.
Anwendungen:
Auftrennen.
Technische Informationen:
Sageblatter zum Langsschneiden von extra
dickem Holz.
Bestens geeignet zum Schneiden von nassem
Holz und Holz mit hohem Harzgehalt.
Optimierte Zahn- und Rdumergeometrie fir eine
hervorragende Spanabfuhr.
7000 181
6000 163
™ e
5000 ™~ E 144
< =
8 2 qp7
,5'—’4000 ~ \\\ é
3000 ™~ N §103
2000
1500 77
250 300 350 400 450 500 550 600 300 350 400 450 500

2 freud

Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

Massivholz

Durchmesser (mm)

Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

560



TiCo Carbide

;ﬁ'

Maschinen:
Radialarmsagen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Querschneiden.

Technische Informationen:
Sé&geblatter zum Querschneiden.

Einsatz an Radial- und Pendelségen.

Drehzahl

Séageblatter fir Kapp- und
Pendelmaschinen

LU1A

Radialarmsagen

e

— »:',-:/’

Weichholz Hartholz

™

Querschneiden

Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code
300 4,4 3,0 30 36 FT02 LU1A 0100 FO3FS04572
350 4,4 3,0 30 42 2/10/60 LU1A 0200 FO3FS04573
400 4,4 3,0 30 48 FT02 LU1A 0300 FO3FS04574
450 4,4 3,0 30 54 FT03 LU1A 0400 FO3FS04575
500 4,8 3,2 30 60 2/10/60 LU1A 0500 FO3FS04576
550 4,8 32 30 72 FT03 LU1A 0600 FO3FS04577
600 5,0 35 30 72 FT02 LU1A 0700 FO3FS04578

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT03: 2/7/42 + 2/10/60

Arbeiten mit Spindel Giber der Arbeitsebene

. Schneiddruck

! Vierkant

6000 180
5500 160
5000
4500 ’g 140
4000 < 120

<
3500 2 400
3000 _| z

£ 80
2500 8
2000 60
1500 [ 40 _|

300 850 400 450 500 550 600
Durchmesser (mm)

300 350 400 450 500 550
Durchmesser (mm)

Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
freud 33



LU1B Sageblitter fiir Zimmererarbeiten

SO

Formatkreissagen  Tischkreissdgen

LLL

Weichholz Hartholz Bauholz Schalungs-
bretter

]

Langsschneiden Querschneiden

o o
TiCo Carbide @00 txzcllent @@ Hoch @ Gut
D B b d z NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 3,4 22 30 18 FTO1 LU1B 0100 FO3FS04579
300 3,4 22 30 20 FTO1 LU1B 0200 FO3FS04580
315 3,4 22 30 20 FTO1 LU1B 0300 FO3FS04582
350 3,7 25 30 24 FT02 LU1B 0400 FO3FS04583
400 4,0 2,8 30 28 2/10/60 LU1B 0500 FO3FS04585
450 4,2 3,0 30 32 FTO3 LU1B 0600 FO3FS04586
500 4,4 3,2 30 36 FTO03 LU1B 0700 FO3FS04587
550 4,8 3,5 30 44 2/10/60 LU1B 0800 FO3FS04588
. . 600 52 4,0 30 48 FTO3 LU1B 0900 FO3FS04589
rasch'"e"' . 650 56 42 30 54 FT02 LUTB1000  FO3FS08324
isch- und Formatkreissagen.
700 5,6 42 30 60 2/10/60 LU1B 1100 FO3FS05892
Materialien:
Weichholz, Hartholz und Bauholz. FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT03: 2/7/42 + 2/10/60
Anwendungen:

L&ngs- und Querschneiden.

Technische Informationen:

Séageblatter zum Léngs- und Querschneiden.
Optimierte Zahnform, auch geeignet zum
Schneiden von Bauholz mit Nageln oder
Metallklammern.

7000 200
6000 180
£ 160
5000
= E 140
& 4000 2 120
3 2
© 3000 £ 100
<
o 80
2000 @
60 _|
1000 O N M 40 _|
250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Hochstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
2 freud



LP70M Sageblitter fiir Baustellenarbeiten

Tischkreissdgen

Weichholz Hartholz Bauholz Schalungs-
bretter

Langsschneiden Querschneiden

Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code
300 2,8 1,8 30 24 2/10/60 LP70M 001P*  FO3FS03762
350 3,0 2,2 30 28 2/10/60 LP70M 002P*  FO3FS03763
Freud Code
300 26 1,8 25 24 - LP70M 004P  FO3FS03766
315 32 22 30 24 2/10/50 LP70M 003P  FO3FS03765
315 3,2 2,2 25 48 - LP70M 006P  FO3FS03768
400 3,8 2,8 30 28 2/10/60 LP70M 008P  FO3FS03770
500 4,4 3,2 30 36 2/10/60 LP70M 010P  FO3FS03772
o B 600 52 4,0 30 48 2/10/60 LP70M 012P  FO3FS03774
E W 3 il
5
é g
b 150
Maschinen:

Tischkreisségen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz und Bauholz.

Anwendungen:
L&ngs- und Querschneiden — auch im
Baustelleneinsatz.

Technische Informationen:

Sageblatter zum Langs- und Querschneiden,
auch in Bauholz mit Nageln oder
Metallklammern.

freud 3



Séageblatter zum Langsschneiden
LU1C von Massivholz

Formatkreissagen = Mehrblattsdgen

. ®

Weichholz Hartholz

[ I

Langsschneiden Auftrennen

TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration Anti-kickback Q0O txzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code

MADE BY freud TECHNOLOGY 250 3,2 22 30 22 FTO1 %, LUICO100  FO3FS04590
250 32 22 70 22 4CH 21x5 %, LUIC0200  FO3FS04592
300 32 22 30 26 FTO1 %, LUIC0400  FO3FS04595
300 32 22 35 26 - %, LUICO500  FO3FS04597
300 32 22 70 26 4CH 21x5 %, LUIGO700  FO3FS04599
315 32 22 30 28 FTO1 %, LUIC0800  FO3FS04601
b 20° 350 35 2,5 30 30 FT02 ¢~ LUIC1000  FO3FS04603
350 35 2,5 35 30 . %, LUIC1100  FO3FS04605
Maschinen: 350 3,5 2,5 70 30 4CH 21x5 %, LUIC1200  FO3FS04607
Formatkreis- und Mehrblattsagen. 400 4,0 2,8 30 34 2/10/60 %, LUIC1300  FO3FS04609
Materiali 450 4,4 3,0 30 38 2/10/60 %, LUIC1400  FO3FS04611
aterialien: 500 4,4 3,2 30 42 2/10/60 %, LUIC1500  FO3FS04612
Weichholz und Hartholz.
550 4,4 3,5 30 48 2/10/60 %, LUIC1600  FO3FS04613
Anwendungen:
Langsschneiden und Auftrennen. FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Technische Informationen:

Sé&geblatter mit Riickschlagschutz-Technologie
zum Langsschneiden von Weich- und Hartholz
auch mit losen Asten.

7000 160
6000 140
5000 E 120
< =4
g ©
£ 4000 S 100
[ <
© 3000 _| £ 80
S
2000 ® 60
1000 | | 40 _|
250 300 350 400 450 500 250 300 350 400 450 500 550
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Hochstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
% freud



LU1D Séageblatter zum Langsschneiden

von Massivholz

Formatkreissagen = Mehrblattsdgen

Weichholz Hartholz

| 1T

Langsschneiden Auftrennen

TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration @00 txzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code Art.-Nr.

MADE BV ireud ——— 250 32 22 30 24 FTO1 %~ LU1D 0100 FO3FS04615
250 32 22 70 24 4CH 21x5 2 LU1D 0200 FO3FS04617
300 32 2,2 30 28 FTO1 %~ LU1D 0500 FO3FS04620
300 32 2,2 60 28 4CH 21x5 - LU1D 0600 FO3FS04622
300 32 22 70 28 4CH 21x5 2/ LU1D 0800 FO3FS04624
350 3,5 2,5 30 32 FT02 % LUID 1100 FO3FS04628
350 3,6 25 70 32 4CH 21x5 2 LU1D 1000 FO3FS04626

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreis- und Mehrblattsagen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Langsschneiden und Auftrennen.

Technische Informationen:
Sageblatter zum Léngsschneigen von Weich-
und Hartholz, auch mit losen Asten.

7000 100
90
6000 80
€
z 5000 £ 70
£ % 60
[l K
& 4000 £ 50 |
£
3000 3 40
30
2000 20
250 300 350 250 300 350
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Léngs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
freud a7



TiCo Carbide Silver I.C.E.

Anti-vibration Anti-kickback

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

Maschinen:
Formatkreissagen, Tischkreisségen,
Handkreissagen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Langsschneiden.

Technische Informationen:

Schmale Schneidkanten fiir leichten Vorschub
beim Langsschneiden von weichem und hartem
Trockenholz, auch mit losen Asten.
Rickschlagschutz-Technologie.

s freud

Dinnschnittsageblatter zum
Langsschneiden von Massivholz

S oo

Formatkreissagen Tischkreissdgen Handkreissdagen

Weichholz Hartholz

LU1E

]

Langsschneiden

o0

@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut
D B ] d z NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 2,5 16 30 24 FTO1 % LUTE 0100 FO3FS04630
300 2,6 1,8 30 24 - % LU1E 0500 FO3FS04638
300 2,7 1,8 25 28 - % LU1E 0200 FO3FS04632
300 2,7 1,8 30 28 FTO1 2/ LUTE 0300 FO3FS04634
350 3,0 22 30 32 FTO1 2 LU1E 0400 FO3FS04636

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

7000 60
6000
_ 50
£
= 5000 £
] o
5 S 40 |
£ 4000 5
£
3000 g 30
2000 20
250 300 350 250 300

Durchmesser (mm)

Durchmesser (mm)

Mindest- und Hochstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

‘ Massivholz

Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.



LU1F Dinnschnittsageblatter zum
Langsschneiden von Massivholz

Formatkreissdgen  Tischkreissdgen Handkreissagen

Weichholz Hartholz

]

Langsschneiden

000
TiCo Carbide Anti-vibration 000 txzellent @@ Hoch @ Gut
4 D B b d Freud Code
mm mm
ZEcHNoLocY 250 2,5 1,6 30 24 FTO1 %~ LUTIF 0100 FO3FS04640
300 2,7 1,8 30 28 FTO1 %, LU1F 0200 FO3FS04642
350 3,0 2,2 30 32 FTO1 %, LU1F 0300 FO3FS04644

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreissagen, Tischkreissdgen,
Handkreissagen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
L&ngsschneiden.

Technische Informationen:

Schmale Schneidkanten fiir leichten Vorschub
beim Langsschneiden von weichem und hartem
Trockenholz, ohne lose Aste.

7000 50
6000 45
E 40
k= 5000 E
;_&: % 35 _|
5 4000 £
E 30 _|
S
3000 D o5
2000 | 20
250 300 350 250 300
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Léngs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
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TiCo Carbide Anti-vibration

TECHNOLOGY

Maschinen:
Formatkreissagen.

Materialien:
Weichholz.

Anwendungen:
Langsschneiden.

Technische Informationen:

Sé&geblatter zum Langsschneiden mit einem
feinem Finish ohne Kratzer.

Ideal um eine perfekt glatte Oberflache bei
Weichholz zu erreichen.

o  freud

LU1G Séageblatter mit seitlich abgerundeten
Zahnen zum Schneiden von Massivholz

Formatkreissagen

Weichholz

[

Langsschneiden

QOO Exzclent @@ Hoch @ Gut

D B b i} Freud Code

mm mm mm mm

250 3,0 2,0 30 40 FTO1 2 LU1G 0100 FO3FS04646
300 3,0 2,0 30 48 FTO1 %, LU1G 0200 FO3FS04647
350 3,2 22 30 60 FTO1 %/ LU1G 0300 FO3FS04648

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Vergleich zwischen dem Schnitt eines herkdmmlichen Sageblatts und dem
Schnitt eines Sageblatts mit seitlich abgerundeten Zahnen.

Herkdmmliches Sageblatt Sageblatt LU1G

7000 60
6000 50
€
£ 5000 £
g £ 40 |
S E
& 4000 £
£
3000 g %
2000 20
250 300 250 300
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

. Massivholz



TiCo Carbide Anti-vibration

_,'

MADE BY freud TECHNOLOGY

»ﬁ*
b«E»
Maschinen:

Formatkreissagen, Tischkreisségen,
Mehrblattsdgen und Handkreissagen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Langsschneiden, Querschneiden und
Auftrennen.

Technische Informationen:

Schmale Schneidkanten fur leichten Vorschub
beim Langsschneiden von weichem und hartem
Trockenholz bei gleichzeitiger Minimierung des
Verschnitts.

LU1H Diunnschnittsageblatter zum Langs-
und Querschneiden von Massivholz

S

Formatkreissdgen Tischkreissdgen Mehrblattsdgen Handkreissagen

. ®

Weichholz Hartholz

Langsschneiden Querschneiden Auftrennen
000 000 ( X J

QOO Exzclent @@ Hoch @ Gut

D B b d Freud Code
mm mm mm
180 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LU1H 0100 FO3FS04649
185 1,5 1,0 254 40 = LU1H 0200 FO3FS04650
200 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LU1H 0300 FO3FS07131
200 1,5 1,0 30 60 2/7/42 LU1H 0400 FO3FS04651
205 1,5 1,0 254 40 - LU1H 0500 FO3FS04652
205 1,5 1,0 25,4 60 - LU1H 0600 FO3FS04653
250 2,5 1,6 30 48 FTO1 %/ LUTH 0700 FO3FS04655
250 2,5 1,6 30 60 FTO1 - LU1TH 0800 FO3FS04657
250 2,8 2,0 30 30 2/10/60 % LUTH 1500 FO3FS04670
250 2,8 2,0 30 40 2/10/60 - LUTH 1600 FO3FS07127
300 2,8 2,0 30 36 FTO1 %/ LUTH 1400 FO3FS04668
300 2,8 2,0 30 54 FTO1 ¢~ LUTH 0900 FO3FS04659
300 2,8 2,0 35 54 - t?/ LU1H 1000 FO3FS04661
300 2,8 2,0 30 72 FTO1 - LUTH 1100 FO3FS04663
350 3,0 22 30 60 FTO1 %, LUTH1200 FO3FS04665
350 3,0 22 30 84 FTO1 2 LUTH 1300 FO3FS04667
FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

9000 50

8000 45

7000 £ 40
3 6000 i 35
‘§ 5000 2 30
° 4000 E 25 _|

3000 ? 20

2000 | | 15

180 200 250 300 350 180 200 250 300
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Léngs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
freud 4



LU1I Sageblitter fiir Massivholzrahmen

St

Formatkreissagen Doppelkopfgehrungssagen

Y

Weichholz Hartholz MDF-Platten

~ <
F

Querschneiden  Holzrahmenschneiden

00 000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration 000 Exzclent @@ Hoch @ Gut
—' m D B b d Freud Code Art-Nr.
mm mm mm
TECHNOLOGY 200 2,95 2,5 30 64 2/7/42 LU11 0100 FO3FS04673
250 2,95 2,5 20 80 2/6/32 %, LU110200 FO3FS04675
250 2,95 2,5 30 80 FT02 %/ LU110300 FO3FS04677
250 2,95 25 30 96 FT02 %/ LU110400 FO3FS04679
275295 25 20 84 2/6/32 %, LU110500 FO3FS04681
300 2,95 2,5 30 96 FT02 %, LU110600 FO3FS04682
300 2,95 2,5 30 112 FT02 %/ LU110700 FO3FS04684
330 3,45 3,0 30 96 FT02 %/ LU110800 FO3FS04686
350 3,45 3,0 30 108 FT02 %/ LU110900 FO3FS04688
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
Maschinen:
Formatkreissédgen und
Doppelkopfgehrungsségen.
Materialien:
Weichholz, Hartholz und MDF.
Anwendungen:
Querschneiden und Zuschneiden von
Holzrahmen.
Technische Informationen:
Sé&geblatter zum Querschneiden von
Holzrahmen oder profilierten Elementen.
Splitterfreie Oberflache und perfekte Passung
der geschnittenen Teile, auch wenn die
Oberflache mit Lack, Kreide oder anderen
empfindlichen Beschichtungen bearbeitet ist.
9000
8000
7000
= 6000
g
$ 5000
a
4000 _|
3000
2000 | | |
200 250 275 300 330 350

Durchmesser (mm)

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

2 freud



LU1L Sageblatter mit Axialwinkel zum
Schneiden von Massivholzrahmen

S

Doppelkopfgehrungssagen Formatkreissagen

Weichholz Hartholz MDF-Platten Plexiglas

-~ //
F

Querschneiden  Holzrahmenschneiden

00 000

TiCo Carbide Anti-vibration ... Exzellent .. Hoch . Gut
D B ] d A [ Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm

MADEBY freud 250 3,0 2,2 30 100 FTO1 %, LU1L0100 FO3FS04690

HW HOOK - Flach-Wechselzahn 10°, 250 3,0 2,2 30 120 FTO1 c&, LU1L 0200 FO3FS04691

Axialzahn 255 3,0 2,2 254 100 - %, LU1L 0300 FO3FS04692
255 3,0 2,2 254 120 - 2 LU1L 0400 FO3FS04693
300 3,0 2,2 30 100 FTO1 %, LUIL 0500 FO3FS04694
300 3,0 2,2 30 120 FTO1 %/ LU1L 0600 FO3FS04695
305 3,0 2,2 254 100 - %, LUIL 0700 FO3FS04696
305 3,0 2,2 254 120 - %, LU1L 0800 FO3FS04697

/) | S 305 3,0 2,2 30 100 - %, LAL1100  FO3FS06410

&A« 350 3,0 2,2 30 120 FTO1 %/ LU1L 0900 FO3FS04698

355 3,0 2,2 254 120 - %/ LUIL 1000 FO3FS04699

Maschinen: . FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Doppelkopfgehrungsségen und

Formatkreissagen.

Materialien:

Weichholz, Hartholz, MDF und Plexiglas.

Anwendungen:

Querschneiden und Schneiden von Rahmen
aus Holz und Holzderivaten.

Technische Informationen:

Diese Sageblatter sind ideal zum Schneiden
von Holzrahmen und Profilsockelleisten, deren
Stirnseite sichtbar bleibt.

Der Axialwinkel sorgt fir eine splitterfreie
Oberflache und perfekte Passung der
geschnittenen Teile, auch wenn die Oberflache
mit Lack, Kreide oder anderen empfindlichen
Beschichtungen bearbeitet ist.

8000

7000

o o
o o
o o
o o

Drehzahl

N
o
o
=]

N W
o o
o o
o o

250 300
Durchmesser (mm)

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LUIM Sageblitter fiir Optimiermaschinen

Optimiermaschinen

—

e

Weichholz Hartholz

N

Querschneiden

TiCo Carbide ilver I.C.E. Anti-vibration Q@00 txzcllent @@ Hoch @ Gut

l @ mm mm mm mm

MADE B freud TECHNOLOGY 500 4,8 3,5 30 144 2/15/63 % LUIM50030  FO3FS09370

D B ] d Freud Code

@
15

b 100
S
Maschinen:

Optimiermaschinen.

Materialien:
Weichholz und trockenes Hartholz.

Anwendungen:
Querschneiden mit hoher
Vorschubgeschwindigkeit.

Technische Informationen:

Ségeblatter fur hohe Vorschubgeschwindigkeit
und prazises Querschneiden einzelner Bretter
aus Weich- und Hartholz.

4000

Drehzahl

2000

500 550
Durchmesser (mm)

450

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

w4  freud



Séageblatter zum Langsschneiden
LG1C von Massivholz

Formatkreissagen = Mehrblattsdgen

@

Weichholz Hartholz

[ I

Langsschneiden Auftrennen
( X ) o0

TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration [Jll Anti-kickback 000 Exzclent @@ Hoch @ Gut
D B b d Freud Code
mm mm

e e 250 3,2 2,2 30 22 FTO1 2/ LG1C 0100 FO3FS07559

300 32 22 30 26 FTO1 %/ LG1C 0400 FO3FS07560
350 3,5 2,5 30 30 FT02 %/ LG1C 1000 FO3FS07561

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreis- und Mehrblattsagen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Léngsschneiden und Auftrennen.

Technische Informationen:

Sé&geblatter mit Riickschlagschutz-Technologie
zum L&ngsschneiden von Weich- und Hartholz
auch mit losen Asten.

7000 160
6000 140
5000 £120
= £
8 4000 2100
< 0
3 £
2 3000 _| £ 80
S
2000 @ 60
1000 | I I 40 _|
250 300 350 400 450 500 550 250 300 350 400 450 500 550
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Léngs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
freud 4



Holzbasierte Platten




LU2A Sageblatter zum Langs- und
Querschneiden holzbasierter Platten

S ®

Horizontale Platten- _—
aufteilmaschinen Handkreisségen

s OV L&

Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten

Formatkreissagen

-
b
TiCo Carbide Langsschneiden  Querschneiden
o0 000

00®® txzclent @@ Hoch @ Gut
Wechselzahn 10° (Bild 1)

D B b d 2z NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
150 32 22 30 24 2/7/42 LU2A 0100 FO3FS04806
160 3,2 22 20 24 2/6/32 LU2A 0300 FO3FS04809
180 3,2 22 20 24 2/6/32 LU2A 0400 FO3FS04810
180 3,2 22 30 30 2/7/42 LU2A 0500 FO3FS04811
190 3,2 22 30 30 2/7/42 LU2A 0600 FO3FS04813
200 3,2 22 30 34 2/7/42 LU2A 0800 FO3FS04817
Maschinen: 200 32 2,2 35 34 - LU2A 0900 FO3FS04819
Formatkreissagen und horizontale 210 3,2 22 30 34 2/7/42 LU2A 1100 FO3FS04822
Plattenaufteilmaschinen, Handkreissagen. 216 3,2 2,2 30 34 - LU2A 1200 FO3FS04823
Materialien: 220 32 22 30 34 2/7/42 LU2A 1300 FO3FS04824
Weichholz, Hartholz, Spanplatten, Sperrholz und MDF. 230 32 22 30 34 2/7/42 2, LU2A 1500 FO3FS04827
A d . 250 3,2 2,2 30 30 FTO1 %, LU2A 1600 FO3FS04828
nwendungen: . 250 32 22 30 40 FTO1 %, LU2A1700  FO3FS04830
Langs- und Querschneiden.
250 3,2 22 35 40 - ¢, LU2A 1800 FO3FS04832
Technische Informationen: 250 32 22 80 40 - % LU2A 1880 FO3FS09971
Sé’lgeblé’ltterzum Lé'lngs- und Querschneiden. 300 3,2 2,2 30 36 FTO1 C?/ LU2A 1900 FO3FS04834
300 3,2 2,2 30 48 FTO1 %, LU2A 2100 FO3FS04840
11000 300 32 2,2 35 48 - 9, LU2A 2300 FO3FS04843
10000 315 32 2,2 30 48 FTO1 %, LU2A 2400 FO3FS04844
9000 350 35 2,5 30 54 FT02 %, LU2A 2800 FO3FS04849
8000 350 35 2,5 35 54 - - LU2A 3000 FO3FS04851
% oo 400 40 2,8 30 60 2/10/60 %, LUZA3300  FO3FS04856
% 5000 400 4,0 2,8 35 60 - %/ LU2A 3400 FO3FS04858
© 1000 450 4,4 3,0 30 54 2/10/60 ¢, LU2A 3500 FO3FS04860
3000 | | 450 4,4 3,0 30 66 2/10/60 %, LU2A 3600 FO3FS04862
2000 [ 500 4,4 32 30 72 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2A 3800 FO3FS04865
1000 T 200 250 300 350 260 450 500 550 500 550 4,8 35 30 84 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2A3900  FO3FS04867
Durchmesser (mm) 600 54 4 30 96 2/10/80 %, LU2A 4000 FO3FS04868
1%
Mindest- und Hochstdrehzahi je nach 735 6,0 4,4 30 72 2/8,5/90 9, LU2A 4200 FO3FS05908
Blattdurchmesser. 760 6,2 45 30 72 2/8,5/90 - LU2A4300*  FO3FS05903
*HW K10S
100 Wechselzahn 15° (Bild 2)
90
30 D B 1] d Z NL Freud Code Art.-Nr.
'g 70 mm mm mm mm
£ o 160 3,2 22 20 18 2/6/32 LU2A 0200 FO3FS04808
2 50 160 2,2 1,6 20 24 - ¢, LU2A 0301 FO3FS09233
<
£ 4 200 32 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0700 FO3FS04814
s a0 | 210 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 1000 FO3FS04821
20 230 3,2 2,2 30 24 2/7/42 %, LU2A 1400 FO3FS04826
10 — | | | 350 35 2,5 30 42 FT02 %, LU2A 2500 FO3FS04845
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 350 3,5 2,5 35 42 _ <?/ LU2A 2600 FO3FS04847
Durchmesser (mm)
, o o 400 4,0 2,8 50 48 6/5,5/80 + 1/6/80 %, LU2A 3150 FO3FS09578
Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser. 400 4,0 2,8 30 48 2/10/60 % LU2A 3100 FO3FS04853
500 4,4 32 30 60 2/10/60 + 2/10/80 % LU2A 3700 FO3FS04864
@ wassivnoiz Holzbasierte Werkstoffe FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2B Séageblatter zum Langs- und
Querschneiden holzbasierter Platten

SO®

Horizontale Platten- -
aufteilmaschinen Handkreissdgen

99 &

Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten

Formatkreissagen

Langsschneiden Querschneiden

o0 000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration ... Exzellent .. Hoch . Gut
' ‘ m Freud Code
TECHNOLOGY

150 3,2 2,2 30 36 2/7/42 LU2B 0100 FO3FS04869

180 3,2 2,2 30 42 2/7/42 LU2B 0200 FO3FS04871

200 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2B 0300 FO3FS04873

216 3,2 2,2 30 48 - LU2B 0400 FO3FS04876

250 3,2 2,2 30 48 FTO1 % LU2B 0500 FO3FS04877

250 3,2 2,2 30 60 FTO1 % LU2B 0700 FO3FS04880

250 3,2 2,2 35 60 - 2 LU2B 0800 FO3FS04882

300 3,2 22 30 60 FTO1 C?/ LU2B 0900 FO3FS04884

Maschinen: 300 32 2,2 30 72 FTO1 %, LU2B1100  FO3FS04887
Formatkreisségen und horizontale 300 32 22 35 72 - - LU2B 1200 FO3FS04889
Plattenaufteilmaschinen, Handkreisséagen. 315 3,2 2,2 30 72 ETO1 %, LU2B 1300 FO3FS04891
Materialien: 350 35 2,5 30 72 FT02 %, LU2B1400  FO3FS04893
Weichholz, Hartholz, Spanplatten, Sperrholz 350 3,5 25 30 84 FT02 2’ LU2B 1600 FO3FS04895
und MDF. 350 35 2,5 35 84 - C& LU2B 2400 FO3FS04905
Anwendungen: 400 4,0 2,8 30 96 2/10/60 % LU2B 1900 FO3FS04897
Langs- und Querschneiden. 450 4,4 3,0 30 96 2/10/60 %, LU2B2000 __F03FS04899
i i 500 4,4 3,2 30 108 2/10/60 + 2/10/80 ‘?/ LU2B 2100 FO3FS04901
Technische Informationen: , 550 48 35 30 120 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2B2200  FO3FS04903
Ségeblatter zum Langs- und Querschneiden. 600 54 40 30 132 2/10/80 %, LU2B2300  FO3FS04904

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Léngs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
‘ Massivholz Holzbasierte Werkstoffe Sperrholz
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Séageblatter zum Querschneiden
LU2C holzbasierter Platten

Formatkreissagen = Handkreissdgen

-0 ®

Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete Thermoplastische
MDF-Platten Verbundwerkstoffe

Querschneiden

000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration ... Exzellent .. Hoch . Gut
' ‘ m D B b i} Freud Code Art.-Nr.
TECHNOLOGY mm
150 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2C 0100 FO3FS04908
160 2,2 1,6 20 48 2/6/32 %, LU2C 0001 FO3FS09065
160 3,2 2,2 20 48 2/6/32 LU2C 0200 FO3FS04910
180 3,2 2,2 20 56 2/6/32 LU2C 0300 FO3FS04911
180 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0400 FO3FS04912
190 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0500 FO3FS04914
200 3,2 22 30 64 2/7/42 LU2C 0600 FO3FS04915
200 32 22 40 64 - LU2C 0640 FO3FS09972
Maschinen: 210 32 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0700  FO3FS04917
Formatkreissdgen, Handkreisségen. 216 32 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0800 FO3FS04918
Materialien: 220 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0900 FO3FS04919
Weichholz, Hartholz, Spanplatten, beschichtete 230 32 22 30 64 2/7/42 - __LU2C 1000 FO3FS04921
MDF-Platten und thermoplastische 250 3,2 22 30 80 FTO1 %, LU2C 1200 FO3FS04922
Verbundwerkstoffe. 250 3,2 2,2 30 100 FTO1 %/ LU2C 1300 FO3FS04924
Anwendungen: 300 3,2 22 30 96 FTO1 %, LU2C 1500 FO3FS04927
Querschneiden. 300 32 22 35 96 - %/ LU2C 1600 FO3FS04930
300 3,2 2,2 30 120 FTO1 2/ LU2C 1700 FO3FS04932
Technische Informationen: 330 32 22 20 9 2/6/32 %, LU2C1800  FO3FS04934
Sdgeblatter zum Querschneiden. 350 35 2,5 30 108 FT02 %, LU262000  FO3FS04936
400 3,8 2,8 30 120 2/10/60 %, LU2C 2100 FO3FS04938
450 4,4 3,0 30 132 FT02 %, LU2C 2200 FO3FS04939
500 4,4 3,2 30 144 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2C 2300 FO3FS04940
500 4,4 3,2 35 144 - %, LU2C 2335 FO3FS09975
550 4,8 3,5 30 156 2/10/60 + 2/10/80 %/ LU2C 2400 FO3FS04942
600 54 4,0 30 168 2/10/80 %/ LU2C 2500 FO3FS04943

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
. Massivholz Holzbasierte Werkstoffe Sperrholz
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LU2D Dinnschnittsageblatter zum
Querschneiden holzbasierter Platten

S 5 )

Formatkreissdgen  Tischkreissigen Mehrblattsigen Handkreissigen

OG99 D

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten Beschichtete Thermoplastische
MDF-Platten Verbundwerkstoffe

Querschneiden

00
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration . . . Exzellent . . Hoch . Gut
' ¢ m Freud Code Art.-Nr.
TECHNOLOGY
150 2,0 1,4 30 48 2/7/42 LU2D 0100 FO3FS04944
180 2,0 1,4 30 56 2/7/42 LU2D 0200 FO3FS04948
180 2,0 1,4 40 56 - LU2D 0300 FO3FS04950
200 22 1,6 30 64 2/7/42 LU2D 0400 FO3FS04952
250 2,5 1,8 20 80 2/6/32 ¢, LU2D 0500 FO3FS04954
250 2,5 1,8 30 80 FTO1 2/ Lu2D 0700 FO3FS04957
300 2,7 1,8 30 96 FTO1 - LU2D 0900 FO3FS04959
350 3,0 22 30 108 FTO1 2, LU2D 1100 FO3FS04963

Maschinen:
Formatkreissagen, Tischkreisségen,
Mehrblattsdgen und Handkreissagen.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Materialien:

Weichholz, Hartholz, Spanplatten, beschichtete
MDF-Platten und thermoplastische
Verbundwerkstoffe.

Anwendungen:
Querschneiden.

Technische Informationen:

Schmale Schneidkanten fiir leichten Vorschub
beim Querschneiden von weichem und hartem
Trockenholz bei gleichzeitiger Minimierung des
Verschnitts.
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Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
‘ Massivholz Holzbasierte Werkstoffe Sperrholz
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Sageblatter fir abrasive
LU2E Tropenhodlzer und Platten

SN

Horizontale Platten-
aufteilmaschinen

@+ ®

Weichholz Hartholz Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

Formatkreissdagen Tischkreissdgen

Querschneiden

o0
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration ... Exzellent .. Hoch . Gut
' m D B b d Freud Code Art.-Nr.
TECHNOLOGY mm mm
300 32 22 30 60 FTO1 2 LUZ2E 0200 FO3FS04965
300 32 22 30 72 FTO1 2 LU2E 0400 FO3FS04967
350 35 25 30 72 FT02 27 LU2E 0500 FO3FS04970

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreissagen, Tischkreissdgen und
horizontale Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, beschichtete Spanplatten
und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Querschneiden und Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Gutes Finish beim Querschneiden von
Weichholz und Hartholz.

Auch geeignet fir Spanplatten (bis 50 mm
Dicke) und einseitig beschichtete MDF-Platten
(bis 30 mm Dicke).
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Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
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LU2F Séageblatter fiir holzbasierte Platten,
Verbundwerkstoffe und Kunststoffe

S

Formatkreissdgen Tischkreissagen Handkreissagen Kapp- und Gehrungssagen

@9 D

Weichholz Hartholz Beschichtete Beschichtete Thermoplastische
Spanplatten MDF-Platten Verbundwerkstoffe

Querschneiden

00
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration . . . Exzellent . . Hoch . Gut
' Freud Code
TECHNOLOGY
216 2,8 2,0 30 24 - LU2F 0100 FO3FS06304
216 2,8 2,0 30 48 = LU2F 0200 FO3FS04971
216 2,8 2,0 30 60 - LU2F 0300 FO3FS04972

LU2F 0400 FO3FS04973
LU2F 0500 FO3FS04974

250 2,8 2,0 30 48 =
250 2,8 2,0 30 60 -

N

jg:

Maschinen:

Formatkreissagen, Tischkreisségen,
Handkreissagen und Kapp- und
Gehrungsségen.

Materialien:

Weichholz, Hartholz, beschichtete
Spanplatten, beschichtete MDF-Platten und
thermoplastische Verbundwerkstoffe.

Anwendungen:
Querschneiden und Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Zuschneiden beidseitig beschichteter Platten
ohne Einsatz des Vorritzsdgeblatts, gutes Finish
und lange Standzeit.
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Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LG2A Séageblatter zum Langs- und
Querschneiden holzbasierter Platten

SO

Formatkreissdgen Tischkreissagen

@ - DE

Weichholz Hartholz Sperrholz Spanplatten MDF-Platten

I

Léngsschneiden Querschneiden

TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration Q0@ Exzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code Art.-Nr.

TECHNOLOGY

250 3,2 2,2 30 40 FTO1 2/ LG2A 1700 FO3FS07562
300 32 2,2 30 36 FTO1 %, LG2A 1900 FO3FS07563
300 32 22 30 48 FTO1 2 LG2A 2100 FO3FS07564
350 3,5 2,5 30 54 FT02 2, LG2A 2800 FO3FS07565

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreissagen und Tischkreissagen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, Sperrholz, Spanplatten
und MDF.

Anwendungen:
L&ngs- und Querschneiden.

Technische Informationen:
Sé&geblatter zum Langs- und Querschneiden.
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Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)
Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.

‘ Massivholz
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LG2B Séageblatter zum Langs- und
Querschneiden holzbasierter Platten

SO

Formatkreissagen Tischkreissdagen

Weichholz Hartholz Sperrholz  Spanplatten MDF-Platten

Langsschneiden Querschneiden

TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration Q0O txzcllent @@ Hoch @ Gut
' m Freud Code Art.-Nr.

MADE BY freud TECHNOLOGY

250 3,2 2,2 30 60 FTO1 2/ LG2B 0700 FO3FS07566
300 32 2,2 30 60 FTO1 %, LG2B 0900 FO3FS07567
300 32 22 30 72 FTO1 2/ LG2B 1100 FO3FS07439
350 3,56 25 30 72 FT02 % LG2B 1400 FO3FS07568
350 3,5 2,5 30 84 FT02 2/ LG2B 1600 FO3FS07569

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreissédgen und Tischkreissagen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, Sperrholz, Spanplatten
und MDF.

Anwendungen:
Langs- und Querschneiden.

Technische Informationen:
Séageblatter zum Léngs- und Querschneiden.
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Mindest- und Héchstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
. Massivholz Holzbasierte Werkstoffe Sperrholz
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‘."“'”’ll

TiCo Carbide

_'

MADE BY freud

Silver I.C.E. Anti-vibration

%]

TECHNOLOGY

HW HOOK -

Wechselzahn 15°

Maschinen:
Formatkreissédgen und Tischkreissagen.

Materialien:

Weichholz, Hartholz, Spanplatten, MDF-
Platten, beschichtete MDF-Platten und
thermoplastische Verbundwerkstoffe.

Anwendungen:
Querschneiden.

Technische Informationen:

Schmale Schneidkanten fir leichten Vorschub
beim Querschneiden von weichem und hartem
Trockenholz bei gleichzeitiger Minimierung des
Verschnitts.

Drehzahl

Séageblatter zum Querschneiden
holzbasierter Platten

LG2C

SO

Formatkreissagen

O D

Weichholz

Tischkreissdgen

Hartholz  Spanplatten MDF-Platten ?neschlchtete Thermoplastische

DF-Platten Verbundwerkstoffe

Querschneiden

QOO Exzclent @@ Hoch @ Gut

D B b d Freud Code Art.-Nr.
mm mm
250 32 22 30 80 FTO1 2/ LG2C 1200 FO3FS07570
300 32 22 30 96 FTO1 2 LG2C 1500 FO3FS07571
350 3,5 2,5 30 108 FT02 2/ LG2C 2000 FO3FS07572
FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Mindest- und Hochstdrehzahl je nach Maximale Schnitttiefe beim Langs- und
Blattdurchmesser. Querschneiden je nach Blattdurchmesser.
. Massivholz Holzbasierte Werkstoffe Sperrholz
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Beschichtete Platten




Referenztabelle — Sageblatter fiir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- 1 Freud Code Art.-Nr.
geometrie
mm

BIESSE-SELCO

Hauptblatt 300 4,4 30 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB30002X FO3FS09159

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

EB 700) HW-Vorritzer 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625

DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Postf.-Vorritzer 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Hauptblatt 320 4,4 32 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB32003X FO3FS09161

Hauptblatt 320 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805

EB 70 (KIT 80), HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8> 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
I {:Eﬂgg gg;: HW-Vorritzer 300 4355 30 65 48 AB 12 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25MA43RX3 FO3FS07616
SK350, SK450 DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Postf.-Vorritzer 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Hauptblatt 320 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

W2, WN230, SK230 DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT  6° 14° 2/9/100 +2/9/110 DLI25M43PIHA FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Hauptblatt 350 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB35013X FO3FS09659

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB g 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

W 250 DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Hauptblatt 355 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB35508X FO3FS08740

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

EB 95, SEKTOR 470, HW-Vorritzer 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
K470, SK370 DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25MA43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Postf.-Vorritzer 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Hauptblatt 360 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB36002X FO3FS07673

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

HW-Vorritzer 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616

EB100 DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Postf.-Vorritzer 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Hauptblatt 380 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB38014X FO3FS09166

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

WN-WNA 610’ (PFS) HW-Vorritzer 300 43-55 30 65 48  ATB 12 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625

DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Hauptblatt 400 44 32 80 72 TCG  15° 15°  2/15/105+2/9/130 +4/19/120  LSBA40009X FO3FS07810

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB g 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

EB108, HW-Vorritzer 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
ESES’ DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6> 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6° 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Postf.-Vorritzer 300 4,55 32 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Hauptblatt 400 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172

HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB g 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

WN-WNA 690 (PFS) HW-Voritzer 300 4355 30 65 48 ATB 120 15° 2/8/100 + 2/8/110 LI25MA3R3 FO3FS07616
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625

DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.

freud 57



Referenztabelle — Sageblatter fir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- o 3 Freud Code Art.-Nr.
geometrie
Hauptblatt 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120  LSB43009X FO3FS07909
HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36  AIB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
EB/EBT 120, HW-Vorritzer 300 4355 32 65 72 ATB 120 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RI3 FO3FS02689
WN 125 DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 43-51 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Postf.-Vorritzer 300 4,55 32 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Hauptblatt 430 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB43012X FO3FS09178
HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36  AIB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
WN-WNA 050 (PFS) HW-Vorritzer 300  43-55 30 65 48  ATB  12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25MA3RX3 FO3FS07616
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25MA43PIH4 FO3FS09625
DP-Vorritzer 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIHG FO3FS09626
Hauptblatt 430 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB43013X FO3FS09180
HW-Vorritzer 200 4,759 35 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
" ;:g’(PFS) HW-Vorritzer 300 4759 35 65 48 ATB 6 15° 2/9/110 LI25M47RX3 FO3FS07744
DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25MA7PIH4 FO3FS09631
DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHG FO3FS09632
Hauptblatt 450 48 35 8 72 TCG  15° 15°  4/19/120 +2/14/125+2/9/130  LSB45018X FO3FS07812
HW-Vorritzer 200 4,759 35 65 36 ATB 8° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
N o182, DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLISMA7PIHA  FO3FS09631
DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHG FO3FS09632
Postf.-Vorritzer 300 495 30 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739
Hauptblatt 450 48 35 8 72  TCG  15° 15°  2/9/130 +4/19/120 + 2/14/125  LSB45018X FO3FS07812
HW-Vorritzer 200 4759 35 65 36  AIB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
i ggg/ 132, DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHA  FO3FS09631
DP-Vorritzer 200 4,7-55 35 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIH6 FO3FS09632
Postf.-Vorritzer 300 4,95 30 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739
Hauptblatt 470 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB47005X FO3FS09185
HW-Vorritzer 200 4759 35 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
WN-WNA 730 (PFS) HW-Vorritzer 300  47-59 35 65 48 ATB 6 15° 2/9/110 LI25MA7RX3 FO3FS07744
DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25MA7PIH4 FO3FS09631
DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHG FO3FS09632
Hauptblatt 470 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB47005X FO3FS09185
WN-WNA 750 (PFS) Hauptblatt 50 48 35 70 72 TCG  15° 15° 41130 LSB52006X FO3FS09193
HW-Vorritzer 200 5769 35 65 36  ATB 8 15° 2/9/110 LI25M57PI3BS FO3FS08165
Hauptblatt 480 48 35 8 72 TCG  15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 LSBAB001X FO3FS09188
HW-Vorritzer 200 4759 35 65 36  AIB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
i gsg/ 145, DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHA  FO3FS09631
DP-Vorritzer 200 4,7-565 35 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIH6 FO3FS09632
Postf.-Vorritzer 300 4,55 32 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Hauptblatt 510 4,8 35 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 4/19/120 LSB51001X FO3FS09984
HW-Vorritzer 200 4759 35 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
WNA600/162 DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25MA47PIH4 FO3FS09631
DP-Vorritzer 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHG FO3FS09632
Postf.-Vorritzer 300 495 30 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739
Hauptblatt 600 58 40 70 60 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB60004X FO3FS10258
WN-WNA 850 Hauptblatt 600 58 40 75 60 TCG 15°  15° 4/6,5/130 + 4/11/130 LSB60006X FO3FS10259
HW-Vorritzer 200 5769 35 65 36  ATB 8 15° 2/9/110 LI25M57PI3BS FO3FS08165
ABS
ALPHA PS.03 Hauptblatt 320 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB32009X FO3FS10296
HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36  AB 8 15° 2/10/60 + 2/9/62 + 2/11/66 LI25M43PA3 FO3FS02670
ALPHA PS.05 Hauptblatt 430 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/13/94 LSB43007X FO3FS09177
HW-Vorritzer 200 43-55 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fiir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * d Zahn- o 3 Freud Code Art.-Nr.
geometrie
mm mm
Hauptblatt 460 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB46001X FO3FS08922
ALPHA PS-06
HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
ANTHON
Hauptblatt 400 4,4 32 60 72 TCG 15°  15° 2/14/100 + 2/11/85 LSB40017X FO3FS09272
LN (90) HW-Vorritzer 180 43-55 32 20 28 ATB 8> 15° - LI25M43NA3 FO3FS02661
HW-Vorritzer 180 4355 32 20 36 ATB g8  15° - LI25M43XA3 FO3FS06372
o Hauptblatt 400 4,4 32 60 72 TCG 15°  15° 2/14/100 + 2/11/85 LSB40017X FO3FS09272
PORTA 100
HW-Vorritzer 180 4355 32 20 36 ATB g  15° - LI25M43XA3 FO3FS06372
LNA (100), Hauptblatt 450 4,4 32 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 LSBA45008X FO3FS09182
LN (120) HW-Vorritzer 180 4355 32 20 36 ATB 8> 15° - LI25M43XA3 FO3FS06372
Hauptblatt 500 4,8 35 60 60 TCG 15°  15° 2/11/115 LSB50009X FO3FS09189
PORTA 150
HW-Vorritzer 180 4355 32 20 36 ATB g8  15° - LI25M43XA3 FO3FS06372
AYZA MIZRAK
Hauptblatt 320 4,4 32 65 60 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB32003X FO3FS09161
Hauptblatt 320 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
LANZA P3 HW-Vorritzer 200 43-55 32 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Hauptblatt 360 4,4 32 65 60 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB36001X FO3FS10227
Hauptblatt 360 44 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB36002X FO3FS07673
HW-Vorritzer 200 43-55 32 65 36 ATB 8> 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI13 FO3FS02681
Hauptblatt 380 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB38014X FO3FS09166
LANZA P4
HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB g8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Hauptblatt 400 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172
LANZA P5
HW-Vorritzer 200 43-55 32 65 36 ATB g8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Hauptblatt 400 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172
LANZA P5 CARRERA
HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB 8> 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
FELDER MAYER
Hauptblatt 320 4,4 32 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB32005X FO3FS09160
KAPPA AUTOMATIC 80 Hauptblatt 320 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB32009X FO3FS10296
HW-Vorritzer 150 43-56 32 30 36 ATB 8° 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
KAPPA AUTOMATIC 80 Hauptblatt 320 44 32 30 60 TCG 15 15° 2/10/60 LSB32005X FO3FS09160
EDITION HW-Vorritzer 150  43-56 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
KAPPA AUTOMATIC Hauptblatt 320 44 32 30 60 TCG 15 15° 2/10/60 LSB32005X FO3FS09160
CLASSIC HW-Vorritzer 150 43-56 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
<8 Hauptblatt 320 4,4 32 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB32005X FO3FS09160
PS80
HW-Vorritzer 150 4356 32 30 36 ATB g8  15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
Hauptblatt 355 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35504X FO3FS07674
KAPPA AUTOMATIC 100
HW-Vorritzer 150 43-56 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
Hauptblatt 355 4,4 32 3 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35504X FO3FS07674
PS80 PREMIUM
HW-Vorritzer 150 4356 32 30 36 ATB g8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
Hauptblatt 400 4,4 32 30 48 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB40001X FO3FS09168
Hauptblatt 400 4,4 32 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB40004X FO3FS09169
KAPPA AUTOMATIC 120
Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
HW-Vorritzer 150 43-56 32 30 36 ATB 8>  15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
Hauptblatt 400 4,4 32 30 48 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB40001X FO3FS09168
PS100 Hauptblatt 400 44 32 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB40004X FO3FS09169
1
Hauptblatt 400 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
HW-Vorritzer 150 4356 32 30 36 ATB g8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
N Hauptblatt 450 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/14/95 LSB45007X FO3FS09181
PS2Z
HW-Vorritzer 150 43-56 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
Hauptblatt 450 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/14/95 LSB45007X FO3FS09181
KAPPA AUTOMATIC 140
HW-Vorritzer 150 43-56 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- L 3 Freud Code Art.-Nr.
geometrie
FIMAL

CONGEPT 350 Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

Hauptblatt 300 44 30 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802

KR32 Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

KR43 Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
lgBEN

MK, GAMMA, N, ST, Hauptblatt 355 4,4 32 75 T2 TCG 15°  15° 4/15/105 + 2/7/110 LSB35505X FO3FS07633

SE, TREND HW-Vorritzer 125 4355 32 45 24 ATB 0°  15° - LI25M43FE3 FO3FS02645

SMART SP105, Hauptblatt 380 44 32 50 72 TCG  15° 15° 4/13/80 LSB38008X FO3FS09165

ICON 105 HW-Vorritzer 250 43-55 32 50 48  ATB 8 15° 3/18/80 LI25M430F3 FO3FS02669

Hauptblatt 400 44 82 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110 +2/14/100  LSBA0008X FO3FS07726

G 2000 STARMATIC Hauptblatt 400 44 32 75 8 TCG  15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 LSB40019X FO3FS08990

HW-Vorritzer 125  45-57 30 45 24 ATB 0 15° - LI25M45FE3 FO3FS02699

Hauptblatt 400 44 32 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110 +2/14/100  LSBA000SX FO3FS07726

PRISMATIC 101

HW-Vorritzer 160  43-55 32 45 36  ATB 8 15° 3/11/70 LI25M43LE3 FO3FS02655

Hauptblatt 400 44 82 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110 +2/14/100  LSBA40008X FO3FS07726

Hauptblatt 430 44 32 75 72 TCG  15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 LSB43008X FO3FS07908

HW-Vorritzer 215  43-55 32 50 42  ATB 8 15° 2/7/80 + 3/15/80 LI25M430F3 FO3FS02685

PRISMATIC 201 HW-Vorritzer 300 43-55 35 50 48  ATB  12° 15° 3/15/80 LI25M43RM3 FO3FS02693

DP-Vorritzer 215 4351 32 50 42  FLAT 6 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH4 FO3FS09633

DP-Vorritzer 215 4351 32 50 42  FLAT 6 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH6 FO3FS09634

Postf.-Vorritzer 300 455 32 50 72  ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743

Hauptblatt 470 44 32 75 9% TCG  15° 15° 4/15/105 LSB47004X FO3FS09184

HW-Vorritzer 215 4355 32 50 42  ATB 8 15° 2/7/80 + 3/15/80 LI25M430F3 FO3FS02685

HW-Vorritzer 215 4557 32 50 42  ATB 8 15° 3/15/80 LI25M45PF3 FO3FS02713

PRISMATIC 2, 3 HW-Vorritzer 300 43-55 35 50 48  ATB  12° 15° 3/15/80 LI25M43RM3 FO3FS02693

DP-Vorritzer 215 4351 32 50 42  FLAT 6 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH4 FO3FS09633

DP-Vorritzer 215 4351 32 50 42  FLAT 6 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH6 FO3FS09634

Postf.-Vorritzer 300 455 32 50 72  ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743

ICONFAST Hauptblatt 530 48 35 75 72 TCG  15° 15° 2/7/110 LSB53004X FO3FS09651

LM D-816 HW-Vorritzer 215 4759 35 50 42  ATB 8 15° 2/7/80 LI25M47QF3 FO3FS09650
HOLZHER

Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

HW-Vorritzer 180  43-55 32 30 28  ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663

cuTes, 82 HW-Vorritzer 180 43-55 32 30 36  ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373

Postf.-Vorritzer 250 4,60 30 30 48 ATB 15°  15° - LI27M BA3 FO3FS02734

Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

TECTRA 6120 CLASSIC

HW-Vorritzer 180  43-55 32 30 36  ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373

Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725

CUT 110 HW-Vorritzer 250 43-55 32 30 48 CON 8 15° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668

Postf.-Vorritzer 250 460 30 80 48 ATB  15° 15° - LI27M BA3 FO3FS02734

ZENTREX 6220 Hauptblatt 430 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB43007X FO3FS09177

(POWER, LIFT,

DYNAMIC) HW-Vorritzer 180  43-55 382 30 36  ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373

Hauptblatt 300 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB30012X FO3FS09207

HPP130 DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621

DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEHG FO3FS09622

HW-Vorritzer 180 43-55 32 45 36 CON 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fiir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- oL 3 Freud Code
geometrie

Hauptblatt 300 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB30012X FO3FS09207

Hauptblatt 350 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB35004X FO3FS07636

HPP230, 250 HW-Vorritzer 200 43-55 32 45 36  ATB g 15° - LI25M43PE3 FO3FS02676
(vor 06/2014) HW-Vorritzer 180  43-55 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664
DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621

DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEHG FO3FS09622

Hauptblatt 310 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB31001X FO3FS09949

SAWTEQ B-200 HW-Vorritzer 200 4355 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43PE3 FO3FS02676
Hauptblatt 350 44 32 75 72 TCG  15° 15° - LSB35008X FO3FS07634

HW-Vorritzer 180 4355 32 45 36  AIB g 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

HPPSS0 DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621
DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEHG FO3FS09622

Hauptblatt 380 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631

HW-Vorritzer 180  43-55 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

HPP180 DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621
DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH6 FO3FS09622

Hauptblatt 380 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631

Hauptblatt 380 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38004X FO3FS07632

Hauptblatt 380 48 35 60 8  TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38005X FO3FS07807

HW-Vorritzer 180  43-55 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

HW-Vorritzer 180 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715

HPPas0, 82 DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621
DP-Vorritzer 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH6 FO3FS09622

DP-Vorritzer 180 4755 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623

DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEHG FO3FS09624

Postf.-Vorritzer 280 5,0 35 45 84 ATB 15°  15° - LI27M CA3 FO3FS02736

Hauptblatt 420 48 35 60 60 TCG  15° 15° 2/14/125 LSB42001X FO3FS10234

Hauptblatt 420 48 35 60 8  TCG  15° 15° 2/14/100 + 2/14/125 LSB42002X FO3FS09176

HW-Vorritzer 180 4759 35 45 36  ATB g 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715

HPLA10 DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623
DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEHG FO3FS09624

Postf.-Vorritzer 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Hauptblatt 450 4,8 35 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS07391

HW-Vorritzer 180 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715

;'1';'?‘:‘":“ DP-Vorritzer 180 4755 35 45 30 FLAT 6 14° ] DLI2SMA7NEH4  FO3FS09623
DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEHG FO3FS09624

Postf.-Vorritzer 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Hauptblatt 500 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/11/115 LSB50011X FO3FS09191

HW-Vorritzer 200 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47PE3 FO3FS02719

22 DP-Vorritzer 200 47-55 35 45 36  FLAT  6° 14° - DLI25M47PEH4 FO3FS09629
DP-Vorritzer 200 4755 35 45 36  FLAT 6 14° - DLI25M47PEH6 FO3FS09630

Postf.-Vorritzer 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Hauptblatt 520 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB52003X FO3FS09192

HW-Vorritzer 200 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47PE3 FO3FS02719

HPL550 DP-Vorritzer 200 4,7-55 35 45 36  FLAT 6 14° - DLI25M47PEH4 FO3FS09629
DP-Vorritzer 200 47-55 35 45 36  FLAT 6 14° - DLI25M47PEH6 FO3FS09630

Postf.-Vorritzer 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Hauptblatt 570 48 35 60 60 TCG  15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB57001X FO3FS09199

HW-Vorritzer 200 4759 35 45 36  ATB g 15° - LI25M47PE3 FO3FS02719

HPL570 DP-Vorritzer 200 47-55 35 45 36  FLAT  6° 14° - DLI25M47PEH4 FO3FS09629
DP-Vorritzer 200 47-55 35 45 36  FLAT 6 14° - DLI25M47PEH6 FO3FS09630

Post.-Vorritzer 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp

HPP42, 33

Werkzeugtyp * Zahn- Freud Code Art.-Nr.
geometrie
Hauptblatt 600 58 40 60 60 TCG 15°  15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB60001X FO3FS09200
Hauptblatt 600 58 40 60 72 TCG 15°  15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB60002X FO3FS09201
HW-Vorritzer 200 57-69 40 45 36 ATB 8> 15° - LI25M57PE3 FO3FS02728

Hauptblatt 300 4,4 30 75 60 TCG 15°  15° - LSB30003X FO3FS03916

s HW-Vorritzer 125 43-55 32 45 24 ATB 0°  15° - LI25M43FE3 FO3FS02645
Hauptblatt 300 4,4 30 75 60 TCG 15°  15° - LSB30003X FO3FS03916

cHs HW-Vorritzer 125 43-55 32 45 24 ATB 0° 15° - LI25M43FE3 FO3FS02645
Hauptblatt 300 4,4 30 75 60 TCG 15°  15° - LSB30003X FO3FS03916

cT 040 HW-Vorritzer 150 43-56 32 45 36 ATB 8° 15° - LI25M43KE3 FO3FS02651
ov's Hauptblatt 300 4,4 30 75 60 TCG 15°  15° - LSB30003X FO3FS10218
HW-Vorritzer 125 43-55 32 45 24 ATB 0°  15° - LI25M43FE3 FO3FS02645

Hauptblatt 355 4,4 32 75 72 TCG 15°  15° 3/7/100 LSB35507X FO3FS07710

HW-Vorritzer 180 43-55 32 45 36 ATB 8> 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

cHos DP-Vorritzer 180 43-51 32 45 30 FLAT 6° 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621
DP-Vorritzer 180 43-51 32 45 30 FLAT 6° 14° - DLI25M43NEH6 FO3FS09622

Hauptblatt 400 4,4 32 75 72 TCG 15°  15° 4/15/105 + 2/7/110 + 2/14/100 LSB40008X FO3FS07726

cHosnz HW-Vorritzer 150 43-56 32 45 36 ATB 8> 15° - LI25M43KE3 FO3FS02651

Hauptblatt 380 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631
NPC330 Hauptblatt 350 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB35004X FO3FS07636
HW-Vorritzer 200 43-55 32 45 36  AIB 8 15° - LI25M43PE3 FO3FS02676
Hauptblatt 450 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS09272
MJB1327B Hauptblatt 400 44 32 60 8 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB40021X FO3FS09255
HW-Vorritzer 180 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Hauptblatt 450 4,8 35 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS09272
NP280FG Hauptblatt 400 44 32 60 8  TCG  15° 15° 2/14/100 LSB40021X FO3FS09255
NP280F Hauptblatt 350 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB35004X FO3FS07636
HW-Vorritzer 180 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Hauptblatt 450 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS07391
NPL330HG HW-Vorritzer 180 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715
ﬂﬁgggﬂg DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623
DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH6 FO3FS09624
Hauptblatt 450 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS09272
NP3BOFG Hauptblatt 400 44 32 60 8  TCG  15° 15° 2/14/100 LSB40021X FO3FS09255
NP330FG HW-Vorritzer 180 4759 35 45 36  ATB g 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715
NP330F DP-Vorritzer 180 4755 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623
DP-Vorritzer 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH6 FO3FS09624
Hauptblatt 450 4,8 35 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS07391
NZH3318 HW-Vorritzer 180 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715
NPD380 DP-Vorritzer 180 4755 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623
DP-Vorritzer 180 4755 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH6 FO3FS09624

NIMAC

Hauptblatt 300 4,4 30 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB30006X FO3FS09158

HERMES 70 CNC
Hauptblatt 320 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
ATLAS 80 Hauptblatt 320 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
Hauptblatt 355 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB35508X FO3FS08740

ATLAS 100/100TL
Hauptblatt 360 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB36002X FO3FS07673
Hauptblatt 300 4,4 30 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
EURO 10 SF HW-Vorritzer 250 43-55 32 30 48 CON 8° 15° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
Postf.-Vorritzer 250 4,6 30 30 48 ATB 15°  15° - LI27M BA3 FO3FS02734

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fiir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- o 3 Freud Code Art.-Nr.
geometrie
EURO 5 Hauptblatt 300 4.4 30 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
(SF, COMPACT,
ECOPAN) HW-Vorritzer 125 4355 32 20 24 CON 0°  15° - LI25M43FA3 FO3FS02643
Hauptblatt 300 44 30 30 60 TCG 15 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
EURO10, ; o o ;
693/SH 70 HW-Vorritzer 125 43-55 32 20 24 CON 0 15 LI25M43FA3 FO3FS02643
HW-Vorritzer 180 43-55 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Hauptblatt 300 44 30 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
S45 Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW-Vorritzer 180 4,355 32 30 28 CON 8> 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
EURO 12, 30
HW-Vorritzer 180 4,355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
EURO 12 SF Hauptblatt 350 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
1
HW-Vorritzer 280 43-55 32 30 48 CON 12°  15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419
Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
POLYPAN 47 HW-Vorritzer 180 4,355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Postf.-Vorritzer 300 4,55 30 30 72 ATB 15°  15° - LI27M DF3 FO3FS02745
Hauptblatt 370 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSC37001 FO3FS06312
EUROSTAR 2 XL, - o o
POLYSTAR HW-Vorritzer 180 4,355 32 30 28 CON 8 15 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
HW-Vorritzer 280 43-55 32 30 48 CON 6° 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419
EURO 32 Hauptblatt 370 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB37001X FO3FS10228
HW-Vorritzer 180 4,355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
s Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
693/SH 110
HW-Vorritzer 180 4355 32 30 28 CON 8  15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Hauptblatt 400 4.4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
EUROSTAR 2 XXL HW-Vorritzer 180 4,355 32 30 28 CON 8> 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
HW-Vorritzer 280 43-55 32 30 48 CON 6° 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419
SCHEER KOCH
Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
PA 6000, 5500 HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
HW-Vorritzer 200 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/9/60 + 2/10/60 LI25M43PC3 FO3FS02674
SCHELLING
Hauptblatt 300 4,4 30 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30005X FO3FS07803
FH3 Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW-Vorritzer 180 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
FH4 (bis 06/2015)
HW-Vorritzer 300 4355 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
Hauptblatt 350 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
sas Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
HW-Vorritzer 180 4355 32 30 36 ATB 8° 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
HW-Vorritzer 300 43-55 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
SCHELLING FH4 Hauptblatt 360 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB36003X FO3FS09341
(von 07/2015 bis 07/2017) HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36  ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
Hauptblatt 360 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB36003X FO3FS09341
FH4 (ab 07/2017)
HW-Vorritzer 300 4355 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
FH5 (ab 07/2015)
HW-Vorritzer 300 43-55 32 30 48 ATB 12°  15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
FH5 (ab 07/2015)
HW-Vorritzer 300 4355 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
FH5
HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB 8° 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
Hauptblatt 400 4.4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
FK4 (ab 07/2015)
HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
Hauptblatt 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
FK4 (ab 07/2017)
HW-Vorritzer 300 4355 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fiir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- 0 B Freud Code Art.-Nr.
geometrie

FH6, AH6, CH6 Hauptblatt 460 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB46001X FO3FS08922

(bis 06/2015) HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36  ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

FK6, FP6, Hauptblatt 460 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB46001X FO3FS08922

FM6 HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB g8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Hauptblatt 480 4,8 35 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB48004X FO3FS09187

:;*;66;“/';3; ;HG HW-Vorritzer 220 4759 35 20 36 AB 8 15° 2/9/62 LI25MA7UA3 FO3FS09266

HW-Vorritzer 200 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716

Hauptblatt 480 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB48007X FO3FS09914

F HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Hauptblatt 520 4.8 35 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB52007X FO3FS09319

Hauptblatt 520 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB52008X FO3FS09319

FH8, AH8, CH8 HW-Vorritzer 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

HW-Vorritzer 220 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/9/62 LI25M47UA3 FO3FS09266

HW-Vorritzer 200 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716

Hauptblatt 520 4.8 35 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB52007X FO3FS09319

HW-Vorritzer 200 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716

Fie, Fue Hauptblatt 520 4,4 32 30 72 TCG 15288152 2/13/94 LSB52008X FO3FS09319

HW-Vorritzer 200 43-55 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Hauptblatt 680 6,2 42 40 60 TCG 18°  13° 2/13/140 + 2/17/140 + 2/13/114  LSB68001X FO3FS09203

FI10, FM10 HW-Vorritzer 200 6,173 40 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M61PA3 FO3FS02730

Hauptblatt 720 6,4 44 40 60 TCG 18°  13° 2/14/114 + 2/14/140 LSB72001X FO3FS09204

ASH (FSM) HW-Vorritzer 220 6375 44 20 36 ATB g8 15° 2/11/66 LI25M63UA3 FO3FS02732
SCM

Hauptblatt 300 4,4 30 80 60 TCG 15288152 4/9/100 + 2/14/110 LSB30004X FO3FS09157

PRIMA 50 Hauptblatt 300 4,4 30 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 LSB30008X FO3FS07804

HW-Vorritzer 160 4355 32 55 36 ATB 8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

Hauptblatt 320 4,4 32 80 60 TCG 10°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB32006X FO3FS10101

PRIMA 67 HW-Vorritzer 160 4355 32 55 36 ATB g8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

Postf.-Vorritzer 280 4,65 32 8 72 ATB 15° 15° 2/14/110 LI27M47VL3 FO3FS08014

Hauptblatt 350 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB35005X FO3FS07635

IMPACT 85K HW-Vorritzer 160 43-55 32 55 36 ATB 8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

IMPACT 105 C/D, Hauptblatt 380 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 LSB38010X FO3FS07808

PLUS 105 C/D/P HW-Vorritzer 160 4355 32 55 36 AB & 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

Hauptblatt 380 4,4 32 80 48 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB38009X FO3FS09164

HW-Vorritzer 160 4355 32 55 36 ATB g8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

HW-Vorritzer 200 4355 32 8 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

IMPACT 90 DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DP-Vorritzer 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf.-Vorritzer 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 Li27M DC3 FO3FS02741

Hauptblatt 400 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125 LSB40012X FO3FS09173

HW-Vorritzer 160 4355 32 55 36 ATB 8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

HW-Vorritzer 200 4355 32 80 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

IMPACT 110 DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf.-Vorritzer 300 4,7 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741

Hauptblatt 300 44 30 80 60 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 LSB30004X FO3FS09157

Hauptblatt 300 44 30 8 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 LSB30008X FO3FS07804

GALAXY 90 HW-Vorritzer 200 4355 32 8 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DP-Vorritzer 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf.-Vorritzer 300 4,70 32 80 T2 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Referenztabelle — Sageblatter fiir
Plattenaufteilmaschinen

Maschinentyp Werkzeugtyp * Zahn- o 3 Freud Code Art.-Nr.
geometrie

Hauptblatt 350 44 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB35005X FO3FS07635
HW-Vorritzer 200 43-55 32 80 36 ATB g 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXY 85 DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Hauptblatt 400 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125 LSB40012X FO3FS09173
HW-Vorritzer 200 4355 32 80 36 ATB 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXY3 110, 110A DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 43-51 32 8 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Postf.-Vorritzer 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741
Hauptblatt 400 4.4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125 LSBA40012X FO3FS09173
HW-Vorritzer 200 4355 32 80 36 ATB 8> 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXY IS DP-Vorritzer 200 4,3-51 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6>  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Hauptblatt 430 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120  LSBA43009X FO3FS07909
HW-Vorritzer 200 43-55 32 80 36 ATB g 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXY3 130, 130A DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Postf.-Vorritzer 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741
Hauptblatt 450 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120  LSB45009X FO3FS07811
HW-Vorritzer 200 4355 32 80 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXYS 145 DP-Vorritzer 200 43-51 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 43-51 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Hauptblatt 450 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSBA45009X FO3FS07811
HW-Vorritzer 200 4355 32 80 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXY 140, ELITE DP-Vorritzer 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6>  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Hauptblatt 460 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 2/14/110 + 4/9/100 LSB46003X FO3FS09950
HW-Vorritzer 200 43-55 32 80 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
GALAXYS DP-Vorritzer 200 43-51 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DP-Vorritzer 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628
Hauptblatt 320 4,4 32 75 T2 TCG 15°  15° 3/7/100 + 3/13/95 LSB32002X FO3FS09162
MP7OR HW-Vorritzer 160 4355 32 55 36 ATB 8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657
Hauptblatt 300 44 30 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
T-PE 433 Hauptblatt 300 4,4 30 30 72 TCG 1555152 2/10/60 LSB30005X FO3FS07803
HW-Vorritzer 150 4356 32 30 36 ATB 8° 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
T-PHYSICAL UNIT 434 Hauptblatt 400 44 32 80 72 TCG 15°  15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125  LSB40012X FO3FS07810
(vor 2020) HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36  ATB g 15° 2/9/100 +2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Hauptblatt 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSB43009X FO3FS07909
TPE 434 HW-Vorritzer 200 43-55 32 65 36 ATB g8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Hauptblatt 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSBA43009X FO3FS07909
TPE 435 HW-Vorritzer 200 4355 32 65 36 ATB g8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
T-PHYSICAL UNIT 436 Hauptblatt 450 438 35 80 72 TCG 152 152 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/125  LSBA45018X FO3FS07812
(vor 2020) HW-Vorritzer 200 4759 35 65 36 AB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

* Werkzeugtyp: Hauptsageblatt, Vorritzsageblatt, Vorritzer mit polykristallinem Diamant und Postforming-Vorritzer.
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Industriesageblatter fir
Plattenaufteilmaschinen
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Beschichtete Beschichtete HPL Thermoplastische Plexiglas
Spanplatten MDF-Platten Verbundwerkstoffe
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TiCo Carbide

Maschinen:

Horizontale Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:

Beschichtete Spanplatten, beschichtete MDF-Platten, HPL,

thermoplastische Verbundwerkstoffe und Plexiglas.

Anwendungen:
Industrielles Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Das LSB X Sortiment ist die ideale Wahl fiir industrielles Plattenaufteilen.
Sageblatter fir beidseitig beschichtete Span- und MDF-Platten.
Gutes Finish auch beim Schneiden von HPL und Acrylplatten.

@ ®® Exzclient

@®® Hoch @ Gut

Maschinen Freud Code
250 42 30 30 60 15° 15° 2/10/60 SCM - Techmatic, Verry Qs LSB25003X  FO3FS10212
250 42 30 50 60 15° 15° = Usikraft €, LSB25005X  FO3FS10214
250 42 30 55 60 15° 15° 4/10/70 Baldan, SCM - Techmatic 2~ LSB25002X  F03FS10211
250 44 30 30 80 15° 15° 2/9/46,4 + 2/10/60 Qs LSB25004X  FO3FS10213
270 42 30 55 60 15° 15° - SCM - Techmatic Qs LSB27001X  FO3FS10215
280 44 32 55 60 15 15° 2/10/70 Baldan Qs LSB28001X  FO3FS10216
290 42 30 55 60 15° 15° - SCM - Techmatic Qs LSB29001X  FO3FS10217
300 44 30 30 60 15° 15° 2/10/60 Panhans - LSB30001X  FO3FS07802
300 44 30 65 60 15° 15° 2/9/110 Selco s LSB30002X  FO3FS09159
300 44 30 75 60 15 15° = Homag € LSB30003X  FO3FS10218
300 44 30 80 60 15° 15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM Qs LSB30004X  FO3FS09157
300 44 30 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, Verry s LSB30005X  FO3FS07803
300 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma €, LSB30012X  FO3FS09207
300 44 30 65 72 15° 1%5° 2/9/95 +2/9/110 Selco - LSB30006X  FO3FS09158
300 44 30 75 72 15 15° - Holzma 0’ LSB30007X  FO3FS10219
300 44 30 80 72 15° 15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM s LSB30008X  FO3FS07804
300 44 30 75 96 15° 15° - Q2 LSB30010X  FO3FS10220
305 44 30 30 60 15 15° 2/10/60 Mayer, Panhans, SCM Qs LSB30501X  F03FS10221
310 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma Q2 LSB31001X  FO3FS09949
320 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 s LSB32005X  FO3FS09160
320 44 32 50 60 15 15° 3/13/95 + 3/15/80 Giben Qs LSB32004X  FO3FS10222
320 44 32 65 60 15° 15° 2/9/110 Selco s LSB32003X  F03FS09161
320 44 32 80 60 10° 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 27 LSB32006X  FO3FS10101
320 44 32 60 72 15 15 2/14/100 Qs LSB32008X  FO3FS10268
320 44 32 65 72 15° 15° 2/9/95 +2/9/110 Selco Qs LSB32001X  FO3FS07805
320 44 382 75 72 15° 15° 3/13/95 + 3/7/100 Giben s LSB32002X  FO3FS09162
320 44 32 80 72 15° 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Qs LSB32007X  FO3FS10267
350 42 32 80 9% 15° 15° s LSB35011X  FO3FS10225
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350 4,4 32 30 54 15° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer %’ LSB35001X  FO3FS10223
350 44 32 60 54 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB35002X  FO3FS10224
350 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer %’ LSB35003X  FO3FS07630
350 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben % LSB35006X  FO3FS07709
350 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB35004X  FO3FS07636
350 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco %’ LSB35013X  FO3FS09659
350 44 32 75 72 15° 15° - Giben, Hansol Machine % LSB35008X  FO3FS07634
350 4,4 32 80 72 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB35005X  FO3FS07635
355 44 32 75 54 15° 15° - Giben % LSB35502X  FO3FS10226
355 4,4 32 80 54 15° 15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB35503X  FO3FS09205
355 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, SCM % LSB35504X  FO3FS07674
355 44 32 65 72 15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 Selco % LSB35508X  FO3FS08740
355 4,4 32 75 72 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben, KDT, Hold % LSB35505X  FO3FS07633
355 44 32 75 72 15° 15° 3/7/100 Gabbiani %’ LSB35507X  FO3FS07710
355 4,4 32 80 72 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB35506X  FO3FS09163
360 44 32 65 60 15 15° 2/9/110 Selco % LSB36001X  FO3FS10227
360 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %’ LSB36003X  FO3FS09341
360 44 32 65 72 15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 Selco % LSB36002X  FO3FS07673
370 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Schelling % LSB37001X  F03FS10228
380 4,4 32 80 48 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %’ LSB38009X  FO3FS09164
380 44 32 50 60 15° 15° 4/13/80 Giben %, LSB380OTX  FO3FS10230
380 44 32 60 60 15 15° 2/14/100 Holzma % LSB38001X  FO3FS07806
380 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/8/83 % LSB38O11X  FO3FS10231
380 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben % LSB3800BX  FO3FS09165
380 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma %, LSB38002X  FO3FS07631
380 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco % LSB38014X  FO3FS09166
380 44 32 75 72 15° 15° 2/14/100 Holzma wp, Wonpoong % LSB38012X  FO3FS07672
380 44 32 80 72 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %’ LSB38010X  FO3FS07808
380 44 32 60 84 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB38015X  FO3FS08989
380 4,4 32 80 96 15° 15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB38013X  FO3FS07809
380 48 35 60 60 15 15° 2/14/100 Holzma % LSB38003X  FO3FS10229
380 48 35 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB38004X  FO3FS07632
380 48 35 60 84 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB38005X  FO3FS07807
390 44 32 8 72 15° 15° 2/14/110 Sigma % LSB39001X  FO3FS09167
400 4,4 32 30 48 15° 15° 2/10/60 %, LSB40001X  FO3FS09168
400 4,4 32 80 48 15° 15°  2/9/110 +4/9/100 + 2/14/110 Gabbiani % LSB40010X  FO3FS10233
400 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 % LSB40004X  FO3FS09169
400 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben % LSB40005X  FO3FS09170
400 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco % LSB4000GX  FO3FS10232
400 4,4 32 80 60 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %’ LSB40011X  FO3FS09171
400 4,4 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 Scheer % LSB4000TX  FO3FS07725
400 4,4 32 508 72 10° 15° 2/16/127 + 4/13/80 % LSB40018X  FO3FS08957
400 44 32 60 72 15° 15° 2/11/85 + 2/14/100 Anthon % LSB40017X  FO3FS09272
400 4,4 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco % LSB40016X  FO3FS09172
400 44 32 75 72 15° 15°  4/15/105 +2/7/110 + 2/14/100  mnet Haleung ooduodng Machineor 2~ LSBAODDBX  FO3FS07726
400 44 32 80 72 15° 15°  2/15/105 + 2/9/130 + 4/19/120 Selco, MAS % LSB40009X  FO3FS07810
400 4,4 32 80 72 15° 15° 4/9/100 +2/9/110 +2/14/110 + 2/14/125 Gabbiani % LSB40012X  FO3FS09173
400 4,4 32 60 84 15° 15° 2/14/100 Nanxing % LSB4002IX  FO3FS09255
400 44 32 75 84 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 KDT % LSB40019X  FO3FS08990
400 48 35 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma %2, LSB40013X  FO3FS07711
420 44 32 80 60 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB42004X  FO3FS10235
420 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Selco % LSB42006X  FO3FS09174
420 4,4 32 80 72 15° 15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB42005X  FO3FS09175
420 48 35 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma %’ LSB42001X  FO3FS10234
420 48 35 60 84 15° 15° 2/14/100 + 2/14/125 Holzma % LSB42002X  FO3FS09176
430 4,4 32 30 48 15° 15° - %’ LSB43001X  FO3FS10236
430 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben %’ LSB43002X  FO3FS10237
430 4,4 32 30 60 15° 15° 2/10/60 %, LSB43004X  FO3FS10238
430 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben %’ LSB43005X  FO3FS10239
430 44 32 80 60 15° 15°  2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120 Selco - Gabbiani % LSB43006X  FO3FS10240
430 4,4 32 30 72 15° 15° 2/13/94 %, LSB43007X  FO3FS09177
430 4,4 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco %’ LSB43012X  FO3FS09178
430 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben % LSB43008X  FO3FS07908
430 4,4 32 80 72 15° 15°  2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani % LSB43009X  FO3FS07909
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430 44 32 75 96 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic %, LSB43010X  FO3FS09179
430 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco 2 LSB43013X  FO3FS09180
450 44 32 30 48 15° 15° 2/9/60 Mayer, Panhans, SCM %, LSB45001X  FO3FS10241
450 44 32 60 48 15° 15° 2/14/125 Holzma %, LSB45002X  FO3FS10242
450 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 Mayer, Panhans, SCM €9’ LSB45004X  FO3FS10243
450 44 32 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma €, LSB45005X  FO3FS10244
450 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/110 Selco - Gabbiani €, LSB45006X  FO3FS10245
450 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/14/95 Mayer, Panhans, SCM €’ LSB45007X  FO3FS09181
450 44 32 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma %, LSB45008X  FO3FS09182
450 44 32 80 72 15° 15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani %, LSB45009X  FO3FS07811
450 48 35 30 72 15° 15° 2/9/60 Scheer - LSB45016X  FO3FS10246
450 48 35 60 72 15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 Holzma, Nanxing - LSB45017X  FO3FS07391
450 48 35 80 72 15° 15° 4/19/120 + 2/14/125 + 2/9/130 Selco ¢, LSB45018X  FO3FS07812
450 48 35 60 84 15° 15° 2/14/125 Holzma 9 LSB45019X  FO3FS10247
460 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB46001X  FO3FS08922
460 44 32 75 72 15° 15° 2/7/110 Giben 9’ LSB46002X  FO3FS07914
460 44 32 80 72 15° 15° 2/14/110 + 4/9/100 Gabbiani - LSB46003X  FO3FS09950
470 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben %, LSB47001X  FO03FS10248
470 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben ¢, LSB47002X  FO3FS10249
470 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben, Hyundai Sangi %, LSB47003X  F03FS09183
470 44 32 75 96 15° 15° 4/15/105 Giben %, LSB47004X  FO3FS09184
470 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco 2 LSB47005X  FO3FS09185
480 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 Schelling €, LSB48007X  FO3FS09914
480 48 35 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco %,  LSB48003X  F03FS09186
480 48 35 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 Schelling %, LSB48004X  FO3FS09187
480 48 35 60 72 15° 15° 2/19/120 %, LSB48006X  FO3FS10269
480 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco ¢, LSB48001X  FO3FS09188
500 44 32 30 60 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB50003X  FO3FS10250
500 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB50005X  FO3FS10251
500 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 Holzma €2’ LSB50009X  FO3FS09189
500 48 35 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben %, LSB50010X  FO3FS09190
500 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 Holzma %, LSB50011X  FO3FS09191
510 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco 2, LSB51001X  FO3FS09984
520 44 32 30 54 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB52005X  FO3FS10253
520 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB52008X  FO3FS09602
520 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma ¢, LSB52002X  F03FS10252
520 48 35 70 60 15° 15° 4/11/130 %, LSB52009X  FO3FS09958
520 48 35 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB52007X  F03FS09319
520 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma - LSB52003X  FO3FS09192
520 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco %, LSB52006X  FO3FS09193
530 48 35 75 72 15° 15° 2/7/110 Giben ¢, LSB53004X  FO3FS09651
530 52 35 30 60 15° 15° = Schelling €%, LSB53001X  FO3FS09194
530 52 35 100 60 15° 15° 2/7/140 %, LSB53003X  FO3FS09195
530 58 40 60 60 15° 15° 1/11/85 Anthon %, LSB53002X  FO3FS10254
540 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 %, LSB54002X  FO3FS10255
540 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 %, LSB54003X  F03FS10256
550 5 35 40 72 15° 15° 2/13/122 Schelling €’ LSB55007X  FO3FS09216
560 52 35 80 48 15° 15° 2/14/110 Gabbiani %, LSB55005X  FO3FS10257
560 52 35 40 72 15° 15° 2/13/122 %, LSB55009X  FO3FS09915
550 52 35 60 60 15° 15° = %9’ LSB55002X  FO3FS09196
560 52 35 75 60 15° 15° 4/10,5/140 %, LSB55010X  FO3FS10030
560 52 35 80 60 15° 15° 2/14/110 Gabbiani %, LSB55006X  FO3FS09197
560 52 35 90 60 15° 15° - Giben 2 LSB55008X  FO3FS09970
565 5 35 100 72 15° 15° = Giben %, LSB56504X  FO3FS09215
565 52 35 100 60 15° 15° - Giben %, LSB56502X  FO3FS09198
570 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma 9 LSB57001X  FO3FS09199
600 58 40 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 %, LSB60001X  FO3FS09200
600 58 40 70 60 15° 15° 4/11/130 %, LSB60004X  FO3FS10258
600 58 40 75 60 15° 15° 4/6,5/130 + 4/11/130 Selco - LSB60006X  FO3FS10259
600 58 40 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 - LSB60002X  FO3FS09201
670 62 42 40 60 18 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling ¢, LSB67003X  FO3FS09202
670 6,2 42 40 72 18° 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling - LSB67004X  FO3FS10260
680 6,2 42 40 60 18° 13°  2/13/140 +2/17/140 + 2/13/114 Schelling %, LSB68001X  FO3FS09203
720 64 44 40 60 18° 13° 2/14/114 + 2/14/140 Schelling %, LSB72001X  F03FS09204
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LSC Sageblatter ,,Supercut“ mit variabler
Zahnteilung fiir Plattenaufteilmaschinen

Horizontale Platten-
aufteilmaschinen

Spanplatten Beschichtete MDF-Platten Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten
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Maschinen:
Horizontale Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Holzbasierte Platten, beschichtete Spanplatten, MDF-Platten
und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen: R i
Plattenaufteilen.

Technische Informationen: *Spezielle Lasermarkierung.
Ségeblatter zum Aufteilen einzelner Platten oder kleiner Stapel
mit sehr gutem Finish, dank des doppelten Trapezzahns.

Maschinen Freud Code Art.-Nr.

300 44 30 30 60 10° 15° 2/10/60 Panhans 4 LSC30001 FO3FS06322
300 44 30 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco < LSC30002 FO3FS06325
300 44 30 75 60 10° 15° - Holzma % LSC30003 FO3FS06326
300 44 30 80 60 10° 15° 2/14/110 + 4/9/100 SCM a LSC30004 FO3FS06327
320 44 32 50 60 10° 15° 3/15/80 + 3/13/95 Giben < LSC32004 FO3FS06328
320 44 32 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco a LSC32003 FO3FS06329
350 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans - Scheer < LSC35003 FO3FS06305
350 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben < LSC35006 FO3FS06309
350 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSC35004 FO3FS06310
350 44 32 8 72 15° 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani a LSC35005 FO3FS06311
355 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans - SCM < LSC35504 FO3FS06306
35 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco %, LSC35508BS*  FO3FS07869
355 44 32 75 72 15° 15° - Giben a LSC35505 FO3FS06307
360 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco < LSC36002 FO3FS06308
370 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Schelling 4 LSC37001 FO3FS06312
380 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben < LSC38008 FO3FS06343
380 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma 2 LSC38002 FO3FS06313
380 44 32 8 72 15° 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani < LSC38010 FO3FS06314
380 48 35 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma 4 LSC38004 FO3FS06332
400 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Scheer < LSC40007 FO3FS06315
400 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco %’ LSC40016BS* FO3FS07870
400 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben % LSC40008 FO3FS06317
400 44 32 8 72 15° 15° 4/19/120 + 2/9/130 Selco < LSC40009 FO3FS06319
400 44 32 80 72 15° 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani 4 LSC40012 FO3FS06320
430 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben < LSC43008 FO3FS06316
430 44 32 80 72 15° 15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120 Selco - Gabbiani a LSC43009 FO3FS06321
450 44 32 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma < LSC45008 FO3FS06318
450 48 35 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma % LSC45017 FO3FS06323
450 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco a LSC45018 FO3FS06324
520 48 35 30 72 18° 13° 2/13/94 Schelling < LSC52007 FO3FS07879
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Maschinen:
Formatkreissdgen und vertikale
Plattenaufteilmaschinen, Handkreissagen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten, beschichtete
MDF-Platten und Sperrholz.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Zum Aufteilen von beidseitig beschichteten Span-
und MDF-Platten. Die Wechselzahngeometrie (38°)
garantiert ein perfektes Finish auf beiden Seiten.
Keine Vorritzsageblatter notwendig.

11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000

2000 l |
160 190 220 250 300 350

Durchmesser (mm)

Drehzahl

Mindest- und Hochstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

Arbeiten mit Spindel unter der Arbeitsebene

Schneiddruck

Séageblatter fiir beidseitig
beschichtete Platten

Vertikale Platten-
aufteilmaschinen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

Formatkreissagen Handkreissagen

Sperrholz

@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

D B b i} Freud Code

mm mm mm

160 2,2 16 20 48 -2° - 2/ LU3A 0001 FO3FS07411
190 2,5 1,8 30 48 -2° = 2 LU3A 0002 FO3FS07412
210 2,5 1,8 30 54 -2° - 2 LU3A 0003 FO3FS07413

b d Freud Code

mm mm
220 32 22 30 64 -5° 2/7/42 2/ LU3A 0100 FO3FS05059
250 32 2,2 30 80 -2° FTO1 2/ LU3A 0200 FO3FS05061
300 3,2 22 254 96 2° - % LU3A 0600 FO3FS05807
300 32 22 30 96 2° FTO1 - LU3A 0300 FO3FS05064
350 35 2,5 30 108 5° FT02 %/ LU3A 0400 FO3FS05066

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Vorritzer nicht erforder-
lich

~15mm <

Schneiddruck
TIvryy ,\

max.
15 mm

ket 2 2 2 LA

Der Schneiddruck wirkt auf die Arbeitsebene

o freud

Wirkung des Schneiddrucks auf die Arbeitsebene
bei negativem Spanwinkel



Drehzahl

TiCo Carbide

Maschinen:
Formatkreisségen und vertikale
Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Sperrholz, beschichtete Spanplatten und
beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Zum Aufteilen von beidseitig beschichteten
Span- und MDF-Platten mit gutem Finish und
langer Standzeit.

Keine Vorritzsageblatter notwendig.

8000

7000

6000

5000

4000 _|

3000

2000

220 250 303 350
Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

Séageblatter fiir beidseitig
beschichtete Platten

Vertikale Platten-
aufteilmaschinen

Formatkreissagen

Sperrholz Beschichtete Beschichtete
panplatten MDF-Platten
000 000 000
@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut
D B b d A NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 %/ LU3B 0100 FO3FS05069
250 3,2 2,2 30 48 FTO1 %/ LU3B 0200 FO3FS05071
303 32 22 30 60 FTO1 %/ LU3B 0300 FO3FS05073
350 32 22 30 72 FTO1 %/ LU3B 0400 FO3FS05075

D B b d
mm mm mm_ mm
303 3,2 2,2 30 60 FTO1 7z

Freud Code

Art.-Nr.

LU3B 1300 *  FO3FS06478

Merkmale: Flach-Trapezzahn mit konkaver
Stirnseite und positivem Spanwinkel.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Arbeiten mit Spindel liber der Arbeitsebene

Schneiddruck

v t,l,l,;,,\,

i

—

Wirkung des Schneiddrucks auf die Arbeitsebene
bei positivem Spanwinkel
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Drehzahl

Séageblatter fiir beidseitig
LU3C beschichtete Platten

Vertikale Platten-
aufteilmaschinen

Sperrholz Beschichtete Beschichtete
panplatten MDF-Platten

Formatkreissagen

@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide Anti-vibration D B b d Freud Code

mm mm mm
2,2 30 42 2/7/42 27 LU3C 0100 FO3FS05076
TECHNOLOGY 2,2 30 48 FTO1 2, LU3C 0200 FO3FS05077
2,2 30 60 FTO1 2 LU3C 0300 FO3FS05078
22 30 72 FTO1 2/ LU3C 0400 FO3FS05080

Freud Code

2,4 30 54 -2° FTO1
24 30 66 0° FTO1

LU3C 0204 * FO3FS09537
LU3C 0302 * FO3FS09038

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

NN

Arbeiten mit Spindel iiber der Arbeitsebene

max. 15 mm

erforderiich Schneiddruck

Prryvry ,\,

|
Vorritzer nicht I
|
|

Maschinen:
Formatkreissdgen und vertikale
Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Sperrholz, beschichtete Spanplatten und
beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

oyt

Technische Informationen:

Empfohlen fir vertikale Plattenaufteilmaschinen.
Zum Aufteilen von beidseitig beschichteten
Span- und MDF-Platten mit gutem Finish und
langer Standzeit.

Keine Vorritzsageblatter notwendig.

8000

7000

6000

5000

4000 _|

3000

2000

220 250 303
Durchmesser (mm)

—

Wirkung des Schneiddrucks auf die Arbeitsebene
bei negativem Spanwinkel

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

2 freud



TiCo Carbide

_,'

Anti-vibration

%]

&o

HW HOOXA - Flach-Trapezzahn

NN

Maschinen:
Formatkreisséagen.

o

\Q
-

Materialien:
Holzbasierte Platten, beschichtete Spanplatten,
MDF-Platten und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Zum Aufteilen von beidseitig beschichteten
Span- und MDF-Platten unter Verwendung
eines Vorritzsageblatts, insbesondere
melaminbeschichteten Platten, mit gutem Finish
und langer Standzeit.

Sageblatter fir beidseitig
beschichtete Platten

LU3D

Formatkreissagen

Spanplatten Beschichtete MDF-Platten Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

000 000 000 o000
Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

Spanwinkel 5° fiir Schnitth6hen bis 30 mm

D B b i} Y4 o NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
200 32 22 30 64 5° 2/7/42 LU3D 0100 FO3FS05081
220 32 22 30 64 5° - %, LU3D 0200 FO3FS05083
250 3,2 2,2 30 80 5° FTO1 % LU3D 0400 FO3FS05088
250 32 2,2 55 80 5° - %9, LU3DO0455  FO3FS09973
300 32 22 30 96 5° FTO1 % LU3D 0600 FO3FS05093
300 32 22 35 96 5° - 2 LU3D 0700 FO3FS05096
350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 % LU3D 0900 FO3FS05098
Spanwinkel 10° fiir Schnitthéhen bis 40 mm

D B b d z a NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 3,2 22 30 60 10° FTO1 %/ LU3D 1100 FO3FS05100
250 3,2 22 60 60 10° 2/11/85 2 LU3D 1160 FO3FS09974
300 32 22 30 72 10° FTO1 %, LU3D 2100 FO3FS05810
300 32 22 30 84 10° FTO1 %, LU3D 1300 FO3FS05101
300 32 22 30 96 10° FTO1 2/ LU3D 1500 FO3FS05104
350 35 25 30 72 10° FT02 %~ LU3D 2000 FO3FS05108
350 3,5 2,5 30 108 10° FT02 2/ LU3D 1700 FO3FS05105

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

8000

7000

6000

5000

Drehzahl

4000

3000

2000

200 220 250 300 350
Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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TiCo Carbide Anti-vibration

MADE BY freud

Maschinen:
Formatkreissdgen, horizontale und vertikale
Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Zum Aufteilen von beidseitig beschichteten
Span- und MDF-Platten bis 40 mm Dicke.
Insbesondere eignet sich dieses Ségeblatt fir
melaminbeschichtete Platten.

Keine Vorritzsageblatter notwendig.

s freud

Séageblatter fiir beidseitig
LUSE beschichtete Platten

S

fead Horizontale Platten-  Vertikale Plattenauf-
Formatkreissagen aufteilmaschinen teilmaschinen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

d Freud Code

mm
220 3,2 2,2 30 56 2/7/42 2/ LU3E 0100 FO3FS05109
250 3,2 2,2 30 60 FTO1 2/ LU3E 0200 FO3FS05111
300 32 22 30 72 FTO1 2/ LU3E 0300 FO3FS05113
350 35 25 30 84 FT02 %, LU3E 0400 FO3FS05115

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Arbeiten mit Spindel liber der Arbeitsebene

st 2 4 2 LA

—

Wirkung des Schneiddrucks auf die Arbeitsebene
bei negativem Spanwinkel

Vorritzer nicht erforderlich

8000

7000

6000

5000

Drehzahl

4000 _|

3000

2000

220 250 300 350
Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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TiCo Carbide Anti-vibration

TECHNOLOGY

Maschinen:
Formatkreissagen, horizontale und vertikale
Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:

Beschichtete Spanplatten, beschichtete
MDF-Platten, thermoplastische
Verbundwerkstoffe, HPL und Kunststoffe.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Geeignet zum Bearbeiten melaminbeschichteter
Spanplatten, MDF-Platten und Kunststoffe.
Keine Vorritzségeblatter notwendig.

Das Hartmetall HOOXF sorgt flir eine duBerst
lange Sageblattstandzeit.

LU3F Séageblatter fiir beidseitig
beschichtete Platten und Kunststoffe

fead Horizontale Platten- Vertikale Plattenauf-
Formatkreissagen aufteilmaschinen teilmaschinen

e

Beschichtete Beschichtete = Thermoplastische HPL Kunststoffe
Spanplatten MDF-Platten  Verbundwerkstoffe

000 000
Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code Art.-Nr.
220 3,2 22 30 64 2/7/42 22 LU3F 0100 FO3FS05117
250 3,2 2,2 30 80 FTO1 22 LU3F 0200 FO3FS05119
300 32 2,2 30 96 FTO1 22 LU3F 0300 FO3FS05121
350 3,5 2,5 30 108 FT02 22 LU3F 0400 FO3FS05124

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Arbeiten mit Spindel unter der Arbeitsebene

max.
15 mm

Schneiddruck

Wirkung des Schneiddrucks auf die Arbeitsebene
bei negativem Spanwinkel

Vorritzer nicht erforderlich

8000

7000

6000

5000

Drehzahl

4000 _|

3000

2000

220 250 300 350
Durchmesser (mm)

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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Sageblatter fir beidseitig
LG3D beschichtete Platten

Formatkreissagen

Spanplatten Beschichtete MDF-Platten Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

o0 ( X ( X J ([ X J
@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide Spanwinkel 5°

D B ] d y4 a Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm mm

250 32 2,2 30 80 5° FTO1 2/ LG3D 0400 FO3FS07438
300 32 22 30 96 5° FTO1 2 LG3D 0600 FO3FS07436
350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 2 LG3D 0900 FO3FS07437

Spanwinkel 10°
D B b d z a NL Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm_ mm
300 32 22 30 72 10° FTO1 2/ LG3D 2100 FO3FS07574
350 3,5 2,5 30 72 10° FT02 2/ LG3D 2000 FO3FS07573

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreissagen.

Materialien:
Holzbasierte Platten, beschichtete Spanplatten,
MDF-Platten und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Zum Aufteilen von beidseitig beschichteten
Span- und MDF-Platten unter Verwendung
eines Vorritzségeblatts, insbesondere
melaminbeschichteten Platten, mit gutem Finish
und langer Standzeit.

g v
2 v
2 v
Z v
iyt

8000

7000

6000

5000

Drehzahl

4000

3000

2000

200 220 250 300
Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.

s freud



Sageblatter zum Nuten und
LU34M Zuschneiden auf CNC-Maschinen

=
% °
CNC-Maschinen

_ mADE N ALY R . ‘\.\‘\
LU34M60NC3

018060130135 264 HW
n max 115 o

max 11500 RPM
00000000 - 00119

Weichholz Hartholz Beschichtete Beschichtete Sperrholz
Spanplatten MDF-Platten

-
’ /
Langsschneiden Querschneiden Nutfrédsen
([ X J ( X J ([ X J
TiCo Carbide Q@0®® Exzclent @@ Hoch @ Gut
' W
<4 D B b d A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
MADE BY freud % mm mm mm mm U/min
120 40 30 30 18 12.000 LU34M40AC3  FO3FS06095
HW HOOK - Wechselzahn 10° 120 40 30 20 30 12.000 LU34M40EA3  F0O3FS06367
o B % 120 40 30 35 30 12.000 LU34M40EC3*  FO3FS05141
S -
™ 120 50 3,0 30 18 12.000 LU34M50AC3  FO3FS06096
120 50 3,0 35 30 12.000 LU34M50EC3*  FO3FS05143
100 120 6,0 3,0 30 18* 12.000 LU34M60AC3  FO3FS06097
b 120 6,0 3,0 35 30" 12.000 LU34M6OEC3*  FO3FS05145
180 4,0 3,0 35 44 10.000 LU34M40NC3*  FO3FS05142
(YLD GA= W TSR AI L 180 50 30 35 44 10.000 LU34MBONG3*  FO3FS05144
& B 2 180 6,0 3,0 35 44* 10.000 LU34M60NC3*  FO3FS05146
9 W \D( s s
10- . .
ﬁ Y Arbeitsbeispiele
Maschinen:
CNC-Maschinen.
Materialien:

Weichholz, Hartholz, beschichtete Spanplatten,
beschichtete MDF-Platten und Sperrholz.

Anwendungen:
CNC-Plattenaufteilen, Langsschneiden,
Querschneiden, Nutfrasen auf CNC.

Technische Informationen:

Ségeblatter flir CNC-Maschinen.

Sé&gen von Nuten langs oder quer zur
Faserrichtung in Weichholz, Hartholz und
beschichteten Platten.
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MADE IN ITALY

TiCo Carbide

LI25M

=S

Horizontale Platten-
aufteilmaschinen

» 9

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

Konische Vorritzsageblatter

Formatkreissédgen

Maschinen:
Horizontale Plattenaufteilmaschinen und Formatkreisségen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten Platten.

Maschinen Freud Code Art.-Nr.

80 3,1-43 22 20 12 ©0° - Casadei LI25M31AA3  FO3FS02606
80 3,1-43 22 22 12 0° - LI25M31AB3  F03FS02608
100 3,1-43 25 20 20 O0° - LI25M31BC3  FO3FS06099
100 3,1-43 22 20 24 0° - Schelling LI25M31BA3  FO3FS02610
100 3,1-43 22 22 24 0O° - LI25M31BB3  FO3FS02612
110 3,1-43 22 20 24 0° - LI25M31CA3  FO3FS02614
110 3,1-43 22 22 24 0° - LI25M31CB3  FO3FS02615
115 3,1-43 22 20 24 ©0©° - LI25M31DA3  FO3FS02616
115 38,1-43 22 22 24 0° - LI25M31DB3  FO3FS02618
115 41-53 3,0 45 24 0° - SCM LI25M41DE3  FO3FS08039
120 2,8-40 22 20 24 ©0©° - Schelling LI25M28EA3  FO3FS02604
120 2,8-40 22 22 24 0° - LI25M28EB3  FO3FS02605
120 38,1-43 22 20 24 0° - LI25M31EA3  F03FS02620
120 3,1-43 22 22 24 0° - LI25M31EB3  F03FS02622
120 3,1-43 25 20 24 0° - LI25M31EC3  FO3FS05978
120 3,4-46 22 20 24 0° - SCM LI25M34EA3  F03FS02632
125 3,1-43 22 20 24 ©0©° - Panhans - Schelling LI25M31FA3  F03FS02623
125 3,1-43 22 22 24 0° - Martin LI25M31FB3  FO3FS02625
125 381-43 25 20 24 0° - Panhans - Schelling LI25M31FC3  F03FS05932
125 34-46 22 20 24 ©0©° - LI25M34FA3  F03FS02634
125 3,4-46 22 45 24 0° - LI25M34FE3  FO3FS02636
125 43-55 32 20 24 0° - Panhans - Gabbiani LI25M43FA3  F03FS02643
125 43-55 32 45 24 0O° - Giben - Homag LI25M43FE3  FO3FS02645
125 45-57 3,0 20 24 0° - LI25M45FA3  FO3FS02697
125 45-57 3,0 45 24 0° - Giben - Homag LI25M45FE3  FO3FS02699
140 3,1-43 22 16 28 8° 1/6/33 Scheer LI25M31HM3  FO3FS02627
140 3,4-46 3,0 45 24 8 - LI25M34HE3  FO3FS02638
140 43-55 32 45 28 8° - Euromac LI25M43HE3  FO3FS02647
140 45-57 30 45 24 8° - LI25M45HE3 ~ FO3FS02701
145 43-55 32 45 30 8° - Hansol Machine LI25M43WE3  F03FS08015
150 3,1-43 22 30 36 8° - SCM LI25M31KC3  FO3FS02628
150 3,4-46 22 30 36 8° - SCM LI25M34KC3  F03FS02639
150 43-56 32 30 36 8° - SCM, Verry LI25M43KC3  FO3FS02649
150 4,3-56 32 45 36 8° - SCM, Holzma, Homag, Haisung Woodworking Machinery ~ LI25M43KE3  FO3FS02651
150 45-58 3,0 30 36 8° - SCM LI25M45KC3  FO3FS02702
150 45-58 3,0 45 36 8° - SCM LI25M45KE3  FO3FS02704
160 3,1-43 22 20 36 8° - Langzauner LI25M31LA3  FO3FS02630
160 3,4-46 22 254 36 8° - LI25M34LR3  FO3FS02641
160 4,3-55 32 254 36 8° - LI25M43LR3  FO3FS02660
160 43-55 32 30 36 8° - Langzauner LI25M43LC3  F03FS02653
s freud



LI25M

Konische Vorritzsageblatter

Maschinen Freud Code
160 43-55 32 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M43LE3  FO3FS02655
160 43-55 32 55 36 8° 3/6/84 + 3/7/66 Gabbiani - SCM LI25M43LG3  FO3FS02657
160 43-55 32 60 36 8° 3/7/80 LI25M43LH3  F03FS02659
160 4,5-57 30 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M45LE3  FO3FS02706
160 4,5-57 30 55 36 8° 3/7/66 + 3/9/72 Gabbiani LI25M45LG3  FO3FS02708
175 43-55 32 75 36 8° = Wonpoong LI25M43WT3  F03FS07816
180 31-43 22 16 42 8° 1/6/33 Scheer LI25M31NM3  FO3FS02631
180 3,4-46 22 254 36 8° = LI25M34NR3  FO3FS02642
180 43-55 32 20 28 &° - Schelling - Anthon LI25M43NA3  FO3FS02661
180 43-55 32 30 28 8&° 2/7/42 + 2/10/60 Panhans - Holzer LI25M43NC3  FO3FS02663
180 43-55 32 20 36 8° - Schelling - Anthon LI25M43XA3  FO3FS06372
180 43-55 32 30 36 8&° 2/7/42 + 2/10/60 Holzher, Nanxing, KDT LI25M43XN3  FO3FS06373
180 43-55 32 45 36 8° - Holzma LI25M43NE3  FO3FS02664
180 43-55 32 50 36 8° 8/13/80 Giben LI25M43NF3  F03FS02666
180 45-57 30 20 36 8° - Schelling - Anthon LI25M45NA3  FO3FS02710
180 4,7-59 35 45 36 8° = Holzma LI25M47NE3  FO3FS02715
180 5,1-63 35 55 36 8° 3/7/66 Gabbiani LI25M51NG3  FO3FS02724
180 5,7-6,9 40 20 36 8° - Anthon - Holzma LI25M57NA3  FO3FS02727
200 43-55 32 20 36 8 2/10/60 + 2/9/62 + 2/11/66 Schelling LI25M43PA3  FO3FS02670
200 4,3-55 32 22 36 8 = LI25M43PB3  FO3FS02673
200 43-55 32 30 36 8 2/9/60 + 2/10/60 Scheer LI25M43PC3  F03FS02674
200 43-55 32 45 36 8 = Holzma, Hyundai Sangi LI25M43PE3  F03FS02676
200 43-55 32 50 36 8° 2/7/80 + 3/13/80 Giben, KDT LI25M43PF3  FO3FS02679
200 43-55 32 65 36 8 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43PI3  FO3FS02681
200 43-55 32 75 36 8 - Hyundai Sangi LI25M43PT3  FO3FS07755
200 43-55 32 80 36 8 2/14/110 Gabbiani LI25M43PL3  FO3FS02683
200 4,5-57 30 22 36 8 - LI25M45PB3  FO3FS02712
200 4,5-57 30 65 36 8 2/9/110 Selco LI25M45PI3  FO3FS02714
200 4,7-59 35 20 36 8° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716
200 4,7-59 35 22 36 @& = LI25M47PB3  FO3FS02717
200 4,7-59 35 30 36 8 2/9/60 Scheer LI25M47PC3  FO3FS02718
200 4,7-59 35 45 36 8 = Holzma LI25M47PE3  FO3FS02719
200 4,7-59 35 65 36 8 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M47PI3  FO3FS02720
200 54-66 40 20 36 8 = LI25M54PA3  F03FS02726
200 5,7-69 40 45 36 8° - Holzma LI25M57PE3  FO3FS02728
200 5,7-69 35 65 36 8 2/9/110 LI25M57PI3BS  FO3FS08165
200 6,1-73 40 20 36 8 2/11/66 Schelling, Scheer LI25M61PA3  F03FS02730
215 43-55 32 50 42 8&° 2/7/80 + 3/15/80 Giben LI25M43QF3  FO3FS02685
215 45-57 32 50 42 8 3/15/80 Giben LI25M45PF3  FO3FS02713
220 63-75 44 20 36 8 2/11/66 Schelling LI25M63UA3  FO3FS02732
250 3,1-43 22 30 54 8 - LI25M310C3  FO3FS07595
250 4,3-55 32 50 48 8° 3/13/80 Giben LI25M430F3  F03FS02669
250 43-55 32 30 48 8 2/10/60 LI25M430C3  FO3FS02668
280 43-55 32 30 48 12° 2/10/60 Panhans LI25M43VC3  FO3FS07419
300 43-55 30 65 48 12° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43RX3  FO3FS07616
300 4,3-55 32 30 48 12° 2/11/73 +2/11/75 +2/13/94 Schelling LI25M43RC3  FO3FS07577
300 43-55 35 50 48 12° 3/15/80 Giben LI25M43RM3  FO3FS02693
300 43-55 32 65 72 12° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43RI3  FO3FS02689
300 43-55 32 80 72 12° 2/14/110 LI25M43RL3  F03FS02691
300 4,7-59 35 65 48 6° 2/9/110 Selco LI25M47RX3  FO3FS07744
320 43-55 3,0 45 48 12° - LI25M43SE3  FO3FS02696
320 4,3-55 32 45 48 12° = LI25M43SA3  FO3FS02695
340 4,7-59 35 45 72 12° 3/14/65 Holzma LI25M47TE3  FO3FS02722

T

.ul)uu

2 v
” &
it

A = Minimalschnittbreite des Vorritzsageblatts.
B = Maximalschnittbreite des Vorritzsageblatts.

Mit je 1 mm
Hoéhenverstellung
wird der Schnitt
0,25 mm breiter.
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Polycrystalline
Dila/mr%nd

TECHNOLOGY

Maschinen:
Horizontale Plattenaufteilmaschinen und
Formatkreissagen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:

AuBerst lange Standzeit dank PKD-bestiickter
Zahne.

Geliefert in individuellen Holzboxen.

A = Minimalschnittbreite des Vorritzsédgeblatts.
B = Maximalschnittbreite des Vorritzsdgeblatts.

Konische Vorritzsageblatter mit

DLI25M polykristallinem Diamant (H4 - H6)

Horizontale Platten- _—
aufteilmaschinen Formatkreissagen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

Konische Vorritzsageblatter mit polykristallinem Diamant (H4)

D B-B1 b d 2 [ Maschinen Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
1202,8-3,6 2,2 20 24 - Schelling DLI25M28EAH4 FO3FS09613

1202,8-3,6 2,2 22 24 -
1203,1-3,9 2,2 20 24 -

DLI25M28EBH4 F03FS09615
DLI25M31EAH4 FO3FS09617

1253,1-3,9 2,2 20 24 - Panhans - Schelling DLI25M31FAH4 F03FS09619

1804,3-5,1 3,2 45 30 - Holzma DLI25M43NEH4 FO3FS09621
1804,7-5,5 3,56 45 30 = Holzma DLI25M47NEH4 FO3FS09623
2004,3-5,1 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M43PIH4 F03FS09625
200 4,3-5,1 3,2 80 36 2/14/110 Gabbiani DLI25M43PLH4 F03FS09627
2004,7-5,5 3,5 45 36 - Holzma DLI25M47PEH4 F03FS09629
200 4,7-5,5 3,5 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M47PIH4 FO3FS09631
2154,3-5,1 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 Giben DLI25M43QFH4 FO3FS09633

Konische Vorritzsageblatter mit polykristallinem Diamant (H6)

D B-B1 b d Z NL Maschinen Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
1202,8-3,6 2,2 20 24 - Schelling DLI25M28EAH6 F03FS09614

1202,8-3,6 22 22 24 =
1203,1-3,9 2,2 20 24 -

DLI25M28EBH6 FO3FS09616
DLI25M31EAH6 FO3FS09618

1253,1-3,9 22 20 24 = Panhans - Schelling DLI25M31FAH6 F03FS09620

1804,3-5,1 3,2 45 30 - Holzma DLI25M43NEH6 FO3FS09622
1804,7-5,5 3,56 45 30 = Holzma DLI25M47NEH6 FO3FS09624
2004,3-5,1 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M43PIH6 F03FS09626
2004,3-5,1 3,2 80 36 2/14/110 Gabbiani DLI25M43PLH6 FO3FS09628
2004,7-5,5 3,5 45 36 - Holzma DLI25M47PEH6 FO3FS09630
2004,7-5,5 3,5 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M47PIH6 FO3FS09632
2154,3-5,1 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 Giben DLI25M43QFH6 FO3FS09634

2 v

2 v

. v
Siiiinntt

Mit je 1 mm
Hoéhenverstellung
wird der Schnitt
0,2 mm (H4) bzw.
0,15 mm (H6)
breiter.
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MADE IN ITALY

TiCo Carbide

Maschinen:
Formatkreissagen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig
beschichteten Platten.

LI16M

Formatkreissédgen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

Verstellbare Vorritzsageblatter

D B d Y4 Maschinen Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm

80 2,8-36 20 10+10 Robland LI16M HA3 FO3FS02502
80 2,8-36 20 12+ 12 Felder LI16M GA3 FO3FS02501
100 2,8-3,6 20 12+ 12  Schelling - Panhans - Martin LI16M BA3 FO3FS02491
100 2,8-3,6 22 12+ 12 Altendorf - Striebig - Panhans LI16M BB3 FO3FS02493
100 2,8-3,6 25,4 12 + 12 Baldan LI16M BR3 FO3FS07433
105 2,8-3,6 20 10+ 10 LI16M CA3 FO3FS02495
120 2,8-3,6 20 12+12 Holzher - SCM LI16M AA3 FO3FS02485
120 2,8-3,6 22 12+ 12 Altendorf - Martin - Mrozek LI16M AB3 FO3FS02488
120 2,8-3,6 50 12+ 12 Altendorf - Griggio LI16M PF3* FO3FS02512
120 2,8-3,6 50 12+ 12 Felder LI16M RF3* FO3FS06512
120 4,0-50 50 12+ 12 LI16M IF3* FO3FS02504
125 2,8-3,6 20 12+ 12 Paoloni LI16M FA3 FO3FS02500
125 2,8-3,6 20 14+ 14 LI16M EA3 FO3FS02498
125 2,8-3,6 22 14+ 14 LI16M EB3 FO3FS02499
125 4,0-4,7 20 20+20 SCM LI16M DA3 FO3FS02496
125 4,0-5,0 45 12 +12 Giben - Mayer LI16M KE3 FO3FS02506
200 4,0-52 50 28+28 Giben LI16M OF3 FO3FS02511

* Dickenverstellung durch die Maschine, keine Distanzscheiben erforderlich

A = Minimalschnittbreite des
Vorritzsageblatts.

B = Maximalschnittbreite des
Vorritzségeblatts.
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Verstellbare Vorritzsageblatter mit
DLI16M polykristallinem Diamant (H6)

Formatkreissagen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

DP - Verstellbare Vorritzsdgeblatter mit polykristallinem Diamant (H6)

Polycrystalling D B d z Maschinen Freud Code Art.-Nr.
lamon
mm mm mm mm
100 2,8-3,6 20 12+ 12 Schelling - Panhans - Martin DLIH6MBAH6  FO3FS09635
120 2,8-3,6 20 12+ 12 Holzer - SCM DLI16MAAH6  FO3FS09636
120 2,8-3,6 22 12+ 12 Altendorf - Martin - Mrozek DLI16MABH6  FO3FS09637

A = Minimalschnittbreite des
Vorritzsageblatts.

B = Maximalschnittbreite des
Vorritzségeblatts.

Maschinen:
Formatkreisséagen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:

Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten
Platten.

AuBerst lange Standzeit dank PKD-bestiickter Zéhne.

Geliefert in individuellen Holzboxen.
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Vorritzsageblatter fiir
LI27M Postforming-Werkstoffe

Horizontale Platten-
aufteilmaschinen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

TiCo Carbide D B b d A Freud Code
mm mm mm mm
200 4,7 3,5 80 42 10° 2/14/110 LI27M FA3 FO3FS02749
220 34 2,2 30 48 10° - LI27M AA3 FO3FS02733
250 4,6 3,0 30 48 10° - LI27M BA3 FO3FS02734
280 4,65 32 80 72 15° 2/14/110 LI27M47VL3 FO3FS08014
280 50 3,5 45 84 30° - LI27M CA3 FO3FS02736
300 4,55 3,0 30 72 10° - LI27M DF3 FO3FS02745
300 4,55 32 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
300 4,55 32 50 72 10° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743
l 300 4,7 3,2 80 72 10° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741
Maschinen: 300 4,95 3,0 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739
Horizontale Plattenaufteilmaschinen. 340 50 3,5 45 48 30° 3/14/65 LI27M EA3 FO3FS02746
Materialien: 340 50 3,5 45 108 30° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747
Beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.
Anwendungen:
Vorritzen.
Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten
Platten.
LI20M Vorritzsageblatter mit Flachzahn

Horizontale Platten-
aufteilmaschinen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

TiCo Carbide

D B b d Y4 [ Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
180 3,2 2,2 50 54 3/22/80 LI20M BB3 FO3FS02579

Maschinen:
Horizontale Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen beidseitig kunststoffbeschichteter Platten.
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LH7M Vorritzsigeblatter mit Flachzahn

Horizontale Platten-
aufteilmaschinen

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

TiCo Carbide

D B ] d z NL Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm mm
115 32 2,2 20 30 - LI17M FA3 FO3FS02572
120 32 2,2 20 30 = LIH7M GA3 FO3FS02574

Maschinen:
Horizontale SCM-Plattenaufteilmaschinen.

Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten

Platten.
144
\ ] : Hggm g Vorritzsageblatter mit Schragzahn
o Q Horizontale Platten-
Eﬁ[ aufteilmaschinen
N

Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

TiCo Carbide

Freud Code Art.-Nr. Freud Code Art.-Nr.
Rechts (D) Links (S)
150 3,2 2,2 30 36 - LI22MD KC3 FO3FS02581 LI22MS KC3 FO3FS02592
150 3,2 2,2 55 36 - LI22MD KG3 FO3FS02583 LI22MS KG3 FO3FS02594
150 3,2 2,2 60 36 - LI22MD KH3 FO3FS02584 LI22MS KH3 FO3FS02595
180 3,2 2,2 30 42 - LI22MD NC3 FO3FS02585 LI22MS NC3 FO3FS02596
180 3,2 2,2 55 42 - LI22MD NG3 FO3FS02586 LI22MS NG3 FO3FS02598
200 3,2 2,2 30 48 - LI22MD PC3 FO3FS02589 LI22MS PC3 FO3FS02601
| - 200 3,2 2,2 60 48 - LI22MD PH3 FO3FS02590 LI22MS PH3 FO3FS02602
Links - Rechts
Maschinen:
Horizontale Plattenaufteilmaschinen.
Materialien:
Beschichtete Spanplatten und beschichtete MDF-Platten.
Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten
Platten.
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LI13MD

LI{3MS Vorritzsageblatter mit Schragzahn
Horizontale Platten- Kantenanleim-
aufteilmaschinen maschinen

Spanplatten Beschichtete MDF-Platten Beschichtete

TiCo Carbide Spanplatten MDF-Platten
Freud Code Art.-Nr. Freud Code Art.-Nr.
Rechts (D) Links (S)
100 3,2 22 20 24 - LI13MD AA3  FO3FS02452 LH3MS AA3  FO3FS02466
100 3,2 22 22 24 = LI13MD AB3  FO3FS02454 LI13MS AB3  FO3FS02468
125 3,2 22 20 30 - LI13MD BA3  FO3FS02455 LI3MS BA3  F03FS02470
150 3,2 22 30 48 = LH3MD DA3  FO3FS02459 LH3MS DA3  FO3FS02474
150 3,2 2,2 55 48 - LI13MD DB3  F03FS02461 LI13MS DB3  FO3FS02476

Maschinen:
Horizontale Plattenaufteilmaschinen und Kantenanleimmaschinen.

Materialien:
Holzbasierte Platten, beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.

Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten Platten.
Besonders geeignet bei sehr briichigen Beschichtungen.

LI14MD Kappaggregate fiir Platten mit
LI14MS angeleimten Kanten

Kantenanleim-
maschinen

Do

Spanplatten Beschichtete MDF-Platten Beschichtete

T G Spanplatten MDF-Platten
D B b d NL Freud Code Art.-Nr. Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm Rechts (D) Links (S)
140 3,2 2,2 30 28+4 - LI14MD CA3 FO3FS02481 LI14MS CA3 FO3FS02483
Maschinen:
Kantenanleimmaschinen.
Materialien:
Holzbasierte Platten, beschichtete Spanplatten und beschichtete
MDF-Platten.
Anwendungen:
Vorritzen.

Technische Informationen:
Vorritzen der Beschichtung auf beidseitig beschichteten Platten.
Besonders geeignet bei sehr briichigen Beschichtungen.
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t;} gmg Sageblatter fiir Freud-Zerspaner

Doppelend-
profiler

-®®

Weichholz Hartholz MDF-Platten Sperrholz

TiCo Carbide

D B b d Freud Code Art.-Nr. Freud Cod Art.-Nr.
mm mm mm mm Rechts (D) Links (S)

250 4,2 3,0 130 56 10/8,5/170 LT16MDBD3 FO3FS04401 LT16MS BD3 FO03FS04409
300 42 3,0 130 68 10/8,5/215 LT16MDCD3 FO3FS04404 LT16MS CD3 FO3FS04412

3

[N 4l
Links - Rechts

Maschinen:
Doppelendprofiler.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, MDF und Sperrholz.

Anwendungen:
Zerspanen.

Technische Informationen:
Sé&geblatter zum Abléangen und Besdumen von Platten.

‘:”‘ " ' (

I|:¥1 gm [S) Sageblatter fiir Zerspaner

S A4

Kantenanleim- Doppelend-
maschinen profiler

Spanplatten MDF-Platten Beschichtete Beschichtete
Spanplatten MDF-Platten

TiCo Carbide

D B ] d Freud Code Art.-Nr. Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm mm Rechts (D) Links (S)
MADEENfreud 250 4,2 3,0 130 60 4/8,5/185 LT12MDBB3 F03FS04372 LT12MS BB3 F03FS07063

3

Maschinen:
Kantenanleimmaschinen und Doppelendprofiler.

Materialien:
Spanplatte und MDF, beschichtete Spanplatten und
beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Zerspanen.

Technische Informationen:
Sé&geblatter zum Abldngen und Besdumen von Platten.
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TiCo Carbide

Maschinen:
Kantenanleimmaschinen und Doppelendprofiler.

Materialien:
Spanplatten, MDF, beschichtete Spanplatten und
beschichtete MDF-Platten.

Anwendungen:
Zerspanen.

Technische Informationen:

Sageblatter zum Ablangen und Besdumen von Platten.

LT14MD
LT14MS

S A%,

Kantenanleim-
maschinen

Séageblatter fiir Zerspaner -
kundenspezifisch

Doppelend-
profiler

Spanplatten MDF-Platten Beschichtete Beschichtete

Spanplatten MDF-Platten
Freud Code Art.-Nr. Freud Code Art.-Nr.
Rechts (D) Links (S)
200 4,2 3,0 30 48 * LT14MD AA3  F03FS04378 LT14MS AA3  FO3FS04389
250 42 3,0 30 60 * LT14MD BA3 F03FS04380 LT14MS BA3 F03FS04391
250 4,2 3,0 130 60 * LT14MD BB3 F03FS04382 LT14MS BB3 F03FS04393
255 42 3,0 80 60 * LT14MD FA3 F0O3FS04387 LT14MS FA3  FO3FS04398
350 4,2 3,0 30 84 * LT14MD DA3  F03FS04386 LT14MS DA3 FO3FS04397

* BEI BESTELLUNGEN BITTE IMMER ANGEBEN:
a) OPT08 AA9 - zum VergroBern des Bohrungsdurchmessers;
b) OPTFO... - fur Stiftidcher (NL* — siehe Seite 103).

Bitte Musterségeblatt oder Zeichnung mit BohrungsgréBe einsenden. Anzugeben sind Anzahl

der Stiftldcher, Durchmesser der Locher (D1) und Lochkreisdurchmesser (D2).
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TiCo Carbide

Maschinen:
Doppelendprofiler.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, MDF und Sperrholz.

Anwendungen:
Zerspanen.

Technische Informationen:

Sé&geblatter zum Ablangen und Besdumen von Platten.

TiCo Carbide

3
h
!

n
Links - R

Maschinen:
Doppelendprofiler.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, MDF und Sperrholz.

Anwendungen:
Zerspanen.

Technische Informationen:

Sé&geblatter zum Abldngen und Besdumen von Platten.

ss  freud

LT18MD
LT18MS

Sageblatter fiir Freud-Zerspaner

Doppelend-
profiler

96

Weichholz MDF-Platten Sperrholz

Hartholz

Freud Code Art.-Nr.
Rechts (D)

D B b d Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm

250 4,2 3,0 130 72

Links (S)
10/8,5/170 LT18MD BB3 F03FS04415 LT18MS BB3 F03FS04417

LT20MD
LT20MS

Sageblatter fiir Leuco-Zerspaner

Doppelend-
profiler

9

MDF-Platten Sperrholz

Weichholz Hartholz

Freud Code Art.-Nr.
Rechts (D)
LT20MD BB3  F03FS04421

D B b d
mm mm mm mm
250 4,0 3,0 100 72

Links (S)

6/7/200 LT20MS BB3  FO3FS04422




‘ TR16MD Zerspaner mit austauschbaren
- TR16MS Einsdtzen SRO6M

.o

"9

, * Nenndurchmesser des Sageblatts.

Doppelend-
profiler

N ‘

Weichholz Hartholz MDF-Platten Sperrholz

Freud Code Art.-Nr. Freud Code Art.-Nr.
Rechts (D) Links (S)

200 30 80 16 TR16MD AA3 F03FC20547 TR16MS AA3  FO3FC20550

250 30 60 16 TR16MD BA3 F03FC20548 TR16MS BA3 FO3FC20551

TR16MS ,b 250 30 80 16 TR16MD BB3 F03FC22094 TR16MS BB3 FO3FC22096

L 300 30 60 16 TR16MD CA3 F03FC20549 TR16MS CA3 FO3FC20552

TR16MD Cl; 300 30 80 16 TR16MD CB3 F03FC22095 TR16MS CB3 FO3FC22097
4

|l16 [10] 16 |10] 16 |

Diese Werkzeuge kénnen aufeinander gesetzt werden,
um das Bearbeiten groBerer Flachen zu ermdglichen.

Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.

mm
Wendeplatten zum Nutfrdsen 34x9x16 SR06MDBB301 FO3FC24198
Besonders geeignet zum Zuschneiden Wendeplatten zum Nutfrasen 34x9x16 SRO6MSBB301 FO3FC24201
von Massivholzplatten. Schraube M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
Schraube M6 x 10 VTO1M AA9 FO3FA04429
Schliissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
2115
Zwolf Stiftbohrungen
bei 30°
Durchmesser des durch
die Mitte der Bohrungen
verlaufenden Umfangs = - -
100 mm MTO1M Montagehiilsen fiir Zerspaner
80
@65
[i} (] Freud Code Art.-Nr.
ﬁji mm
o [‘[ 35 10 x 4 MTOTM DA9  FO3FC15424
M8
5 3
o
[aV)

QLOL

@80

Bei Artikel MTO1M ist die Befestigung der
Montagehulse am Zerspaner im Lieferumfang
enthalten.
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TiCo Carbide

Maschinen:
Formatkreissagen, Tischkreisségen,
Handkreissagen.

Materialien:
Plexiglas und Kunststoffe.

Anwendungen:
Schneiden von Plexiglas und Kunststoffen.

Technische Informationen:

Sé&geblatter mit negativem Spanwinkel, geeignet
zum Schneiden von Kunststoffen.

Fur einen sauberen Schnitt wird ein
Sé&geblattiiberstand von ca. 30 mm bezogen auf
das Werkstlick empfohlen.

LU4A Sageblatter fiir Kunststoffe

Formatkreissagen Tischkreissdgen Handkreissdagen

« @

Plexiglas  Kunststoffe

@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

D B b [i} Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm

250 2,8 22 30 80 FTO1 %/ LU4A 0100 FO3FS05163
300 2,8 2,2 30 96 FTO1 %, LU4A 0200 FO3FS05165

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

8000

7000

6000

5000

Drehzahl

4000 _|

3000

2000

250

Durchmesser (mm)

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LU4B Dunnschnittsageblatter fur Kunststoffe
und Plexiglas — mit Axialwinkel

Formatkreissagen Tischkreissdgen Handkreissdagen

« @

Plexiglas  Kunststoffe

Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide Anti-vibration Shear Angle D B b d Freud Code
mm mm
'I m 178 1,5 1,0 25,4 80 - LU4B 0500 FO3FS05173
TECHNOLOGY 203 2,0 1,4 254 90 = LU4B 0100 FO3FS05167
230 2,2 1,6 25,4 100 - 2/ LU4B 0200 FO3FS05169
250 2,2 1,6 30 100 FTO1 2 LU4B 0300 FO3FS05170
255 2,2 1,6 254 100 - 2/ LU4B 0400 FO3FS05172

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:
Formatkreissagen, Tischkreisséagen,
Handkreisséagen.

Materialien:
Plexiglas und Kunststoffe.

Anwendungen:
Schneiden von Plexiglas und Kunststoffen.

Technische Informationen:

Zum Aufteilen von Plexiglas- und
Kunststoffplatten.

Schmale Schneidkanten fir leichten Vorschub,
besonders beim Einsatz von Maschinen mit
geringer Leistung.

Eine perfekte Schnittglte wird durch den
Axialwinkel von 5° gewahrleistet.

9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000

Drehzahl

178 203 230
Durchmesser (mm)

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LU4D Sageblitter fiir harte Oberflachen

Formatkreissigen  Tischkreissigen Gellfl?l.?ng-ss%gen

~

Harte Ober-
flachen
000
@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut
TiCo Carbide Anti-vibration D B b d Z NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
250 3,2 2,5 30 80 FT02 - LU4D 0100 FO3FS07294
300 32 25 30 96 FTO02 %, LU4D 0200 FO3FS07295
350 3,5 2,8 30 108 FT02 % LU4D 0300 FO3FS07296

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Maschinen:

Formatkreissédgen und Tischkreissagen,
Kapp- und Gehrungsségen.

Materialien:
Harte Oberflachen.

Anwendungen:
Schneiden harter Oberflachen.

Technische Informationen:

Die doppelte Trapezzahngeometrie sorgt fur
ein sauberes Finish. AuBerdem wird durch die
auBergewohnliche Widerstandsfahigkeit des
Hartmetalls HOOXA gegen abrasive Materialien
eine lange Blattstandzeit erreicht.

8000

7000

6000

5000

Drehzahl

4000

3000

2000

200 220 250 300
Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LU5SA Sageblitter fiir NE-Metalle

\ |

<~ "

~ O]
Ty D Ikopf

oppelkopf- :

: gehrﬁggssépgen CNC-Maschinen

N

N

' o e

Aluminium Andere
NE-Metalle

Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide Anti-vibration Freud Code
200 2,8 2,2 30 54 - LUSA0100  FO3FS05181
250 35 3,0 30 60 FT02 %, LU5A0200  FO3FS05182
250 3,5 3,0 32 60 2/11/63 % LUSA0300  FO3FS05183
275 35 3,0 40 68 2/9/55 + 4/12/64 % LUSA0400  FO3FS05185
300 3,5 3,0 30 72 FT02 %, LUSA0500  FO3FS05186
300 35 3,0 32 72 2/11/63 %, LUSA0600  FO3FS05187
330 35 3,0 30 84 FT02 ©, LUSA0800  FO3FS05190
330 3,5 3,0 32 84 2/11/63 % LUSA0900  FO3FS05192
350 3,5 3,0 30 84 FT02 %, LUSA1000  FO3FS05193
) 350 3,5 3,0 32 84 2/11/63 %, LU5A1100  FO3FS05194
Maschinen: . 350 3,5 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 %, LU5A1200  FO3FS05196
,\DA‘;Z‘C’E:EZE_fgeh'“”gssage” und CNC- 370 35 3,0 30 90 - %, LUSA1300  FO3FS05197
370 3,5 3,0 50 90 4/15/80 % LU5A1400  FO3FS05198
Materialien: 380 35 3,0 32 96 2/11/63 % LU5A1500  FO3FS05199
Aluminium, Kupfer und Messing. 400 35 3,0 30 96 2/11/63 %, LUSA1600  FO3FS05200
Anwendungen: 400 35 3,0 32 9 2/11/63 %, LUSA1700  FO3FS05202
Schneiden von Aluminium und NE-Metallen. 400 3,5 3,0 40 96 2/12/64 + 2/15/80 %~ LUSA 1800 FO3FS05205
Technische Informationen: 400 35 3,0 50 96 4/15/80 % LUSA1900  FO3FS05206
Zum Schneiden kaltgezogener Produkte mit 420 3,5 3,0 30 96 2/11/70 - LUSA 2000 FO3FS05207
einer Dicke zwischen 2 und 10 mm. 450 4,0 3,2 30 108 2/11/63 %, LU5A 2100 FO3FS05208
450 4,0 3,2 32 108 2/11/63 %, LU5A2200  FO3FS05210
450 4,0 32 40 108 2/12/64 + 2/15/80 % LU5A2300  FO3FS08047
450 4,0 3,2 50 108 4/15/80 % LU5A2400  FO3FS07420
500 4,0 3,2 30 120 2/10,5/70 ©, LU5A2500  FO3FS05212
500 4,0 3,2 32 120 2/11/63 %, LUSA2600  FO3FS05214
500 4,0 3,2 50 120 4/15/80 %, LU5A2700  FO3FS08244
500 4,4 3,5 30 120 - %, LUSA3000  FO3FSO7543
530 4,2 3,5 30 126 2/10,5/70 %, LU5A2800  FO3FS06607
550 4,2 3,5 30 132 2/10,5/70 %, LU5A2900  FO3FS06608
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
12000
10000
_ 8000
g
S 6000
o
4000 _|
2000

T t t
250 300 350 400 450
Durchmesser (mm)

Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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Sageblatter fir NE-Metalle und
LUSB Kunststoffe

o=

D]
Doppelkopf- :
gehrﬂ?\gssa‘};en CNC-Maschinen

wéﬁl

Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle

000 000 0O ( X
Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide i .C.E. Anti-vibration D B 1} d Y4 NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm

200 2,8 2,2 30 64 - LUSB 0100  FO3FS05217
250 3,5 3,0 30 80 FT02 ©, LUSB0200  FO3FS05218

250 3,5 3,0 32 80 2/11/63 %, LUSB0300  FO3FS05221
275 3,5 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 ©%, LUSB0400  FO3FS05223
300 3,5 3,0 30 88 FT02 ©, LUSB0500  FO3FS05224
300 35 3,0 32 88 2/11/63 %, LUSB0600  FO3FS05225
300 3,5 3,0 40 88 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSBO700  FO3FS05227
300 3,5 3,0 30 96 FT02 %, LUSB0800  FO3FS05228
300 3,5 3,0 32 96 2/11/63 %, LUSB0900  FO3FS05230
] 300 3,5 3,0 40 96 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSB1000  FO3FS05232
Maschinen: i 330 3,5 3,0 30 104 FT02 %, LUSB1100  FO3FS05233
azzgﬁ:ﬁgﬁfgehmngssage” und CNC- 330 35 3,0 32 104 2/11/63 %, LUSB1200  FO3FS05234
' 350 3,5 3,0 30 96 FT02 ©, LUSB1300  FO3FS05235
Materialien: 350 35 30 32 96 2/11/63 %, LUSB1400  FO3FS05236
Aluminium, Kupfer, Messing, Kunststoffe und 350 3,5 3,0 40 96 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSB1500  FO3FS05238
PVC. 350 3,5 3,0 30 108 FT02 %, LUSB1600  FO3FS05239
Anwendungen: 350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 %/ LU5B 1700 FO3FS05240
Schneiden von Aluminium, NE-Metallen und 350 3,5 3,0 40 108 2/9/55 + 4/12/64 2 LU5B1800  FO3FS05242
Kunststoffen. 370 3,5 3,0 30 112 - %, LUSB1900  FO3FS07745
Technische Informationen: 370 3,5 3,0 50 112 4/15/80 %/ LU5B 2000 FO3FS05243
Zum Schneiden gezogener Profile und Rohre 380 3,5 3,0 32 112 2/11/63 2, LUSB 2100 FO3FS05244
mit einer Dicke zwischen 2 und 5 mm, 400 3,5 3,0 30 120 2/11/63 %, LUSB 2200 FO3FS05245
auch geeignet fur Polymerplatten bis 20 mm. 400 355 30 32 120 2/11/63 %, LU5B2300  FO3FS05246
Geeignet zum Schneiden von PVC-Profilen. 400 35 30 40 120 2/12/64 +2/15/80 - LUSB2400  FO3FS05248
400 3,5 3,0 50 120 4/15/80 %, LUSB2500  FO3FS05249
400 3,5 3,0 75 120 2/15/96 + 2/15/114 + 4/18/105 %~ LUSB2275  F03FS09967
420 3,5 3,0 30 120 2/11/70 ©, LUSB2600  FO3FS05250

450 4,0 3,0 30 128 = ©, LUSB2700  FO3FS05251
450 4,0 3,0 32 128 2/11/63 %, LUSB2800  FO3FS05252
500 4,0 3,2 30 140 2/10,5/70 ©, LUSB3100  FO3FS05254
500 4,0 3,2 32 140 2/11/63 %, LUSB3200  FO3FS05255
550 4,2 35 30 148 2/11/63 ©, LUSB3500  FO3FS05257
550 4,2 35 32 148 2/11/63 %, LUSB3800  FO3FS05260
600 4,8 3,8 30 156 = %, LUSB3600  FO3FS05258

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Drehzahl

Mindest- und Hoéchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LU5SC Sageblitter fiir NE-Metalle

* 2.

Doppelkopf- Kapp- und
gehrungssagen  Gehrungssagen

N

Aluminium Andere

NE-Metalle
l""ua;.‘“tn(\“\‘ o000 000
@0®® txzclent @@ Hoch @ Gut
TiCo Carbide Anti-vibration D B b d Z NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
180 2,8 2,2 20 42 - LU5C 0100  FO3FS07195
180 2,8 22 30 42 o LU5C 0200  FO3FS05261
200 2,8 2,2 30 48 - LUSC 0300  FO3FS05262
250 3,5 3,0 30 54 = ©, LU5C0400  FO3FS05263
275 3,5 3,0 40 60 - ©,  LUSC0600  FO3FS05264
300 3,5 3,0 30 72 FT02 ©, LU5C0700  FO3FS05265
300 3,5 3,0 32 72 2/11/63 %, LUSC0800  FO3FS05266
300 3,5 3,0 40 72 2/9/55 + 4/12/64 %, LU5C0900  FO3FS05267
330 3,5 3,0 30 80 - %, LUSC1000  FO3FS05268
) 330 3,5 3,0 32 80 2/11/63 %, LUSC1100  FO3FS05269
Maschinen: X 350 35 30 30 84 FTO1 %, LUSC1200  FO3FS05270
Doppelkopfgehrungssagen, Kapp- und 350 35 3,0 32 84 2/11/63 %, LUSC1300  FO3FS05271
Gehrungsséagen.
350 3,5 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 %, LU5C1400  FO3FS05272
Materialien: 370 3,5 3,0 30 90 = ©, LU5C1500  FO3FS05273
Aluminium, Kupfer und Messing. 370 35 3,0 50 90 4/15/80 %, LUSC1600  FO3FS05274
Anwendungen: 380 35 3,0 32 96 2/11/63 %, LUSC1700  FO3FS05275
Schneiden von Aluminium und NE-Metallen. 400 3,5 3,0 30 96 2/11/70 % LU5C 1800 FO3FS05276
Technische Informationen: 400 35 3,0 32 96 2/11/63 %, LUSC1900  FO3FS05277
Zum Schneiden kaltgezogener Produkte mit 400 3,5 3,0 40 96 2/12/64 + 2/15/80 ©, LU5C2000  FO3FS05278
einer Dicke gréBer als 3 mm. 400 35 3,0 50 96 4/15/80 %, LU5C2100  FO3FS05279
Es wird empfohlen, den Schnitt in das 420 4,0 3,2 30 96 2/11/70 ©, LU5C2200  FO3FS05280
Werkstlick mit diesem Sageblatt von oben 420 4,0 3,2 40 96 - %, LU5C 2300 FO3FS05281
zu fiihren. 450 4,0 3,2 30 108 - %, LUSC 2400 FO3FS05282
450 4,0 32 32 108 2/11/63 %, LU5C2500  FO3FS05283
450 4,0 3,2 40 108 2/12/64 + 2/15/80 %, LU5C2600  FO3FS05284
450 4,0 3,2 50 108 4/15/80 %, LU5C2700  FO3FS05285
500 4,0 3,2 30 120 - %, LUSC2800  FO3FS06110
500 4,0 3,2 32 120 2/11/63 %, LU5C2900  FO3FS05286

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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Jatiidiee, Sageblatter fiir NE-Metalle und
LU5SD Kunststoffe
Doppelkopf- p- und

gehrungssagen Gehrungssagen

e@@n’-l

Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle

000 000 000 0O
Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide i-vibrat D B b d Z NL Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm
160 2,8 22 20 42 - LUSD 0100  F03FS05288
190 2,8 22 30 54 = LUSD 0200  F03FS05289
200 2,8 2,2 30 60 - LUSD 0300  FO3FS05290
210 2,8 2,2 30 60 = LUSD 0400  FO3FS05291
216 2,8 2,2 30 60 - LUSD 0500  FO3FS05292
g 220 3,0 2,5 30 64 FT02 %, LUSD 0600  FO3FS05293
s 230 3,0 2,5 30 64 - %, LUSDO0700  FO3FS05294
b 250 3,5 3,0 30 80 FT02 ©, LUSD 0800  FO3FS05295
| 250 3,5 3,0 32 80 2/11/63 ©%, LUSD0900  FO3FS05297
] 250 3,5 3,0 40 80 2/9/55 + 4/12/64 ¢, LU5D1000  FO3FS05299
Maschinen: ) 275 3,5 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSD1100  FO3FS05300
Doppelkopfgehrungssagen, Kapp- und 300 35 30 30 96 FT02 %> LUSD1200  FO3FS05301
Gehrungsséagen.
300 35 30 32 96 2/11/63 %, LUSD1300  FO3FS05303
Materialien: 300 3,5 3,0 40 96 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSD1400  FO3FS05305
Aluminium, Kupfer, Messing, Kunststoffe und 330 35 3,0 30 104 FT02 %, LUSD1500  FO3FS05306
PVC. 330 3,5 3,0 32 104 2/11/63 %, LUSD1600  FO3FS05308
Anwendungen: 350 3,5 3,0 30 108 FT02 ©, LUSD1700  FO3FS05309
Schneiden von Aluminium, NE-Metallen und 350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 %, LU5D1800  FO3FS05311
Kunststoffen. 350 3,5 3,0 40 108 2/9/55 + 4/12/64 ¢~ LUSD 1900 FO3FS05313
Technische Informationen: 370 3,5 3,0 30 108 - %~ LU5D 2000 FO3FS05314
Zum Schneiden gezogener Profile und Rohre 380 3,5 3,0 32 108 2/11/63 2/ LU5D 2200 FO3FS05315
mit einer Dicke kleiner als 3 mm. 400 3,5 3,0 30 120 - %, LUSD 2300 FO3FS05316
Es wird empfohlen, den Schnitt in das 400 35 3,0 32 120 2/11/63 %, LUSD2400  FO3FS05317
}’ﬁ:gz‘““ mit diesem S&geblatt von oben zu 400 35 3,0 40 120 2/15/80 + 2/12/64 <3, LUSD2500  FO3FS05318
Geeignet zum Schneiden von PVG-Profilen. 400 3,5 3,0 50 120 4/15/80 %, LUSD2600  FO3FS05319
420 4,0 3,2 30 120 2/11/70 %, LUSD2700  FO3FS05320
420 4,0 32 40 120 - %, LUSD2800  FO3FS05321
450 4,0 3,2 30 128 = %, LU5D2900  FO3FS05322
500 4,0 3,2 32 140 2/11/63 %, LUSD 3400  FO3FS05323
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Blattdurchmesser.
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LUSE Diinnschnittsageblatter fir NE-Metalle

Doppelkopf- Kapp- und
gehrungssagen  Gehrungssagen

Aluminium Andere
NE-Metalle

000 000
Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide Anti-vibration Freud Code

250 2,8 22 30 100 FTO1 %, LUSE0100  FO3FS05324
250 2,8 2,2 32 100 2/11/63 ¢~ LUSE0200  FO3FS05325
255 2,8 2,2 254 100 - %, LUSE0300  FO3FS05327
255 2,8 2,2 254 120 - € LUSE0400  FO3FS05329
300 3,0 2,5 30 100 FT02 %, LUSE0500  FO3FS05331
300 30 25 30 120 FT02 ¢, LUSEO700  FO3FS05334
300 30 25 32 120 2/11/63 ©, LUSE0800  FO3FS05337
305 3,0 2,5 254 120 . %, LUSE0600  F03FS05333
350 3,0 2,5 30 100 FT02 %, LUSE0900  FO3FS05339
350 3,0 25 32 100 2/11/63 %, LUSE1000  FO3FS05340
Maschinen: i 350 3,0 25 30 120 FT02 %, LUSE1100  FO3FS05341
Doppelkopfgehrungssagen, Kapp- und 350 3,0 25 32 120 2/11/63 %, LUSE1200  FO3FS05342
Gehrungsséagen.
Materialien: FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Aluminium, Kupfer und Messing.

Anwendungen:
Schneiden von Aluminium und NE-Metallen.

Technische Informationen:

Zum Schneiden von speziellen gezogenen
Produkten, wie Rohre und extra diinnwandige
Profile.

Die reduzierte Schnittbreite gewahrleistet eine
hervorragende Schnittglite ohne Brandstellen
und erméglicht den Einsatz des Blatts an
Schneidemaschinen mit geringer Leistung.
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Sageblatter fir NE-Metalle und
LUSF Kunststoffe

o=

D]
Doppelkopf- :
gehrﬂﬂgssa%en CNC-Maschinen

wéﬁl

Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle

Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

Freud Code
400 3,5 3,0 30 96 2/11/63 + 2/11/70 LUSF40001  FO3FS07683
400 35 3,0 32 96 2/11/63 + 2/11/70 LUSF40002  FO3FS07684
400 3,5 3,0 30 120 2/11/63 + 2/11/70 LUSF40003  FO3FS07685
400 3,5 3,0 32 120 2/11/63 + 2/11/70 LUSF40004  FO3FS07686
420 3,5 3,0 30 100 2/11/63 + 2/11/70 LUSF42001  FO3FS07687
420 35 3,0 32 100 2/11/63 + 2/11/70 LUSF42002  FO3FS07688
450 35 3,0 30 108 2/11/63 + 2/11/70 LUSF45001  FO3FS07689
450 35 3,0 32 108 2/11/63 + 2/11/70 LUSF45002  FO3FS07690
500 4,0 3,5 30 120 2/11/63 + 2/11/70 LU5F50001  FO3FS07691
] 500 4,0 3,5 32 120 2/11/63 + 2/11/70 LUSF50002  FO3FS07692
Maschinen: ) 530 4,0 35 30 126 2/11/63 + 2/11/70 LUSF53001  FO3FS07693
Eﬂzzzﬁ:ﬁggfgehm”gssage” und CNC- 530 4,0 35 32 126 2/11/63 + 2/11/70 LUSF53002  FO3FS07694
550 4,0 3,5 30 132 2/11/63 + 2/11/70 LUSF55001  FO3FS07695
Materialien: 550 4,0 35 32 132 2/11/63 + 2/11/70 LUSF55002  FO3FS07696
Aluminium, Kupfer, Messing, Kunststoffe und 600 4,7 4,0 30 144 2/11/63 + 2/11/70 LUSF60001  FO3FS07697
PVC. 600 4,7 4,0 32 144 2/11/63 + 2/11/70 LUSF60002  FO3FS07698
Anwendungen: 600 4,7 4,0 30 156 2/11/63 + 2/11/70 LUSF60003  FO3FS07699
Schneiden von Aluminium, NE-Metallen und 600 4,7 40 32 156 2/11/63 + 2/11/70 LUSF60004  FO3FS07700
Kunststoffen.
Technische Informationen:
Sageblatter fir dinnwandige Aluminiumprofile
mit Dicken bis zu 4,5 mm fiir TUren und Fenster,
auch mit integrierten Kunststoffprofilen.
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Mindest- und Héchstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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LUGA Sageblitter fiir Eisenmetalle

Trockensdgen

Stahl

000
Q@O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut

TiCo Carbide Freud Code
160 2,0 1,6 20 30 - LUBA 0100  FO3FS05343
] 184 2,0 1,6 1588 38 = LUBA 0200  FO3FS05344
184 2,0 1,6 1588 48 - LUBA1900  FO3FS06586
190 2,0 1,6 30 38 = LUBA 0300  FO3FS05345
210 2,0 1,6 30 40 - LUBA 0400  FO3FS05346
216 2,0 1,6 30 40 z LUBAO500  FO3FS05347
230 2,0 1,6 30 48 FTO1 LUBAOBOO  FO3FS05348
230 2,4 2,0 254 44 = LUBAO700  FO3FS05349
250 2,4 2,0 30 48 FTO1 LUBAOBO0  FO3FS05350
254 2.4 2,0 254 50 = LUBA 0900  FO3FS05351
Maschinen: 254 2,4 2,0 254 60 - LUBA1000  FO3FS05352
Trockensagen. 300 26 2,2 30 60 FTO1 LUBA1700  FO3FS05359
Materialien: 300 2,6 22 30 80 FTO1 LUBA 1800  FO3FS05360
Stahl. 305 2,6 2,2 254 60 = LUBA1100  FO3FS05353
Anwendungen: 305 2,6 2,2 254 80 - LUBA1200  FO3FS05354
Trockenschnitt in Stahl. 350 2,6 2,2 30 72 FTO1 LUBA1300  FO3FS05355
Technische Informationen: 350 2,6 2,2 30 90 FTO1 LUBA 1400  FO3FS05356
Sageblatter fir den Trockenschnitt von 855 26 2.2 254 72 B LUGA 1500 FO3FS05357
355 2,6 2,2 254 90 - LUBA 1600  FO3FS05358

Stahlrohren und Stahlprofilen. Auch geeignet

fr dinne Stahistabe. ) FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
Beim Schneiden muss eine ordnungsgemaBe

Einspannung des Werkstiicks sichergestellt sein.

Séageblattdurchmesser  Hochstdrehzahl

160 mm 3.200
184 mm 3.000
190 mm 2.600
210 mm 2.300
216 mm 2.200
230 mm 2.100
250 mm 1.900
255 mm 1.900
300 mm 1.800
305 mm 1.800
315 mm 1.700 3000
350 mm 1.600
355 mm 1.600 2500 _|
400 mm 1.400 _
. . T 2000 |
Tabelle mit Héchstdrehzahlen je nach 5
Blattdurchmesser — Sageblatter fur e
Eisenmetalle. 1500 | |
1000 |
160 200 250 300 350

Durchmesser (mm)

Mindest- und Hochstdrehzahl je nach
Blattdurchmesser.
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BLA Standard-Reduzierringe fiir Sageblatter

D S d Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm
15,88 0,8 10 BLA08158100 FO3FA23018
20 1,2 12,7 BL15M20127 FO3FC00694
20 15 16 BLA15200160V01 FO3FS11956
20 1,8 16 BLA18200160V01 FO3FS11960
25,4 1,0 19,05 BLA10254190V01 FO3FS11954
254 12 20 BLA12254200V01 FO3FS11955
30 1,5 15,88 BLA15300158 FO3FA23019
30 1,8 15,88 BLA18300158 FO3FA23020
30 15 20 BLA15300200V01 FO3FS11957
30 1,8 20 BLA18300200 FO3FA23021
30 1,5 25 BLA15300250V01 FO3FS11958
30 1,8 25 BLA18300250 FO3FA23022
30 1,5 254 BLA15300254V01 FO3FS11959
30 1,8 254 BLA18300254V01 FO3FS11961
3 1,8 254 BLA18350254 FO3FA22201
35 1,8 30 BLA18350300 FO3FA23023
OPTO6 Optionale Bearbeitungen -
Standard-Keilnuten
D B Freud Code Art.-Nr.
mm mm
10 OPT06 AA9 FO3FC16213
12 OPT06 BA9 FO3FC16214
12,5 OPT06 CA9 FO3FC16215

OPT06 DA9 FO3FC16216
OPT06 EA9 FO3FC16217
OPT06 FA9 FO3FC16218
OPT06 GA9 FO3FC16219
OPT06 HA9 FO3FC16220

-
w
ajlajajoaja|b~jla|o

Optionale Bearbeitungen -
OPTO7 Spezial-Keilnuten

Freud Code Art.-Nr.

OPTO07 AA9 FO3FC16221

Optionale Bearbeitungen -
OPTO08 Spezielle AufbohrmaBe

Freud Code Art.-Nr.

OPT08 AA9 FO3FC16222

Optionale Bearbeitungen -
OPTFO Nebenlécher fir Sageblatter

Freud Code Art.-Nr.

a
N\
»
»
-
-
-
-
-—
-
-
-
-

1 OPTFO AA9 FO3FC16103

2 OPTFO AB9 FO3FC16104

/ 3 OPTFO AC9 FO3FC16105

’, 4 OPTFO AD9 FO3FC16106

7, r/ | 5 OPTFO AE9  FO3FC16107

ey 6 OPTFO AF9  FO3FC16108

Anzugeben sind Anzahl der Stiftl6cher, ; (())::FF(()) :;2 Eg;iglgl??
Durchmesser der Locher (D1) und

10 OPTFO AH9 FO3FC16110

Lochkreisdurchmesser (D2).
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! ' i TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

Um mit einem S&geblatt die bestmdgliche Leistung zu erzielen, empfehlen wir, diese

einfache Anleitung zu befolgen:

® Die Maschine muss in gutem Zustand und frei von Vibrationen sein.

¢ Die Flansche zum Befestigen des Blatts missen den gleichen Durchmesser haben,
mindestens jedoch 1/3 des Blattdurchmessers (Bild 1).

¢ Die Flansche missen parallel zueinander sein. Zusétzlich die Durchmesser-, Seiten-
und Konzentrizitatstoleranzen prifen. Hierzu eine Messuhr verwenden (Bild 2).

e Die Distanzstlicke missen vollkommen parallel sein (Bild 2).

¢ Die Spindel muss vollkommen gerade sein und die Toleranz H7 einhalten (Bild 3).

e Nach Dauereinsatz das Blatt ausbauen und mit geeignetem Loésemittel reinigen, dabei

2 Harzansammlungen grundlich entfernen. Bei Blattern mit synthetischer Beschichtung

(Perma-SHIELD) ist es ausreichend, warmes Wasser zu verwenden. In jedem Fall sind
= = = = = Loésemittel, die Atznatron enthalten, zu vermeiden.

! ! ¢ Die Blatter mussen nachgeschérft werden, sobald sie stumpf werden. Dabei sind die

urspriinglichen Zahnwinkel beizubehalten.
e Zum Scharfen sind immer die richtigen Schleifscheiben und reichlich Kihlflussigkeit zu

a verwenden.

N ™ ™ e Distanzstlicke und Flansche sind immer sauber zu halten.

e Beim Schérfen darf die Schulter der Zahne nicht weiter abgesenkt werden als
notwendig. Diese Arbeit muss mit geeigneten Prézisionsmaschinen ausgefiihrt werden.
Schérfen von Hand ist nicht zulassig, denn dabei besteht die Gefahr, dass Zahnspitzen
brechen oder Unwuchten entstehen (Bild 4 -5).

* An Mehrblattsdgen muss die Zuflihrbahn bei fixiertem Tisch nivelliert werden.

¢ \Vor dem Schneiden in das Material ist sicherzustellen, dass das Blatt entsprechend
den Maschinenvorschriften richtig eingespannt und verriegelt ist.

min. 1/3 D

Sageblattausrichtung an einer Tischkreissage:

e \Wenn Sageblatt und Sage nicht korrekt zum Tisch und zum Anschlag ausgerichtet
sind, besteht die Gefahr eines schweren Unfalls (zum Beispiel geféahrliche
Rickschlage). Auch kann das Werkstiick verbrennen oder splittern. Als Erstes ist die
Montageanleitung sorgfaltig zu lesen. Das Lesen der Anleitung ist notwendig, damit

- Sie die in diesem Abschnitt empfohlenen Korrekturen verstehen.

e Stellen Sie vor dem Ausfiihren der folgenden Anweisungen sicher, dass der
Startschalter auf AUS steht und der Netzstecker der Maschine gezogen ist.

e Montage des S&geblatts auf dem Tisch:

Wir raten Ihnen, bei der Montage lhres Sageblatts moglichst prazise Messgerate zur
verwenden. Das S&geblatt vor der Montage an der Maschine gut reinigen. Montieren
Sie das Ségeblatt auf der Werkzeugaufnahme. Stellen Sie die Werkzeugaufnahme auf
maximale Hoéhe ein. Kontrollieren Sie mit Hilfe eines moglichst genauen Messgeréts,
ob das Sageblatt parallel zu den Nuten des Gehrungsanschlags steht (Bild 6). Stellen
Sie nach Bedarf ein. Dieser Schritt ist notwendig, um Querschnitte mit hochwertigstem
Finish zu erhalten und den Anschlag zum Lé&ngsschneiden einzurichten.
¢ Positionierung des Anschlags zum Langsschneiden:
Nachdem das S&geblatt parallel zu den Nuten des Gehrungsanschlags positioniert
ist, kbnnen Sie mit der Einstellung des Anschlags fortfahren. Der Anschlag sollte
idealerweise parallel zum Sageblatt stehen. Da es jedoch unméglich ist, die Fiihrung
sexakt“ zu positionieren, ist es notwendig, auf der Auslaufseite des Schnitts etwas Spiel
zu lassen, um zu vermeiden, dass sich das Holz zwischen Anschlag und Sageblatt
verkeilt.
Stellen Sie den Anschlag so ein, dass bei Ausrichtung zu den Nuten des
Gehrungsanschlags ein Spalt von 0,1 mm vorhanden ist (Bild 7, zur korrekten
Einstellung die Betriebsanleitung der Maschine zu Rate ziehen).

0,1 mm
e MM
6 7 r
r 4 N
A
A=B .i
B ANSGHLAG
L
SCHLITZE
GEHRUNGSANSCHLAG
= =
I — ==
\ J 1
L 1
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Tabelle 1

Ségeblattdurchmesser  Hochstdrehzahl

100 mm
125 mm
150 mm
180 mm
185 mm
200 mm
225 mm
250 mm
255 mm
280 mm
300 mm
320 mm
350 mm
380 mm
400 mm
430 mm
450 mm
500 mm
550 mm
600 mm
630 mm
650 mm
700 mm
730 mm
760 mm
800 mm

23.000
18.000
14.500
11.500
11.000
10.000
8.500
8.000
7.800
7.100
6.500
6.000
5.500
5.000
4.700
4.400
4.200
3.750
3.400
3.100
2.950
2.800
2.600
2.500
2.400
2.250

Nicht glltig fiir Sageblatter fiir
Eisenmetalle.

TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

¢ Die Hochstdrehzahl eines Kreisségeblatts dndert sich mit dem Blattdurchmesser
(Tabelle 1). Wird dieser Grenzwert Uberschritten, verliert das Sageblatt seine
Eigenschaften, was die Schnittqualitat und die Standzeit des Blatts beeintrachtigt,
ganz abgesehen von den Gefahren schwerer Verletzungen, denen sich der Anwender
aussetzt.

e Der Uberstand (T) des Sageblatts bezogen auf das Werkstiick muss mindestens gleich
der Zahnhdhe des Blatts sein (Bild 8). Erhéhen oder verringern Sie den Uberstand des
Sé&geblatts, bis sich das Finish des Schnitts verbessert.

e Die Anzahl der im Eingriff befindlichen Z&hne (gleichzeitig in das Holz schneidende
Zahne, Bild 9) muss 3 oder 4 betragen. Bei weniger als drei schneidenden Zéhnen
beginnt das Blatt zu vibrieren, was zu einem ungleichm&Bigen Schnitt fihrt. Verwenden
Sie zum Schneiden dickerer Werkstlcke (S, Bild 11) bei gleichem Blattdurchmesser
ein Sageblatt mit weniger Z&hnen. Zum Schneiden diinnerer Werkstlicke bei gleichem
Blattdurchmesser verwenden Sie ein Sageblatt mit mehr Zahnen.

e So erhalten Sie die Zahnteilung (P) eines Séageblatts (Abstand zwischen den Z&hnen:
Bild 10 — siehe Formel A). Multiplizieren Sie die Dicke des Werkstlicks mit 1,4142 und
dividieren Sie dann durch 3 (wenn drei Zadhne schneiden sollen) oder durch 4 (wenn vier
Z&hne schneiden sollen).

e Formel B: Um die Zahnezahl (Z) des Sageblatts zu erhalten, multiplizieren Sie den
Durchmesser (D) des S&geblatts mit 3,14 (rm) und dividieren durch die Zahnteilung P
des Sageblatts (ermittelt mit der vorherigen Formel). Mit der kiirzeren Formel C kdnnen
Sie die Zahnezahl des S&geblatts bestimmen, wenn dessen Durchmesser und die
Dicke des Werkstlicks bekannt sind.

Formel Formel Formel
A B (H
P=Sx14142 7= D x3.,14 Z=Dx8
8 P S
LEGENDE:

P = Zahnteilung

S = Dicke des Werkstlicks

Z = Z&hnezahl des S&geblatts

D = Durchmesser des Sé&geblatts

Achtung:

Diese Formeln gelten fiir das Querschneiden und Trennen sonstiger Holzverbundstoffe
(MDF, Sperrholz, Spanplatten, beschichtete Platten) und sind nicht auf das
Léngsschneiden anwendbar.
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AuBerer Raumer

freud

Innerer Raumer

TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

e Raumer (Bild 12) sind Hartmetalleinsatze, die auf Sageblatter ausschlieBlich
zum Schneiden von Holz gel6tet werden. Sie helfen, einen Abstand zwischen
Sageblattkdrper und Werkstlick zu halten, und vermeiden dadurch Reibung und
Uberhitzungen, die Verformungen des Blatts verursachen.

e An Sageblattern fur Mehrblattsdgen ist das Rickschlagschutzsystem zu empfehlen,
wenn das Holz lose Aste hat, die unter das Ségeblatt gezogen werden kénnten.

¢ Die Paarung des Blatts mit dem Keilnutprofil einer Werkzeugaufnahme ist optimal in
allen Féllen, in denen die Stege des Keilnutprofils genauso breit wie die Aussparungen
im Blatt (Bild 13) sind oder schmaler (Bild 14).

* An Maschinen mit einer Werkzeugaufnahme mit 1 Keilnut kénnen Sie nur Blatter mit
1 Keilnutaussparung (Bild 15) befestigen. An Maschinen mit einer Werkzeugaufnahme
mit 2 Keilnuten kénnen Sie nur Blatter mit 2 oder 4 Keilnutaussparungen (Bild 16)
befestigen.

e Ein Sageblatt mit 2 Keilnutaussparungen dirfen Sie nicht auf einer Werkzeugaufnahme
mit 1 Keilnut befestigen, weil eine solche Paarung nicht gewuchtet ist.

* Beim Einsatz von Mehrblattsdgen empfiehlt es sich, die einzelnen Sageblatter mit
alternierend angeordneten Keilnuten zu montieren (Bild 17).

¢ Ein Schultersédgeblatt gewahrleistet die richtige Verteilung von Querkréaften, die durch
verzogene Bretter unter erschwerten Bedingungen entstehen. Das Schulterségeblatt
muss das erste Blatt auf der Flihrungsseite der Mehrblattsége sein.

¢ Verwenden Sie mit einem Satz Mehrblattsdgeblatter immer ein Schultersageblatt
(Bild 18).

® Bei Mehrblattségen richtet sich die Dicke des Werkstiicks (S) nach dem Durchmesser
des Blatts (&) und dem kleinsten Durchmesser (@1) der Raumer (die Anordnung der
R&umer kann von Blatt zu Blatt variieren — Bild 19).




§ Ségeblattdurchmesser m
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TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

Umfangsgeschwindigkeit
(m/s)

50 - 90
50 - 80
50 - 85
60 - 80
60 - 80
30 - 60
40 - 60

Empfohlen fiir

Weichholz
Hartholz
Tropenholz
Spanplatten
Schreinerholz
MDF-Platten

Ein- und beidseitig beschichtete Platten

Korrekter Sageblattdurchmesser je nach Umfangsgeschwindigkeit und zu schneidendem Material

——

[ 1111/ )//

==

1500 3000 4500 6000

9000

12000

18000

Drehzahl
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TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

Korrekte Werte fiir Zahnvorschub, Materialvorschub, Zahnezahl und Drehzahl

Empfohlener Zahnvorschub Empfohlen fiir Empfohlener Zahnvorschub Empfohlen fiir
(Sz = mm/Zahn) (Sz = mm/Zahn)
0,20 - 0,30 Weichholz langs zur Faser 0,05-0,12 Sperrholz
0,10 - 0,20 Weichholz quer zur Faser 0,05 -0,10 Beschichtete Platten
0,06 - 0,15 Hartholz 002-005 Aluminium- und kunststoffbeschichtete
0,10 - 0,25 Spanplatten ’ ’ Spanplatten
Materialvorschub
Beispiel 1 Beispiel 2
0,3 N I || I
bot= . il J NN X N Il | T O e | n = 1500 1/min n = 3000 1/min
b V. W . : u =10 m/min Z=40
0,2 Z =060 Sz = 0,04 mm
) TINITNN N Sz=0,11 mm u=>5m/min
0,15 \
o1 N E——
0,09 L

o08_| | | | | TN HIA R .
oo7_} | | | | | B OIN
o061 | | | | | N

s LI N\
0,04 .@)_"_’ ol . %\
M EEEEE iR N
i NN\
i O
. S A A
i i/ AEE
! 7
N
o
il
i !::_

238 B8 88s 528 nega ~men MY

=
]

Drenzahi
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ERKLARUNG VON SYMBOLEN
UND ABKURZUNGEN

Freud Code

B
3,2 2,2 30 22 FTO1 ABCD 1234 A00BC01234 ’ ‘
3,2 2,2 70 22 4CH 21x5 ABCD 1234 A00BC01234 g h
3,2 2,2 30 26 FTO1 ABCD 1234 A00BC01234 =} S
b
|
. Zahnmerkmale
HARTE DES ZUM HERSTELLEN VON SCHNEIDEN VERWENDETEN MIKROKORN-HARTMETALLS (HW)
ZUNEHMENDE SCHLAGFESTIGKEIT ZUNEHMENDE HARTE
16 T 2500
14 —
2000
12 T
10 4 1500
Q
c 8T

1000
500

TF30 . K10S HO1K HOOK HOOXA HOOXF

® < .. 9 L L
14 S, S

--L--
HV10

TiCo Carbide

I Dichte (g/cm®) [l Harte (HV10) [l Biegebruchfestigkeit (K1c)

MADE BY freud
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FUHRENDE TECHNOLOGIE

TiCo-HARTMETALLTECHNOLOGIE

Durch die eigene Hartmetallentwicklung und -herstellung
kann Freud sicherstellen, dass die bestmégliche Rezeptur
fur die jeweiligen Anwendungsanspriiche ausgewahlt und
dadurch immer die optimale Sageblattleistung erreicht
werden kann.

LT TiCo-Hartmetall

Ein von Freud entwickeltes und hergestelltes
Titan-Kobalt-Hartmetall, das sich durch
seine spezielle Formulierung und hohe
Dichte auszeichnet.

Es ermdglicht scharfere Schnittkanten, makellose
Ergebnisse und signifikant langere Lebensdauer.

MADE BY freud

INNOVATIVES DESIGN

Freud entwickelt spezielle Zahnformen und -geometrien
mit dem Ziel, perfekte Schnitte und auBergewdhnliche
Standzeiten zu erreichen. Die Zahngeometrien von Freud
sind jeweils optimiert auf bestimmte Werkstoffe und
Maschinentypen (sowohl netz- als auch akkubetrieben).

e

v
Zahn n’ ’ : "
extra dinner )
Schnittfuge
1 ey
z. B. durch zusatz- |
lichen Scherwinkel auf

der Spanflache

EXTREME STOSSFESTIGKEIT

Tri-metal

BrazmgLLL'

Alle Kreisségeblatter
von Freud
durchlaufen

AELIUEOS einen innovativen
Trimetall-Hartl6tprozess,
der die Hartmetallzéhne
mit dem Stahlblattkorper
verbindet. Bei dieser
besonderen Methode wird
eine Kupferlegierungsschicht
zwischen zwei Schichten einer
Silberlegierung eingebracht — fiir zusatzliche Flexibilitat
und maximale Schlagfestigkeit.
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BESCHICHTUNGSTECHNOLOGIE

Alle Kreissageblétter von Freud erhalten eine in der Branche
einzigartige Premiumbeschichtung fur ausgezeichneten
Schutz vor Warme, Harzablagerungen und Korrosion.

Die von Freud angebotenen Kreissageblatter fur
handgefiihrte Maschinen haben alle eine Perma-SHIELD
Beschichtung, um hdchste Leistung in jeder Anwendung
Zu erzielen.

LLibaed Perma-SHIELD Beschichtung
............................................ w Eine Antihaftbeschichtung, die anspruch-
$ vollsten Anwendungen standhilt.
Die Beschichtung reduziert Warmeentwicklung,

schutzt vor Korrosion und vermeidet Harzriickstande, um
Werkzeugreinigungen zu erleichtern.

ANTIVIBRATIONSLOSUNGEN

el Dampfungsschlitze

> m Speziell konstruierte und mittels Laser
zugeflihrte Dampfungsschlitze sorgen fiir einen

USROS splrbar ruhigeren Lauf und eine deutliche

Reduzierung von Vibration und Gerdusch.

LASERGESCHNITTENE DEHNUNGSSCHLITZE

Spezielle lasergeschnittene Dehnungsschlitze férdern
die Warmeableitung und verhindern durch Uberhitzung
verursachte Blattverformungen und sorgen damit fur
hdchste Blattstabilitat.

WUCHTEN

Tensioning Vorspannen

* Kreissageblatter von Freud (>200 mm) haben
3 \ einen eingerollten Spannungsring, um das Blatt
WwIUEOM plan zu halten und so Schnittprézision und
Leistung zu maximieren.

PREMIUM-MATERIALIEN

P Premium-Stahl
Kreissageblatter von Freud bestehen aus vorgehartetem
und plangerichtetem Qualitatsstahl (bis 46 HRC), was
héchste Prézision, Leistung und Haltbarkeit sicherstellt.
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DAS GROSSTE SORTIMENT PROFESSIONELLER
SAGEBLATTER FUR JEDEN ANWENDUNGSBEDARF

BESCHICHTETE
PLATTEN

HOCHDRUCK-
SCHICHTPRESS-
STOFFPLATTEN (HPL)

SANDWICHPLATTEN

_ e <
w5 2 (@

MULTIMATERIAL = % . % % C Q/ »\/

— ] ] L i
SORTIMENT SPEZIELL ENTWICKELT FUR
OPTIMISED FOR AKKUKREISSAGEN

CORDLESS ,AST: w ‘ e Maximale Akkulaufzeit
©0®

POWER TOOLS * Optimierte Schnittleichtigkeit

-
BESCHICHTETE PLATTEN AKKULAUFZEIT

ALUMINIUM = Z = z = z Optlmierter Bereich (Akku)

Normaler Bereich (Netz)

SCHNITTLEICHTIGKEIT

Optimierter Bereich (Akku)

Normaler Bereich (Netz)

STANDZEIT DES SAGEBLATTS

Optimierter Bereich (Akku)

Normaler Bereich (Netz)







KREISSAGEBLATTER FUR HOLZ

Fur Hand- und Tauchkreissagen

2 <

Handkreissdgen Tauchkreissidgen Kabel

e e -
ARLY Y
~ .\G'

Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten

TiCo Carbide [l Perma-SHIELD d Z Spanwinkel Langsschnitt- Querschnitt- NL  Freud Code

mm Al qualitat qualitat
120 1,8 1,3 20 12  15° oo . - FRO2WOOTH FO3FS09663
MADE BY freud 120 1,8 1,3 20 40 5 U oo - FRO2WO002H F03FS09664
130 24 16 20 24  15° oo oo 2/6/32,5 FRO3WOOTH FO3FS09665
130 24 16 20 36  5° . eee  2/6/32,5 FRO3WOO2H FO3FS09666
S 140 1,8 1,3 20 24  15° oo e 2/6/32,5 FROAWOOTH FO3FS09667
€ 140 1,8 1,3 20 36  10° oo ee  2/6/32,5 FROAWOO2H FO3FS09668
©; 140 1,8 13 20 42 5° . eee  2/6/32,5 FROAWOO3H FO3FS09669
150 2,4 1,6 16 24  15° oo o 2/6/32,5 FROSWOOTH FO3FS09670
150 2,4 16 20 24  15° ooe o 2/6/32,5 FROSWO02H FO3FS09671
Maschinen: 150 2,4 16 20 42  5° . eee  2/6/32,5 FROSWOO3H FO3FS09672
Hand- und Tauchkreissagen. 160 2,4 1,6 16 24  15° coe o 2/6/32,5 FROBWOOTH FO3FS09673
o 160 2,4 16 16 48  5° . eee  2/6/32,5 FROBWOO2H FO3FS09674
w:tr::"j:d hartes Massivholz, Spanplatte ©: 160 1,8 1,3 20 24  15° oo e 2/6/32,5 FROBWOO3H FO3FS09675
Soorholz. MDE und ardere haibasert €. 160 1,8 1,3 20 36  10° o ee  2/6/32,5 FROGWOO4H FO3FS09676
W’;rkstoﬁé_ €. 160 1,8 1,3 20 48  5° . ees  2/6/32,5 FROBWOOSH FO3FS09677
S5 160 2,2 16 20 24  15° oo o 2/6/32,5 FROBWOOBH FO3FS09678
Technische Informationen: _ S 160 22 1,6 20 36  10° o e 2/6/32,5 FROGWOO7H FO3FS09679
Wechselzahn mit positivem Spanwinkel. 160 2,2 1,6 20 48  5° . ese  2/6/32,5 FROGWOOBH FO3FS09680
160 24 16 20 24  15° ooe o 2/6/32,5 FROBWOOSH FO3FS09681
o Gut 160 2,4 1,6 20 36  10° o e 2/6/32,5 FROBWOIOH FO3FS09682
®®  Hoch 160 2,4 16 20 48  5° . eee  2/6/32,5 FROBWO11H FO3FS09683
e . 900 coclent 160 24 16 30 24  15° ooe . 2/6/42 FROBWO12H FO3FS09684
schneiden  schneiden 160 2,4 16 30 48  5° . eee  2/6/42 FROGBWOI3H FO3FS09685
©. 165 1,7 1,3 20 12 20° oo . - FROTWOO9H FO3FS10040
€ 165 1,7 1,3 20 24  15° ooe . - FROZWOOTH FO3FS09686
€ 165 1,7 1,3 20 40  18° . ooe - FROTWOO2H FO3FS09687
165 2,4 16 20 24  15° oo e 2/6/32,5 FROTWOO3H FO3FS09688
165 24 16 20 36  10° o oo 2/6/32,5 FROTWO04H FO3FS09689
165 24 16 20 48  5° . eee  2/6/32,5 FROTWOO5H F03FS09690
165 2,4 16 20 56  5° . eee  2/6/32,5 FROTWO13H FO3FS11505
165 2,4 16 30 24  15° coe . 2/7/42  FROTWOOBH FO3FS09691
165 24 16 30 36  10° oo e 2/7/42 FROTWOOTH FO3FS09692
165 2,4 16 30 48  5° . eee  2/7/42 FROTWOOSH FO3FS09693
170 24 16 30 40  10° o e 2/7/42 FROBWOO2H FO3FS09695
180 24 16 20 24  15° ooe o 2/6/32,5 FROSWOOTH FO3FS09696
180 2,4 16 20 48  5° . eee  2/6/32,5 FROGWOOZH FO3FS09697
180 2,4 16 30 24  15° coe . 2/7/42 FROSWOO3H FO3FS09698
180 24 16 30 48  5° . eee  2/7/42 FROGWOO4H FO3FS09699
S 182 1,7 1,3 190530  15° ooe . - FRIOWOOTH FO3FS09700
©; 182 1,7 1,3190540  15° o oo - FRIOWOO2H FO3FS09701
S 182 1,7 1,3 190560  15° . coe - FRI0WOO3H FO3FS09702
182 1,7 1,3 25430  15° ooe . - FRIOWO04H FO3FS11507
182 1,7 1,3 25440  15° oo oo - FRIOWO0SH FO3FS11508
182 1,7 13 25460  15° . coe - FRIOWOOBH FO3FS11509
184 24 16 16 24  15° oo o 2/6/32,5 FRIIWOOIH FO3FS09703
184 24 16 16 40  10° oo oo 2/6/32,5 FRIIWO02H FO3FS09704
184 24 16 16 24  15° oo . - FRUIWO12H FO3FS11511
184 2,4 16 30 24  15° ooe . 2/7/42  FR1IWOOTH FO3FS09709
185 24 16 20 24 15 ooe . - FRI2WO0TH FO3FS11513
185 24 16 20 48 10 . ooe - FRI2WO02H FO3FS11514
190 2,4 16 16 24  15° oo e 2/6/32,5 FRI3WOOTH FO3FS09712
190 24 16 16 48  10° . eee  2/6/32,5 FRI3WOO2H FO3FS09713
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KREISSAGEBLATTER FUR HOLZ

winkel Langsschnitt- Querschnitt-  NL Freud Code Art.-Nr.

Al qualitat qualitat
190 2,4 1,6 20 24 15° oo o 2/6/32,5 FR13W003H FO03FS09714
190 2,4 1,6 20 48 10° 3 ooo 2/6/32,5 FR13W004H FO3FS09715
190 2,4 1,6 20 56 5° . ooo 2/6/32,5 FR13W005H FO03FS09716
190 2,4 1,6 30 24 15° ooo . 2/7/42 FR13W006H FO3FS09717
190 2,4 1,6 30 40 10° oo oo 2/7/42 FR13WO007H FO3FS09718
190 2,4 1,6 30 48 10° o ooo 2/7/42 FR13WO08H FO3FS09719
190 2,4 1,6 30 56 5° ° ooo 2/7/42 FR13WO09H F03FS09720
200 1,7 1,2 25,440 10° oo oo - FR14W003H FO3FS11515
200 2,4 1,6 30 24 15° ooo . 2/7/42 FR14W001H FO3FS09721
200 2,4 1,6 30 48 10° ° ooo 2/7/42 FR14WO002H F03FS09722
210 2,4 1,8 30 24 15° (L1 o 2/7/42 FR15WO03H FO3FS09725
210 2,4 1,8 30 40 15° oo oo 2/7/42 FR15WO001H FO3FS09723
210 2,4 1,8 30 48 10° . ooo 2/7/42 FR15WO004H FO3FS09726
210 2,4 1,8 30 56 5° ° ooo 2/7/42 FR15W002H FO3FS09724
230 2,8 1,8 30 24 15° oo J 2/6/42 FR19WO001H FO3FS09728
230 2,8 1,8 30 36 15° oo oo 2/7/42 FR19WO02H FO3FS09729
230 2,8 1,8 30 48 15° oo oo 2/7/42 FR19WO03H FO03FS09730
230 2,2 1,6 25,4 60 10° o eoo - FR20W007H FO3FS11521
235 2,8 1,8 30 24 15° ooe 3 2/6/42 FR20WO03H FO03FS09733
235 2,8 1,8 30 36 15° oo oo 2/7/42 FR20WO04H FO3FS09734
235 2,8 1,8 30 48 15° (1] oo 2/7/42 FR20WO05H FO3FS09735
235 2,8 1,8 30 56 10° o ooe 2/7/42 FR20WO06H FO3FS09736
237 2,5 1,8 30 24 15° ooo . 2/7/42 FR2IWO01H FO3FS09737
237 2,5 1,8 30 56 10° ° ooo 2/7/42 FR21W002H FO03FS09738
240 2,8 1,8 30 48 15° oo oo 2/7/42 FR22WO001H F03FS09739
270 2,8 1,8 30 60 10° oo oo FT121 FR27W001H FO3FS09740
350 3,5 2,2 30 24 20° ooe . 2/7/42 FR32WO01H* FO3FS09742
355 3,0 2,2 30 60 15° ooo . FT121 FR33WO001H* FO3FS09743
*HW K10S FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Tico Carbide Fur Akku-Hand- und Tauchkreissagen
/ o |

MADE BY freud V' SR
HW K05S \ OPTIMISED FOR
> CORDLESS

POWER TOOLS

Handkreissdgen Tauchkreissdgen Akku

Maschinen: Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten

Akku-Hand- und Tauchkreissagen.

Materialien: d Z Spanwinkel Léingssr_:l]_nitt- Ouersc_llgitt- NL Freud Code Art.-Nr.

Weiches und hartes Massivholz, Spanplatte, mm Al qualitdt qualitat

Sperrholz, MDF und andere holzbasierte 120 1,7 12 20 24 20° oo oo - FRO2WO03HC FO03FS10043

Werkstoffe. 136 1,5 1,0 20 24 20° oo oo - FRO3WOO03HC FO3FS10044
140 1,8 1,3 20 24 15° eoe o - FRO4WO004HC FO3FS10045

Technische Informationen:

Speziell ausgelegt flir maximale Akkulaufzeit S e = ¢ oee = G LTI PR DL
und miihelosen, einfachen Fortschritt an 160 1,5 1,0 20 24 25° ooo o - FRO5W015HC FO3FS10048
akkubetriebenen Hand- und Tauchkreisségen. 160 1,5 10 20 36  15° b b - FROSWO16HC FO3FS10049
Extra dUnne Schnittfugen und axialer 160 1,5 1,0 20 48 10° ° oeoo - FRO5WO17HC FO3FS10050
Schneidwinkel auf Spanflache. % 160 1,8 1,3 20 24 15° ooe 3 2/6/32,5 FRO6WOO3H FO3FS09675
Wechselzahn mit positivem Spanwinkel. % 160 1,8 1,3 20 36 10° oo oo 2/6/32,5 FRO6WO004H FO03FS09676
% 160 1,8 1,3 20 48 5° 3 eee  2/6/32,5 FROBWOO5H FO3FS09677

[ ) Gut % 160 2,2 1,6 20 24 15° ooo o 2/6/32,5 FRO6WO06H F03FS09678

[ 1) Hoch % 160 2,2 1,6 20 36 10° oo oo 2/6/32,5 FRO6WO07H F03FS09679

- 000 Exsclont % 160 2,2 1,6 20 48 5° 3 eee  2/6/32,5 FRO6WO08H FO3FS09680
scL::ggén scE:t:iZen 165 1,5 1,0 20 12 25° eoo ] - FRO7WO09HC FO3FS10051
165 1,5 1,0 20 24 25° eoe ° - FRO7WO010HC FO3FS10052

165 1,5 1,0 20 36 15° oo oo - FRO7WO011HC FO3FS10053

165 1,5 1,0 20 48 10° o ooo - FRO7W012HC FO3FS10054

% 165 1,7 1,3 20 12 20° ooo o - FRO7WO009H F03FS10040

% 165 1,7 1,3 20 24 15° ooe . - FRO7WO001H F03FS09686

% 165 1,7 1,3 20 40 18° o oo - FRO7W002H F03FS09687

freud 17



KREISSAGEBLATTER FUR HOLZ

D B b d 2Z Spanwinkel Lingsschnitt- Querschnitt-  NL Freud Code Art.-Nr.

mm mm mm Al qualltat qualltat
% 182 1,7 1,3 19,0530 15° (X1 . - FR10W001H FO3FS09700
% 182 1,7 1,3 19,0540 15° oo oo - FR10W002H FO03FS09701
% 182 1,7 1,3 19,0560 15° o ooe - FR10W003H FO03FS09702
184 1,6 1,0 20 24 25° (X1 o - FR11WO10HC FO3FS10055
184 1,6 1,0 20 48 10° o eoe - FR11WO11HC FO3FS10056
190 1,5 1,0 30 18 25° oo J - FR13WO10HC FO3FS10057
190 1,5 1,0 30 24 25° (X1 . - FR13WO011HC FO3FS10058
190 1,5 1,0 30 48 15° oo oo - FR13WO012HC FO3FS10059
190 1,5 1,0 30 60 10° o eoe - FR13WO013HC FO3FS10060
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD Fu r Kapp_ u nd Geh run gsségen
Gehrung-sl;ggen Kabel

Maschinen: W) ' ‘ \ y ‘

Kapp- und Gehrungsséagen.

Materialien: Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten

Weiches und hartes Massivholz, Spanplatte,
Sperrholz, MDF und andere holzbasierte i Freud Code
Werkstoffe.

Technische Informationen: 210 2,4 1,8 254 24 -5° - FR15W002M  FO3FS11566
Wechselzahn mit negativem Spanwinkel. 210 24 1,8 254 48 -5° - FRISWO03M  FO3FS11517
210 2,4 1,8 30 48 -5° 2/7/42 FR15W001M  F03FS09747

216 2,4 1,8 254 48 -5° 2/6/42 FR16W004M  FO3FS09751

216 2,4 1,8 254 64 -5° 2/6/42 FR16W005M  FO3FS09752

216 24 18 30 24 -5° 2/6/42 FR16W001M  FO3FS09748

216 2,4 1,8 30 40 -5° 2/7/42 FR16W002M  FO3FS09749

216 2,4 1,8 30 48 -5° 2/7/42 FR16W003M  FO3FS09750

250 24 1,8 30 40 -5° FT121 FR23W001M  F03FS09753

250 2,4 1,8 30 60 -5° FT121 FR23W002M  FO3FS09754

254 2,4 1,8 30 60 -5° FT121 FR24WO001M  FO3FS09755

260 2,4 1,8 30 60 -5° FT121 FR26W001M  FO3FS09760

300 24 18 30 72 -5° FT121 FR28W001M  FO3FS09761

305 2,4 1,8 30 48 -5° - FR29W001M  F03FS09762

[T 305 24 18 30 72 -5° FT121 FR20WO002M  FO3FS09763
315 24 18 30 72 -5° FT121 FR30WO001M  FO3FS09766

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Fiir Akku-Kapp- und Gehrungsséagen

— ] ]
OPTIMISED FOR
CORDLESS

POWER TOOLS

p- und
Gehrungssagen Akku

Maschinen:

Akku-Kapp- und Gehrungsséagen.
Materialien: '

Weiches und hartes Massivholz, Spanplatte,

Sperrholz, MDF und andere holzbasierte Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten

Werkstoffe.

Technische Informationen: D B b d Z Spanwinkel NL Freud Code Art.-Nr.
Speziell ausgelegt fur maximale Akkulaufzeit und mm mm mm mm Al

miuhelosen, einfachen Fortschritt an akkubetriebenen 216 1,7 1,2 30 24 5° - FR16W006MC  FO3FS10061
Kapp- L_J_nd Gehrur'lgsségen. ' o 216 1,7 1,2 30 48 5 - FR16W007MC  FO3FS10062
Extra diinne Schnittfugen und axialer Schneidwinkel 250 21 16 30 24 50 - FR23WO003MC  FO3FS10063

auf Spanflache.
Wechselzahn mit positivem Spanwinkel.
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Maschinen:
Kleine Tischkreissagen.

Materialien:

Weiches und hartes Massivholz, Spanplatte,
Sperrholz, MDF und andere holzbasierte
Werkstoffe.

Technische Informationen:
Wechselzahn mit positivem Spanwinkel.

o Gut
( 1} Hoch
- Q®O®® Exzellent
Langs- Quer-
schneiden schneiden

£Ep

KREISSAGEBLATTER FUR HOLZ

Z Spanwinkel Freud Code Art.-Nr.
Al
250 2,1 1,6 30 48 & - FR23W004MC  FO3FS10064
305 22 16 30 42 5° - FR29W004MC  FO3FS10065
305 22 16 30 60 l5® - FR29W005MC  FO3FS10066
305 22 16 30 96 5° - FR29W006MC  FO3FS10067
Fur kleine Tischkreissagen
5 &
Tischkreissagen Kabel
2 @9
Weichholz Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten
d Z Spanwinkel Léngsschnitt- Querschnitt- NL  Freud Code
Al qualitat qualitat
190 2,0 1,3 30 24 15° ooo ° 2/7/42 FR13WO001T FO3FS09767
190 2,0 1,3 30 48 5° o ooo 2/7/42 FR13W002T FO3FS09768
190 2,4 1,6 Star 24 15° ooo o - FR13WO003T F03FS09769
190 2,4 1,6 Star 48 &° o ooo - FR13W004T F03FS09770
216 2,4 1,8 30 24 15° ooo ° 2/6/42 FR16W003T FO3FS11519
216 2,4 1,8 30 48 10° o ooo 2/6/42 FR16W004T FO3FS11520
220 2,6 1,6 30 48 10° oo oo 2/7/42 FR17TWO001T FO3FS09771
225 26 1,6 30 32 15° ooo ° 2/7/42 FR18WO01T FO3FS09772
225 26 1,6 30 48 10° oo oo 2/7/42 FR18W002T FO3FS09773
250 2,4 1,8 25,4 48 15 ooo . - FR23WO005T FO3FS11641
250 2,4 1,8 25,4 60 15 oo oo - FR23WO006T F03FS11642
250 2,4 1,8 25,4 80 15 o ooo - FR23WO007T FO3FS11643
250 2,4 1,8 25,4100 15 . oo - FR23WO008T FO3FS11644
250 2,8 1,8 30 24 20° ooo o 2/6/42 FR23WO001T FO3FS09774
250 2,8 1,8 30 40 15° ooo ° 2/6/42 FR23W002T FO3FS09775
250 2,8 1,8 30 60 10° oo oo 2/6/42 FR23W003T FO03FS09776
250 2,8 1,8 30 80 5° o ooo FT121 FR23WO004T F03FS09777
254 26 1,8 30 24 20° ooo ° 2/6/42 FR24W001T FO3FS09778
254 26 1,8 30 40 15° ooo ° 2/6/42 FR24W002T FO3FS09779
254 26 1,8 30 60 10° oo oo FT121 FR24WO003T F03FS09780
254 26 1,8 30 80 5° . ooo FT121 FR24WO004T F03FS09781
255 2,8 1,8 25,4 40 15° ooo ° - FR25W002T F03FS10134
255 2,8 1,8 25,4 60 15° oo oo - FR25W003T FO3FS10135
255 2,8 1,8 25,4 80 15° 3 ooo - FR25W004T F03FS10136
260 2,6 1,8 30 60 10° oo oo - FR26WO001T FO3FS09782
260 2,6 1,8 30 80 5 o ooo FT121 FR26WO002T FO3FS09783
280 2,5 1,8 30 64 10° oo oo 2/10/60 FR27W001T FO3FS11530
300 2,5 1,8 30 48 15° ooo 3 2/10/60 FR28W001T FO3FS09784
300 2,5 1,8 30 72 10° oo oo 2/10/60 FR28W002T FO3FS09785
300 2,5 1,8 30 100 5° o oo0 FT121 FR28WO003T F03FS09786
305 2,8 1,8 25,4 96 15° . ooo - FR29WO002T F03FS10138
305 2,8 1,8 30 100 l5° o eee  2/10/60 FR29WOO01T FO3FS09787
355 3,0 2,2 25,4108 15° i oo - FR33WO001T FO3FS10137

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

119

freud



KREISSAGEBLATTER FUR HOLZ

TiCo Carbide [l Perma-SHIELD Fur Akku-TiSChkrGiSSﬁgen

MADE BY freud
] ] |
HW KO05S OPTIMISED FOR
CORDLESS

B POWER TOOLS

™ Tischkreissagen Akku

p M
g . ‘

Maschinen: Weichholz  Hartholz  Spanplatten Sperrholz MDF-Platten
Kleine Akku-Tischkreissagen.

Materialien: d Z Spanwinkel Lingsschnitt- Querschnitt- NL  Freud Code

Weiches und hartes Massivholz, Spanplatte, mm Al qualitét qualitit

Sperrholz, MDF und andere holzbasierte 210 2,0 1,4 30 24 25° ooo o - FR15WO001TC  FO3FS10068
Werkstoffe. 210 20 1,4 30 48  15° . oo - FR15W002TC  F03FS10069
Technische Informationen: 216 2,0 1,4 30 24 25° ooo . - FR16W001TC  FO3FS10070
Speziell ausgelegt fiir maximale Akkulaufzeit 216 2,0 1,4 30 48  15° O 00 - FR16WO002TC  FO3FS10071
und miihelosen, einfachen Fortschritt an 254 2,1 1,6 30 24 25° oo o - FR24W005TC  FO3FS10072
akkubetriebenen Tischkreissagen. 254 21 1,6 30 40 20° oo . - FR24WO006TC  FO3FS10073
Extra dlinne Schnittfugen und axialer 254 21 1,6 30 60 15° . Y - FR24WO007TC  FO3FS10074

Schneidwinkel auf Spanflache.
Wechselzahn mit positivem Spanwinkel.

[ ] Gut
(I} Hoch

.. Q0®@® Exzelent
Léngs- Quer-
schneiden schneiden
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KREISSAGEBLATTER FUR BAUHOLZ

Fur Handkreissagen

2

Handkreissédgen Kabel

o

Bauholz Schalungs- Spanplatten

bretter
Z Spanwinkel Freud Code Art.-Nr.
Al

160 2,0 1,3 20 14 18° 2/6/32,5 FRO6C001H  FO3FS09788
165 2,0 1,3 20 14 18° 2/6/32,5 FRO7C001H  FO3FS09789
180 2,0 1,3 30 14 18° 2/6/42 FRO9COOTH  FO3FS09790
184 2,0 13 16 14 18° 2/6/32,5 FR11C001H  FO3FS09791
190 2,0 1,3 30 14 18° 2/7/42 FR13C001H  FO3FS09792
200 2,0 1,3 30 16 18° 2/7/42 FR14C001H  FO3FS09793
210 20 1,83 30 16 18° 2/7/42 FR15C001H  FO3FS09794
230 22 16 30 20 18° 2/7/42 FR19C001H  FO3FS09795
235 22 16 30 20 18° 2/7/42 FR20C001H FO3FS09796

Maschinen:

Handkreissagen.

Materialien:

Bauholz mit N&geln und Betonresten, Spanplatten
und Schalungsbretter.

Technische Informationen:

Eine spezielle Hartmetallrezeptur und ein
innovatives Zahndesign sorgen fur hohe
Widerstandsféhigkeit, auch beim Schneiden von
Holz mit Nageln und Betonresten.

Wechselzahn mit positivem Spanwinkel.
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Beschichtete Platten
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KREISSAGEBLATTER FUR

BESCHICHTETE PLATTEN

Fir Hand- und Tauchkreissagen

a2 <

Handkreissagen Tauchkreissdgen Kabel

Beschichtete Beschichtete Spanplatten MDF-Platten
Spanplatten MDF-Platten

Spanwinkel Freud Code

2/6/32,5 FRO4LOOTH  FO3FS09797

160 1,8 12 20 48 =5¢ = FRO6LOO3HC ~ FO3FS10075
160 22 1,6 20 48 -5° 2/6/32,5 FRO6LO0TH  FO3FS09798
160 22 1,6 20 48 -5° = FRO6LO02H*  FO3FS09799
165 26 1,6 20 48 -5° 2/6/32,5 FRO7LO0OTH  FO3FS09800
185 24 1,6 20 60 -5¢ - FR12L001H  FO3FS09801
190 26 1,6 30 60 -5° 2/7/42 FR13LO01H  FO3FS09802

Maschinen:
Hand- und Tauchkreisségen.

Materialien:
Ein- und beidseitig beschichtete Platten, Spanplatten,
MDF und feinbeschichtete oder furnierte Platten.

Technische Informationen:
Wechselzahn mit negativem Spanwinkel.
*Flach-Trapezzahn mit negativem Spanwinkel.

Fur Akku-Hand- und Tauchkreissagen

— (mEE+
OPTIMISED FOR

CORDLESS

POWER TOOLS

Beschichtete Beschichtete Spanplatten MDF-Platten
Spanplatten MDF-Platten

Maschinen: Spanwinkel Freud Code

Akku-Hand- und Tauchkreisségen. Al

Materialien: % 140 1,8 1,3 20 42 -5° 2/6/32,5 FRO4LOO1H FO3FS09797

Ein- und beidseitig beschichtete Platten, Spanplatten, €< 160 1,8 12 20 48 -5° - FROBLOO3HC  FO3FS10075

MDF und feinbeschichtete oder furnierte Platten. ©s 160 22 16 20 48 -5° 2/6/32,5 FRO6LOOTH  FO3FS09798

Technische Informationen: % 160 2,2 1,6 20 48 -5° - FRO6LO02H*  FO3FS09799

Speziell ausgelegt fir maximale Akkulaufzeit und 165 18 12 20 48 -5 ; FRO7LO02HC  F037S10076
190 2,1 1,4 30 60 -5° - FR13L002HC  F0O3FS10077

muhelosen, einfachen Fortschritt an akkubetriebenen
Hand- und Tauchkreisségen.
Extra diinne Schnittfuge und Wechselzahn mit
negativem Spanwinkel.

*Flach-Trapezzahn mit negativem Spanwinkel.

12¢  freud




KREISSAGEBLATTER FUR

BESCHICHTETE PLATTEN

o curbide [iEI Fur kleine Tischkreissagen
N
Tischkreissdgen Kabel

.

Maschinen:
Kleine Tischkreissagen.

Beschichtete Beschichtete Spanplatten MDF-Platten

Materialien: Spanplatten MDF-Platten
Ein- und beidseitig beschichtete Platten,
Spanplatten, MDF und feinbeschichtete oder Spanwinkel Freud Code
furnierte Platten. Al
Technische Inf ti i 200 2,5 1,8 30 64 -2° - FR14L001T FO3FS09803
echnische Informationen: . 216 25 18 30 60 5° 2/6/42 FR16LO02T  FO3FST1518
Wechselzahn mit negativem Spanwinkel.
250 2,8 1,8 30 80 -2° - FR23L001T FO3FS09804
300 2,8 1,8 30 96 -2° - FR28L001T FO3FS09805
305 2,8 1,8 30 96 5° 2/10/60 FR29L001T FO3FS11533
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD FuI- Akku_Tischkreisségen

@ _ mEm+
OPTIMISED FOR
CORDLESS

POWER TOOLS

Tischkreissagen Akku

Beschichtete Beschichtete Spanplatten MDF-Platten

.

Maschinen:
Kleine Akku-Tischkreissagen.

Materialien: Spanplatten MDF-Platten
Ein- und beidseitig beschichtete Platten,
Spanplatten, MDF und feinbeschichtete oder D B b d Z Spanwinkel NL Freud Code Art.-Nr.
furnierte Platten. mm mm mm _mm Al
210 2,1 1,4 30 66 -5° - FR15L001TC  FO3FS10078

Technische Informationen:

Speziell ausgelegt fur maximale Akkulaufzeit
und muhelosen, einfachen Fortschritt an
akkubetriebenen Tischkreisségen.

Extra diinne Schnittfuge und Wechselzahn mit
negativem Spanwinkel.

216 2,1 1,4 30 66 SN = FR16LO01TC  FO3FS10079
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KREISSAGEBLATTER FUR HOCHDRUCK-

SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN (HPL)

Fur Hand- und Tauchkreissagen

2 <

Handkreissagen Tauchkreissagen Kabel

TiCo Carbide [l Perma-SHIELD s =
' HPL

Harte
Oberflachen

Z Spanwinkel Freud Code Art.-Nr.

© 140 1,8 13 20 42 0° 2/6/32,5 FRO4HOOTH  FO3FS09864

S 160 2,2 16 20 48 0° 2/6/32,5 FROGHOO1H  FO3FS09865

165 2,6 1,6 20 48 0° 2/6/32,5 FROHOOTH  FO3FS09866

190 2,6 1,6 20 56 0° 2/6/32,5 FR13HOO1H  FO3FS09867

190 26 16 30 56 0° 2/7/42 FR13HO02H  FO3FS09868

210 2,8 1,8 30 60 0° 2/7/42 FR15HO01H  FO3FS09869

Maschinen: 235 2,8 1,8 30 64 0° 2/7/42 FR20HOOTH  FO3FS09871

Hand- und Tauchkreisségen.

Materialien:
Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL), geeignet fir
Trespa©-Platten.

Technische Informationen: Fur Kapp' und GehrungSSégen

Flach-Trapezzahn mit 0° Spanwinkel.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

4 \s

sroud Kapp- und
MADE BY freu Gehrungssédgen Kabel

i S

b HPL

HW HOOK

Harte
Oberflachen

. Z  Spanwinkel Freud Code
Maschinen: Al
Kapp- und Gehrungsséagen. 216 2,8 1,8 30 64 -3° 2/7/42 FR1GHOOIM  FO3FS09872
Materialien: 250 2,8 1,8 30 80 -3° FT121 FR23H001M  FO3FS09873
Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL), geeignet fiir 254 28 1,8 30 80 -3° FT121 FR24H001M  FO3FS09874
Trespa©-Platten. 305 32 22 30 96 -3° FT121 FR29H001M  FO3FS09876
Technische Informationen: FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Flach-Trapezzahn mit negativem Spanwinkel.

Fur kleine Tischkreissagen

TiCo Carbide Perma-SHIELD

_,'

Tischkreissdgen Kabel
Maschinen: HPL Harte
Kleine Tischkreissagen. Oberflédchen

D B ] d Z Spanwinkel NL Freud Code Art.-Nr.

Materialien: mm mm mm mm Al
Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL), geeignet fir 250 28 1,8 30 80 10° FT121 FR23H001T  FO3FS09877
Trespa®©-Platten. 300 32 22 30 96 10° FT121 FR2BHOO1T  FO3FS09878
Technische Informationen: FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Flach-Trapezzahn mit positivem Spanwinkel.
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KREISSAGEBLATTER FUR ALUMINIUM

Fur Hand- und Tauchkreissagen

a2 <

Handkreissdgen Tauchkreissdgen Kabel

%,

MADE IN ITALY

L

Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle

TiCo Carbide Perma-SHIELD Z Spanwinkel Freud Code
a' Al
140 1,8 1,3 20 42 -5° 2/6/32,5 FRO4A001H  FO3FS09806
MADE BY freud 150 2,5 1,6 20 42 -5° 2/6/32,5 FRO5A001H  FO3FS09807
% 160 2,2 1,6 20 52 -5° 2/6/32,5 FRO6A00TH  FO3FS09808
165 2,5 1,6 20 52 -5° 2/6/32,5 FRO7A001H  FO3FS09809
165 2,5 16 30 52 -5° 2/7/42 FRO7A002H FO3FS09810
180 2,5 1,6 30 56 -5° 2/7/42 FRO9A00TH  FO3FS09811
190 2,5 16 20 56 -5° 2/6/32,5 FR13A001H  FO3FS09814
190 2,5 16 30 56 -5° 2/7/42 FR13A002H  F0O3FS09815
200 2,8 1,8 30 60 -5° 2/7/42 FR14A001H FO3FS09816
Maschinen: 210 2,3 1,8 30 72 -5° 2/7/42 FR15A001H  FO3FS09817
Hand- und Tauchkreisségen. 230 2,8 1,8 30 64 -5° 2/7/42 FR19A001H FO3FS09818
- 235 25 1,8 30 80 -5° 2/7/42 FR20A001H FO3FS09819
Materialien:
Aluminium, andere Nichteisenmetalle und
Kunststoffe. Auch geeignet fiir Spanplatten
und MDF.
Technische Informationen:
Flach-Trapezzahn mit negativem Spanwinkel.
TiCo Carbide. [ e SHNLL) Fur Akku-Hand- und Tauchkreissagen

1

MADE BY freud

POWER TOOLS

2 @ —
{ OPTIMISED FOR
e CORDLESS

Handkreissdgen Tauchkreissdgen Akku

Akku-Hand- und Tauchkreisségen.

Materialien: Aluminium Andere Kunststoffe

L . . NE-Metalle

Aluminium, andere Nichteisenmetalle und

Kunststoffe. Auch geeignet fur Spanplatten Z  Spanwinkel Freud Code

und MDF. Al

Technische Informationen: 136 1,6 1,0 20 48 0° - FRO3AO0THC  FO3FS10082

Speziell ausgelegt fur maximale Akkulaufzeit 140 18 13 20 48 -5° - FRO4A002HC  FO3FS10083

und miihelosen, einfachen Fortschritt an 150 1,8 1,3 20 48 0° - FRO5A002HC  FO3FS10084

akkubetriebenen Hand- und Tauchkreissagen. 160 1,8 13 20 54 0° = FRO6A002HC ~ FO3FS10085

Extra dunne Schnittfuge und Flach-Trapezzahn mit €5 160 2,2 1,6 20 52 -5° 2/6/32,5 FROGAOOTH  FO3FS09808

negativem oder 0° Spanwinkel. 165 1,8 13 20 54 0° - FRO7A002HC ~ FO3FS10086
190 1,8 13 30 54 0° - FR13A003HC  FO3FS10088
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TiCo Carbide

_,'

Perma-SHIELD

MADE BY freud

Maschinen:
Kapp- und Gehrungsségen.

Materialien:

Aluminium, andere Nichteisenmetalle und
Kunststoffe. Auch geeignet fuir Spanplatten
und MDF.

Technische Informationen:
Flach-Trapezzahn mit negativem Spanwinkel.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

_'

KREISSAGEBLATTER FUR ALUMINIUM

Fir Kapp- und Gehrungssagen

Kapp- und
Gehrt?r?gsségen Kabel

Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle

Z Spanwinkel Freud Code
210 25 1,8 30 54 -5° FT121 FR15A001M
216 2,5 1,8 30 64 -5° FT121 FR16A001M
250 2,8 2,0 30 80 -5° FT121 FR23A001M
254 2,8 2,0 30 80 -5° FT121 FR24A001M
260 2,3 1,8 30 80 -5° FT121 FR26A001M
300 2,8 2,0 30 96 -5° FT121 FR28A001M
305 2,8 2,0 30 96 -5° FT121 FR29A001M
315 2,8 22 30 96 -5° FT121 FR30A001M
350 3,0 22 30 108 5° 2/10/60 FR32A001M

FO3FS09820
FO3FS09821
FO3FS09822
FO3FS09823
FO3FS09827
FO3FS09828
FO3FS09829
FO3FS09832
FO3FS11534

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Fir Akku-Kapp- und Gehrungssagen

S ] ] L
OPTIMISED FOR

CORDLESS

POWER TOOLS

Maschinen:
Akku-Kapp- und Gehrungssagen.

Materialien:

Aluminium, andere Nichteisenmetalle und
Kunststoffe. Auch geeignet fir Spanplatten
und MDF.

Technische Informationen:

Speziell ausgelegt fir maximale Akkulaufzeit
und mihelosen, einfachen Fortschritt an
akkubetriebenen Kapp- und Gehrungsségen.
Extra diinne Schnittfuge und Flach-Trapezzahn
mit 0° Spanwinkel.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

_'

MADE BY freud

Maschinen:
Kleine Tischkreissagen.

Materialien:

Aluminium, andere Nichteisenmetalle und
Kunststoffe. Auch geeignet fir Spanplatten
und MDF.

Technische Informationen:
Flach-Trapezzahn mit negativem Spanwinkel.
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Kapp- und
Gehrlmogsségen Akku

Aluminium Andere Kunststoffe

NE-Metalle
Z Spanwinkel Freud Code
Al
216 2,0 1,4 30 66 0° - FR16A002MC
250 24 18 30 78 0° - FR23A002MC
254 24 18 30 78 0° - FR24A002MC
305 24 18 30 96 0° - FR29A004MC

Art.-Nr.

FO3FS10089

FO3FS10090
FO3FS11526
FO3FS10091

Fur kleine Tischkreissagen

Tischkreissagen Kabel

. . ‘
=
Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle
Z Spanwinkel Freud Code
190 2,6 1,8 Star 58 -5° - FR13A001T
225 26 1,8 30 68 -5° FT121 FR18A001T
250 2,8 2,0 30 68 -5° FT121 FR23A001T
280 2,8 2,0 30 84 -5° 2/10/60 FR27A001T

Art.-Nr.

FO3FS09833
FO3FS09834
FO3FS09835
FO3FS11529

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60



TiCo Carbide

_,'

Perma-SHIELD

MADE BY freud

Maschinen:
Kleine Akku-Tischkreissagen.

Materialien:

Aluminium, andere Nichteisenmetalle und
Kunststoffe. Auch geeignet fiir Spanplatten
und MDF.

Technische Informationen:

Speziell ausgelegt fiir maximale Akkulaufzeit
und muihelosen, einfachen Fortschritt an
akkubetriebenen Tischkreissdgen.

Extra dlinne Schnittfuge und Flach-Trapezzahn
mit 0° Spanwinkel.

TiCo Carbide

MADE BY freud

Maschinen:
Kapp- und Gehrungsségen.

Materialien:
Aluminium und NE-Metalle.

Technische Informationen:
Flach-Trapezzahn mit positivem Spanwinkel.

KREISSAGEBLATTER FUR ALUMINIUM

Fur Akku-Tischkreissagen

5 @

Tischkreissagen Akku

Aluminium Andere Kunststoffe
NE-Metalle

D B b i Z Spanwinkel

mm mm mm mm Al
210 20 1,4 30 66 0°
216 2,0 1,4 30 66 0°

— ] |
OPTIMISED FOR

CORDLESS

POWER TOOLS

Freud Code Art.-Nr.

FR15A001TC  FO3FS10092

FR16A001TC  FO3FS10093

Kreissageblatter fur NE-Metalle

Kapp- und
Gehrungssagen

[ =

Aluminium Andere
NE-Metalle

Z Spanwinkel

Al
255 2,6 2,0 15,88 100 5°
255 2,6 2,0 254 100 52
255 2,6 2,0 15,88 120 5°
255 2,6 2,0 254 120 5°
305 2,8 22 254 100 5°
305 2,8 22 254 120 &

Freud Code

LP88M 003P  FO3FS09410
LP88M 007P  FO3FS09590
LP88M 004P  FO3FS09411
LP88M 002P  FO3FS09289
LP88M 005P  FO3FS09412
LP88M 006P  FO3FS09413
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Faserzement




Fir Hand- und Tauchkreissagen

a2 <

Handkreissagen Tauchkreissdgen Kabel

2,

Faserzement Gipskarton

Palycrystaliine [l Perma-SHIELD Spanwinkel Freud Code

Al
V % 140 18 13 20 4 10° 2/6/32,5 FRO4FO0TH  FO3FS09836
TECHNOLOGY % 160 1,8 12 20 4 10° - FRO6F002HC ~ FO3FS10095
S— % 160 22 16 20 4 10° 2/6/32,5 FRO6F001H  FO3FS09837
Polykristalliner
Diamant (PKD) 165 22 16 20 4 10° 2/6/32,5 FRO7FO01H  FO3FS09838
B 182 22 1,6 19,05 4 10° - FR10F001H FO3FS11506
gt 184 22 16 30 4 10° 2/7/42 FR11F001TH  FO3FS09840
N . 190 22 16 20 4 10° 2/6/32,5 FR13F00TH  FO3FS09841
b‘ 190 22 16 30 4 10° 2/7/42 FR13F002H  F0O3FS09842
210 22 16 30 6 10° 2/7/42 FR15F001H  F03FS09843
Maschinen: 230 22 16 30 6 10° 2/7/42 FR19F001H  FO3FS09844
Hand- und Tauchkreisségen_ 235 22 16 30 6 10° 2/7/42 FR20F001H FO3FS09845
Materialien:
Faserzement und Gipskarton.
Technische Informationen:
PKD-bestiickte Zahne fiir lange Standzeiten
in abrasiven Werkstoffen.
Trapezzahn mit positivem Spanwinkel.
Fglroryetgiine [ Rme I Fur Akku-Hand- und Tauchkreissagen
TECHNOLOGY V
</ ______mEm+
Polykristalliner { OPTIMISED FOR
Diamant (PKD) @ Q‘) @ CORDLESS
" POWER TOOLS
Handkreissdgen Tauchkreissdgen Akku

’TET‘ )
QA
-

A

Maschinen:
Akku-Hand- und Tauchkreissagen.

- Faserzement Gipskarton
Materialien:

Faserzement und Gipskarton.

Spanwinkel Freud Code

Technische Informationen: P A1

fﬁgﬁghaefgggr'legeti;‘f‘gcmh:’:?:r'tesﬁ‘:r‘i‘t‘:':l‘:ze't € 140 1,8 13 20 4 10° 2/6/32,5 FRO4FOOTH  FO3FS09836

, @ g )

akkubetriebenen Hand- und Tauchkreisségen. g HEORR U o VR 100 FROGROOZHGTIROSRS10095
Extra diinne Schnittfuge und Trapezzahn mit ~~ 160 22 1,6 20 4 10 2/6/32,5 FRO6FO01H FO3FS09837
positivem Spanwinkel. 165 1,8 12 20 4 10° - FRO7F002HC  FO3FS10096
PKD-besttickte Zahne fur lange Standzeiten 190 1,8 12 30 4 10° - FR13F003HC  FO3FS10097

in abrasiven Werkstoffen.
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Erra [ Fur Kapp- und Gehrungssagen

%

Polykristalliner

Diamant (PKD)
B N
Tl Kapp- und
[ GehrL'langsségen Kabel
- .
Maschinen: %"
Kapp- und Gehrungsségen. Faserzement Gipskarton
Materialien:
Faserzement und Gipskarton. Z  Spanwinkel Freud Code
Technische Informationen: A1
PKD-bestiickte Zahne fir lange Standzeiten in 216 22 16 30 6 10 2/7/42 FR16F001TM  FO3FS09846
abrasiven Werkstoffen. 250 24 18 30 6 10° FT121 FR23F001IM  FO3FS09847
Trapezzahn mit positivem Spanwinkel. 254 24 18 30 6 10° FT121 FR24F001M  FO3FS09848
260 24 1,8 30 6 10° FT121 FR26F001M FO3FS09849
300 24 18 30 8 10° FT121 FR28F001TM  FO3FS09850
305 24 18 30 8 10° FT121 FR29F001M  F03FS09851
FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60
Falycrystgiine Y Musmefiits. Fir Akku-Kapp- und Gehrungssagen
TECHNOLOGY
Polykristalli g
olyKristalliner
Diamant (PKD) gpnggEDEFsog
B POWER TOOLS
Kapp- und
| Gehn?r%sségen Akku

b -~
Maschinen: ! ’ \5

Akku-Kapp- und Gehrungsségen. -

Materialien: Faserzement Gipskarton

Faserzement und Gipskarton.

Technische Informationen: Spanwinkel Freud Code

Speziell ausgelegt fir maximale Akkulaufzeit

Al

und miihelosen, einfachen Fortschritt an 216 20 14 30 6 10: - FR16F002MC  FO3FS10098
akkubetriebenen Kapp- und Gehrungsségen. 250 22 1,6 30 6 10 - FR23F002MC  FO3FS10099
Extra dunne Schnittfuge und Trapezzahn mit 305 22 16 30 8 10° - FR29F002MC  FO3FS10100

positivem Spanwinkel.
PKD-bestlickte Zahne fur lange Standzeiten in
abrasiven Werkstoffen.
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KREISSAGEBLATTER FUR SANDWICHPLATTEN

Fur Handkreissagen

Handkreissdgen Kabel

Sandwich-
platten
Z Spanwinkel Freud Code Art.-Nr.
Al
160 2,0 16 20 30 0° 2/6/32,5 FRO6X001H  FO3FS09852
165 20 16 20 30 0° 2/6/32,5 FRO7X001H  FO3FS09853
190 2,0 1,6 30 36 0° 2/7/42 FR13X001H  F0O3FS09854
210 2,4 2,0 30 36 0° 2/7/42 FR15X001H  FO3FS09855
230 2,2 1,8 30 48 0° 2/7/42 FR19X001H  F03FS09856
23 22 1,8 30 50 0° 2/7/42 FR20X001H  F0O3FS09857
240 26 16 30 48 0° 2/7/42 FR22X001H  FO3FS09858
270 2,4 2,0 30 60 0° 2/7/42 FR27X001H  F0O3FS09859
350 29 25 30 60 0° 2/7/42 FR32X001H  F03FS09861
Maschinen: 355 2,6 22 30 80 0° 2/7/42 FR33X001H  FO3FS09862
Handkreisségen.
Materialien:
Sandwichplatten mit ein- oder beidseitig laminiertem
Stahlblech.

Technische Informationen:
Doppel-Trapezzahn mit Fase auch am zweiten Zahn.
0° Spanwinkel.
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KREISSAGEBLATTER FUR MULTIMATERIAL

Fur Hand- und Tauchkreissagen

Handkreissdgen Tauchkreissagen Kabel

Sperrholz  Spanplatten MDF-Platten Aluminium Andere Kunststoffe Diinnwandi-
NE-Metalle ger Stahl

TiCo Carbide Perma-SHIELD Z Spanwinkel Freud Code
,' Al
160 2,0 16 20 30 0° - FRO6MOOTH*  FO3FS10114
184 2,0 1,6 30 36 0° - FR11IMOO1H*  FO3FS10113
* 185 2,0 16 20 36 0° - FR12MOO1H  FO3FS11512

190 2,0 16 30 38 0° - FR13MOO1H*  FO3FS10041
230 2,4 2,0 30 44 0° - FR19MOO1H  FO3FS10042

Maschinen:

Hand- und Tauchkreisséagen.

Materialien:

Holzbasierte Werkstoffe, Aluminium und sonstige NE-

Werkstoffe, Kunststoffe und diinnwandige Stahlprofile.

Technische Informationen:

Geeignet zum Schneiden einer Vielzahl

unterschiedlicher Materialarten.

Doppel-Trapezzahn mit Fase auch am zweiten Zahn.

0° Spanwinkel.

TiCo Carbide [l Perma-SHIELD Fur Kapp_ und Gehrungssagen

Kapp- und

Gehrt?npgsségen Kabel

Sperrholz  Spanplatten MDF-Platten Aluminium Andere Kunststoffe Diinnwandi-

NE-Metalle ger Stahl
Z Spanwinkel Freud Code
A1l

Maschinen: i 210 254 2,0 16 40 0° - FR15MO02M  FO3FS11516
Kapp- und Gehrungsségen. 210 20 1,6 30 40 0° - FR15MO0TM *  FO3FS09886
Materialien: 216 2,0 16 30 40 0° - FR16MO01M *  FO3FS09887
Holzbasierte Werkstoffe, Aluminium und sonstige NE- 250 2,4 2,0 30 48 0° - FR23M001M  FO3FS09888
Werkstoffe, Kunststoffe und diinnwandige Stahlprofile. 254 24 2,0 30 48 0° - FR24M0O0O1M  FO3FS09889
Technische Informationen: 300 2,6 2,0 30 80 0° - FR28MOO1M  FO3FS09890
Geeignet zum Schneiden einer Vielzahl 305 26 20 30 80 0° - FR29MOOTM __ FO3FS09891

unterschiedlicher Materialarten.
Doppel-Trapezzahn mit Fase auch am zweiten Zahn.
0° Spanwinkel.
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min. 1/3D

SCHLITZE
GEHRUNGSANSCHLAG
—— 4

0,1 mm

ANSGHLAG

TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

Um mit einem Sé&geblatt die bestmdgliche Leistung zu erzielen, empfehlen wir, diese einfache

Anleitung zu befolgen:

¢ Die Maschine muss in gutem Zustand und frei von Vibrationen sein.

¢ Die Flansche zum Befestigen des Blatts missen den gleichen Durchmesser haben, mindes-
tens jedoch 1/3 des Blattdurchmessers (Bild 1).

¢ Die Flansche missen parallel zueinander sein. Zuséatzlich die Durchmesser-, Seiten- und
Konzentrizitatstoleranzen priifen. Hierzu eine Messuhr verwenden (Bild 2).

e Nach Dauereinsatz das Blatt ausbauen und mit geeignetem Losemittel reinigen, dabei Harz-
ansammlungen griindlich entfernen. Bei Blattern mit synthetischer Beschichtung (Perma-
SHIELD) ist es ausreichend, warmes Wasser zu verwenden. In jedem Fall sind L&semittel, die
Atznatron enthalten, zu vermeiden.

¢ Die Blatter miissen nachgeschérft werden, sobald sie stumpf werden. Dabei sind die
urspringlichen Zahnwinkel beizubehalten.

e Zum Schérfen sind immer die richtigen Schleifscheiben und reichlich Kuhlflissigkeit zu
verwenden.

¢ Flansche immer sauberhalten.

e Beim Schérfen darf die Schulter der Zahne nicht weiter abgesenkt werden als notwendig.
Diese Arbeit muss mit geeigneten Prézisionsmaschinen ausgefiihrt werden. Schéarfen von
Hand ist nicht zulassig, denn dabei besteht die Gefahr, dass Zahnspitzen brechen oder
Unwuchten entstehen (Bild 3-4).

¢ \Vor dem Schneiden in das Material ist sicherzustellen, dass das Blatt entsprechend den
Maschinenvorschriften richtig eingespannt und verriegelt ist.

Sageblattausrichtung an einer Tischkreissédge

e Wenn Sageblatt und Sage nicht korrekt zum Tisch und zum Anschlag ausgerichtet sind,
besteht die Gefahr eines schweren Unfalls (zum Beispiel gefahrliche Riickschlage). Auch
kann das Werkstlick verbrennen oder splittern. Als Erstes ist die Montageanleitung sorgféltig
zu lesen. Das Lesen der Anleitung ist notwendig, damit Sie die in diesem Abschnitt empfoh-
lenen Korrekturen verstehen.

Stellen Sie vor dem Ausflhren der folgenden Anweisungen sicher, dass der Startschalter auf
AUS steht und der Netzstecker der Maschine gezogen ist.

Montage des Ségeblatts auf dem Tisch:

Wir empfehlen, beim Montieren von Ségeblattern genaue Messgeréte zu verwenden. Das
Séageblatt vor der Montage an der Maschine gut reinigen. Montieren Sie das Sageblatt auf
der Werkzeugaufnahme. Stellen Sie die Werkzeugaufnahme auf maximale Héhe ein. Kont-
rollieren Sie mit Hilfe eines mdglichst genauen Messgeréts, ob das Ségeblatt parallel zu den
Nuten des Gehrungsanschlags steht (Bild 5). Stellen Sie nach Bedarf ein. Dieser Schritt ist
notwendig, um Querschnitte mit hochwertigstem Finish zu erhalten und den Anschlag zum
Léngsschneiden einzurichten.

Positionierung des Anschlags zum Langsschneiden:

Nachdem das S&geblatt parallel zu den Nuten des Gehrungsanschlags positioniert ist,
kénnen Sie mit der Einstellung des Anschlags fortfahren. Der Anschlag sollte idealerweise
parallel zum Sageblatt stehen. Da es jedoch unmdglich ist, die Fiihrung ,,exakt“ zu posi-
tionieren, ist es notwendig, auf der Auslaufseite des Schnitts etwas Spiel zu lassen, um zu
vermeiden, dass sich das Holz zwischen Anschlag und Sageblatt verkeilt.

Stellen Sie den Anschlag so ein, dass bei Ausrichtung zu den Nuten des Gehrungsanschlags
ein Spalt von 0,1 mm vorhanden ist (Bild 6, zur korrekten Einstellung die Betriebsanleitung
der Maschine zu Rate ziehen).

Die Hochstdrehzahl eines Kreissdgeblatts &ndert sich mit dem Blattdurchmesser (Tabelle 1).
Wird dieser Grenzwert Uberschritten, verliert das Sageblatt seine Eigenschaften, was

die Schnittqualitét und die Standzeit des Blatts beeintrachtigt, ganz abgesehen von den
Gefahren schwerer Verletzungen, denen sich der Anwender aussetzt.

Der Uberstand (T) des Sageblatts bezogen auf das Werkstiick muss mindestens gleich der
Zahnhohe des Blatts sein (Bild 7). Erhdhen oder verringern Sie den Uberstand des Sage-
blatts, bis sich das Finish des Schnitts verbessert.

Die Anzahl der im Eingriff befindlichen Zahne (gleichzeitig in das Holz schneidende Z&hne,
Bild 8) muss 3 oder 4 betragen. Bei weniger als drei schneidenden Zéhnen beginnt das Blatt
zu vibrieren, was zu einem ungleichmaBigen Schnitt fihrt. Verwenden Sie zum Schneiden
dickerer Werkstucke (S, Bild 10) bei gleichem Blattdurchmesser ein S&geblatt mit weniger
Zahnen. Zum Schneiden dinnerer Werkstticke bei gleichem Blattdurchmesser verwenden
Sie ein Sageblatt mit mehr Zahnen.

So erhalten Sie die Zahnteilung (P) eines Séageblatts (Abstand zwischen den Zéhnen: Bild 9 —
siehe Formel A). Multiplizieren Sie die Dicke des Werkstiicks mit 1,4142 und dividieren Sie dann
durch 3 (wenn drei Zahne schneiden sollen) oder durch 4 (wenn vier Zahne schneiden sollen).
Formel B: Um die Zahnezahl (Z) des Sageblatts zu erhalten, multiplizieren Sie den Durch-
messer (D) des Séageblatts mit 3,14 () und dividieren durch die Zahnteilung P des Sageblatts
(ermittelt mit der vorherigen Formel). Mit der kiirzeren Formel C kdnnen Sie die Zéhnezahl
des Sageblatts bestimmen, wenn dessen Durchmesser und die Dicke des Werkstiicks
bekannt sind.

Formel Formel Formel
A B C
P:Sx14142 Z:Dx314 Z - Dx8
3 P S
LEGENDE: Achtung:
P = Zahnteilung Diese Formeln gelten fiir das Querschneiden
S = Dicke des Werkstiicks und Trennen sonstiger Holzverbundstoffe
Z = Z&hnezahl des Sageblatts (MDF, Sperrholz, Spanplatten, beschichtete
D = Durchmesser des S&geblatts Platten) und sind nicht auf das Langsschneiden
anwendbar.
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TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ

EINES KREISSAGEBLATTS

Umfangsgeschwindigkeit
(m/s)

50 -
50 -
50 -
60 -
60 -
30 -
40 -

90
80
85
80
80
60
60

Empfohlen fiir

Weichholz
Hartholz
Tropenholz
Spanplatten
Schreinerholz
MDF-Platten

Ein- und beidseitig beschichtete Platten

Korrekter Sageblattdurchmesser je nach Umfangsgeschwindigkeit und zu schneidendem Material

§ Sageblattdurchmesser m
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TIPPS FUR DEN RICHTIGEN EINSATZ
EINES KREISSAGEBLATTS

Korrekte Werte fiir Zahnvorschub, Materialvorschub, Zahnezahl und Drehzahl

Empfohlener Zahnvorschub Empfohlen fiir Empfohlener Zahnvorschub Empfohlen fiir
(Sz = mm/Zahn) (Sz = mm/Zahn)
0,20 - 0,30 Weichholz langs zur Faser 0,05-0,12 Sperrholz
0,10 - 0,20 Weichholz quer zur Faser 0,05 -0,10 Beschichtete Platten
0,06 - 0,15 Hartholz 002-005 Aluminium- und kunststoffbeschichtete
0,10 - 0,25 Spanplatten ’ ’ Spanplatten
Materialvorschub
Beispiel 1 Beispiel 2
| ! n = 1500 1/min n = 3000 1/min
NSNS i u =10 m/min Z =40
0,2 . WL W WA W Z =60 Sz =0,04 mm
Sz=0,11 mm u=>5m/min
0,15 \
0,1 " m—— o
0,09 -

o08_| | | | | TN HIA R .
oo7_} | | | | | B OIN
o061 | | | | | N
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ERKLARUNG VON SYMBOLEN
UND ABKURZUNGEN

D

3,2 2,2 30 22 FTO1 ABCD 1234 A00BC01234
3,2 2,2 70 22 21x5 ABCD 1234 A00BC01234
3,2 2,2 30 26 FTO1 ABCD 1234 A00BC01234

Zahnmerkmale

HARTE DES ZUM HERSTELLEN VON SCHNEIDEN VERWENDETEN MIKROKORN-HARTMETALLS (HW)

ZUNEHMENDE SCHLAGFESTIGKEIT ZUNEHMENDE HARTE

16 T 2500
14 4 = | = | i |
12 4 : *.I> Ml 2000
e | | ! | 1500
] 3 3 3 31 3’
6 | | ] ] ————— 00"
J A ] ] ] ] | ]
N ] ] ] ] | | jovo
. 1 4 4 3 3 3 3 |
TF30 K10S K05S HO1K HOOK HOOXA HOOXF

TiCo Carbide

I Dichte (g/cm?®) [l Harte (HV10) [l Biegebruchfestigkeit (K1c)
MADE BY freud
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Fraswerkzeuge fur

CNC

-Maschinen




SCH1UF
SCH2UF
SCH3UF
SCH1DF
SCH2DF
SCH3DF
SCH2XF
SCH3XF
SCH3UR
SCH3DR

TG62MD
TG63MD
TG71MD
TG74MD
TG76MD

A | LU34M

SCH3

50

TG72MD

— TM10MD
NC12M
NC96MGC13

NCO1M

NC02M

PCN110

NC21MCA
NC23MCA

PCN121

NC30MCA
NC30MCB

PCN130

NC33MCA

PCN133

NC40MCA

PCN140

NC50MCA

PCN150

NCG60MCA
NC62MCA
NC64MCA

PCN160

PCN160R
NCOOMCA

PCN300

NC91MCA

PCN310

NCSEM22 A01-A03
NCSEM22 A02-A04
NCSEM30 A01-A03
NCSEMB30 A02-A04
TD54MD

NC92M

NC93M
NC94MGC13

INHALTSVERZEICHNIS - FRASWERKZEUGE FUR CNC-MASCHINEN
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FUHRENDE TECHNOLOGIE

TiCo-HARTMETALLTECHNOLOGIE

Bei Freud findet die gesamte Hartmetallherstellung im
eigenen Hause statt, wodurch sichergestellt ist, dass
die richtige Formel fur die Bedurfnisse der jeweiligen
Anwendung verwendet wird — das bedeutet maximale
Leistung des Fraswerkzeugs.

Sl TiCo-Hartmetall

Ein von Freud entwickeltes und hergestelltes
Titan-Kobalt-Hartmetall, das sich durch seine
spezielle Formulierung und hohe Dichte
auszeichnet.

Es ermdglicht scharfere Schnittkanten, makellose
Ergebnisse und signifikant I&ngere Lebensdauer.

MADE BY freud

HARTMETALL-INNOVATION

Kontinuierliche Investitionen in die Entwicklung neuer
Hartmetallrezepturen halten die Leistung unserer Fraser
auf einem unlbertroffenen Qualitatsniveau.

Zum Beispiel verwenden wir flir unser Frasersortiment
SCH das neue Mikrokorn-Hartmetall HO5MG mit einer
speziellen Formulierung fir hohe Harte und Zahigkeit,
um gréBte Widerstandsféhigkeit gegen Verschlei3 und
Schlagbeanspruchung zu erreichen.
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+9,00

1800
1700 1
00 \/ “8'00
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K01S HooXxA [T Ho5MG

B Harte B Biegebruchfestigkeit
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INNOVATIVES DESIGN

Freud nutzt seine Marktkenntnisse und technisches
Know-how, um standig neue Geometrien fiir
Fraswerkzeuge zu entwickeln, um auch in
anspruchsvollen Anwendungen eine hervorragende
Schnittleistung zu gewabhrleisten.

Die neuen Spiraldesigns und Geometrien fur das
Sortiment SCH liefern hervorragende Ergebnisse
und makellose Oberflachen in einer Vielzahl von

Anwendungen:

Rechtsspirale Linksspirale Kompression
Bestes Finish Bestes Finish Bestes Finish
auf der auf der auf beiden
Unterseite. Oberseite. Seiten der
Beste Beste Haftung Platte.
Spanabfuhr. der Platte an Hochwertige
der Maschine. Ergebnisse

beim Nesting.

UMFANGREICHES FRASERSORTIMENT

Freud bietet unterschiedliche Lésungen fir spezifische
Anwendungsbediirfnisse. Das umfangreiche
Frasersortiment umfasst eine Auswahl von Frasern, bei
denen die Effizienz der Messerkdpfe mit einer durch den
Schaft gegebenen Vielseitigkeit einhergeht.
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SCH1UF

CNC-Fraser

Rechtsspirale

@

Weichholz

Hartholz

A

Plattenaufteilen

Schlichtfraser - rechtsschneidend
mit Rechtsspirale Z1

t

Spanplatten Beschichtete
Spanplatten

a

Tauchfrasen

Nur in Kombina-
tion mit Frastisch

Nutfrasen

MDF-

Besseres Finish
auf der Unterseite

Beschichtete Sperrholz
Platten MDF-Platten

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl
Materialien: = i
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten. 3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN110R FO3FR03639
4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCH1UFN210R FO3FR03645
Anwendungen: 4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN120R  FO3FR03640
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCH1UFN215R FO3FR03646
Technische Informationen: 5 17 60 6 MG10 1 30.000  SCH1UFN130R FO3FR03641
Vollhartmetallfrdser mit positivem Spiraldesign zum 5 17 60 8 MG10 1 30.000  SCH1UFN160R FO3FR03644
CNC-Frasen mit groBem Spanraum zur effizienten 6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN220R  FO3FR03647
Spanabfuhr. 6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN225R  FO3FR03648
* Geeignet zum Plattenaufteilen, Tauchfrésen und 8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCHIUFN235R  FO3FR03650
Nutfrasen mit perfektem Finish. 8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCHIUFN240R  FO3FRO3651
¢ Rechtsspirale, guter Spanfluss, Spanabfuhr nach
oben fur bestes Finish auf der Unterseite der 8 42 90 8 MG10 1 30.000 _ SCH1UFN245R FO3FRO3652
Platte. 10 32 80 10 HO5MG 1 30.000 SCHIUFN255R  FO3FR03654
10 42 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN260R FO3FR03655
10 52 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN265R FO3FR03656
Arbeitsparameter o 12 32 80 12 HO5MG 1 30.000 SCHIUFN270R  FO3FRO3657
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe 12 52 100 12 HO5MG 1 30.000 SCHIUFN275R  FO3FR03658
Tabellen unten, wobei die nachstehenden
Korrekturfaktoren anzuwenden sind. h H A Hartmetall- Max. Freud Code
Materialien: sorte Drehzahl
Hartholz: 0,9 inch inch inch U/min
MDF, Spanplatte: 1,1 1/8 1/2 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000 SCH1UFN140R FO3FR03642
Schnitttiefe: 3/16 3/4 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000 SCH1UFN150R FO3FR03643
Ab 1 x D bis 2 x D: 0,75 14 1 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000  SCH1UFN230R  FO03FR03649
Ab 2 x D bis 3 x D: 0,5 3/8 1-1/8 3 3/8  HO5MG 1 30.000 SCHIUFN250R  FO3FR03653
Ab 3 x D: 0,4 172 1616 3 1/2 _ HO5MG 1 30.000 SCHIUFN28OR  FO3FRO03659
Drehzahl:
Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional
zur Drehzahl.
Beispiele:
Faktor fir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33
Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Hochstdrehzahl fir die geforderte
Schnittqualitat einzustellen.
Empfohlene Drehzahl fir Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser.
g 12 g 12
S 10 j
? ae
o 8 )
E £
S 6 o 1/4"
=]
a 5 o
3/16"
4
3 1/8"
2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220

Vorschub [m/min]

Vorschub [IPM]
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Schlichtfraser - rechtsschneidend
SCH2UF mit Rechtsspirale 22

CNC-Fraser Rechtsspirale

@

Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz
Spanplatten Platten MDF-Platten

o el ~

Plattenaufteilen Tauchfrasen Nutfrasen

Nur in Kombina-
tion mit Frastisch

Besseres Finish
auf der Unterseite

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrdsmaschinen. sorte Drehzahl

U/min

E]

Materialien: . 3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFNT10R  FO3FRO3696
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten. 3 13 50 8 MG10 5 30.000  SCH2UFN135R FO3FR03701
Anwendungen: 4 15 50 4 MG10 2 30.000  SCH2UFN204R FO3FR03709
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 4 16 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN115R FO3FR03697
Technische Informationen: 4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN140R FO3FR03702
Vollhartmetallfréser mit positivem Spiraldesign 5 1750 5 MG10 2 30.000  SCH2UFN208R FO3FRO3710
zum CNC-Frésen in Allzweckanwendungen mit 5 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN120R  FO3FR03698
perfektem Finish. 5 17 50 8 MG10 2  30.000 SCH2UFN145R  FO03FR03703
¢ Geeignet zum Plattenaufteilen, Tauchfrdsen und 6 17 60 6 MG10 2 30.000  SCH2UFN212R FO3FR03711
Nutfrasen mit perfektem Finish. 6 22 60 6 MG10 2 30.000  SCH2UFN216R FO3FR03712
¢ Rechtsspirale, guter Spanfluss, Spanabfuhr nach 6 25 60 8 MG10 2 30.000  SCH2UFN150R FO3FR03704
oben fUr bestes Finish auf der Unterseite der 7 32 80 8 MG10 2 30.000  SCH2UFN155R FO3FR03705
Platte. 8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN224R FO3FR03714
8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN228R FO3FR03715
Arbeitsparameter 8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN232R FO3FR03716
S . . 8 25 70 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN160R FO3FR03706
Ea”;‘jg:i”net;"rfv%l“eti’%?scnr;"g;]”s‘i;gh?r'fde:ns'ehe 10 32 80 10  HO5MG 2 30.000 SCH2UFN240R  FO3FRO3718
Korrekturfakto;en anzuwenden sind. 10 42 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN244R FO3FR03719
Materialien: 10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN248R FO3FR03720
Hartholz: 0,9 10 82 80 12 HO5MG 2 30.000  SCH2UFN170R  F03FR03708
MDF, Spanplatte: 1,1 11 37 80 11 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN252R  FO3FR03721
Schnitttiefe: 12 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN256R FO3FR03722
Ab 1 x D bis2 x D: 0,75 12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN260R FO3FR03723
Ab 2 x D bis 3 x D: 0,5 12 52 100 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN264R FO3FR03724
Ab 3 x D: 0,4 14 52 100 14 HO5MG 2 25.000 SCH2UFN276R FO3FR03727
Drehzahl: 16 52 100 16 HO5MG 2 25.000 SCH2UFN280R FO3FR03728
Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional 18 52 110 18 HO5MG 2  25.000 SCH2UFN284R  FO3FR03729
zur Drehzahl. 20 52 120 20 HO5MG 2 25000 SCH2UFN288R  FO3FR03730
Beispiele: 20 72 140 20 HO5MG 2 25.000 SCH2UFN292R FO3FR03731
Faktor ftir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33 Hartmetall- Max. Freud Code

sorte Drehzahl
Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer

die notwendige Héchstdrehzahl fur die geforderte 1/8  1/2 > 1/4 MG10

U/min

Schnitt litit ei toll 2 30.000 SCH2UFN125R FO3FR03699
chnittqualitat einzustetien. 3/16 3/4 2 1/4 MG10 2 30.000 SCH2UFN130R _ FO3FR03700
Empfohlene Drehzahl fiir Weichholz: 18.000 1/min. 1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 2 30.000  SCH2UFN220R FO3FR03713
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser. 3/8 1-1/8 3  3/8 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN236R  FO3FR03717
3/8 1-1/4 3 1/2 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN165R FO3FR03707
12 1-1/4 3 1/2 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN268R FO3FR03725
1/2 2 4 1/2 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN272R FO3FR03726
'E %g ] %' 1/2"
.g. 16 —-—I N,
~ 14 S » 3/8"
2 12 —— 8
w11 — 0 N
® 10 —— o 1/4
€ 8 — £
‘f’ g I—-— Jé 3/16"
3 4 E— 3
Q 3 .} Q 1/8”
5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420440
Vorschub [m/min] Vorschub [IPM]



Schlichtfraser - rechtsschneidend
SCH3UF mit Rechtsspirale Z3

CNC-Fraser Rechtsspirale t?lol#rmitl(lg'?sbtiiggﬂ

@D P

Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz
Spanplatten Platten MDF-Platten

a

Plattenaufteilen Tauchfrasen Nutfrasen

Besseres Finish
auf der Unterseite

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl
Materialien: i
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten. 8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN208R  F03FR03807
8 32 8 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN212R  F03FR03808
Anwendungen: 10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN220R  FO3FR03810
Plattenaufteilen, Tauchfrésen und Nutfrasen. 10 42 90 10  HOSMG 3  30.000 SCH3UFN224R  FO3FRO3811
Technische Informationen: 10 52 100 10 HO5MG 3 30.000  SCH3UFN228R FO3FR03812
Vollhartmetallfrdser mit positivem Spiraldesign zum 12 32 80 12 HO5MG 8 30.000  SCH3UFN232R FO3FR03813
CNC-Frasen mit hoher Vorschubgeschwindigkeit. 12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN236R  F03FR03814
* Geeignet fir: Plattenaufteilen, Tauchfrasen und 12 52 100 12 HO5MG 3 30000  SCH3UFN240R  FO3FR03815
Nutfrésen mit perfektem Finish. 14 42 90 14  HO5MG 3 25000 SCH3UFN248R  FO3FRO03817
* Rechtsspirale, guter Spanfiuss, Spanabfuhr nach 14 52 100 14 HO5MG 3 25000 SCH3UFN252R  FO3FR03818
oben fUr bestes Finish auf der Unterseite der .
Platte. 16 42 100 16 HO5MG 3 25000 SCH3UFN256R  FO3FR03819
16 52 100 16 HO5MG 3 25000 SCH3UFN260R  FO3FR03820
16 62 120 16 HO5MG 3 25000 SCH3UFN264R  FO3FR03821
18 52 110 18 HO5MG 3 25000 SCH3UFN268R  FO3FR03822
Arbeitsparameter 18 72 130 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN272R  FO3FR03823
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe 20 52 110 20  HO5MG 3 25000 SCH3UFN276R  FO3FR03824
Tabellen unten, wobei die nachstehenden 20 72 140 20 HO5MG 3 25000 SCH3UFN28OR  FO3FR03825
Korrekturfaktoren anzuwenden sind.
Materialien: 20 92 170 20 HO5MG 3 25000 SCH3UFN284R  FO3FR03826
Hartholz: 0,9
MDF, Spanplatte: 1,1 h H A Har;?:;all- Drlt\ant?zxe;hl Freud Code
Schnitttiefe: inch inch inch U/min
Ab 1 x D bis 2 x D: 0,75 14 3/4 2-1/2 1/4 MG10 3 30.000 SCH3UFN204R  FO3FR03806
Ab2 x D bis 3 xD: 0,5 3/8 1-1/8 3 3/8  HOSMG 3 30.000 SCH3UFN216R  FO3FRO3809
Ab 3 x D: 0.4 12 2 4 1/ HO5MG 3 30.000 SCH3UFN244R  F03FR03816
Drehzahl:
Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional
zur Drehzahl.
Beispiele:
Faktor fiir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33
Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Héchstdrehzahl fur die geforderte
Schnittqualitét einzustellen.
Empfohlene Drehzahl fir Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser.
E 20 E 1/2" E——
3 18 @
£ E
S 14 G 3/8" I
=] ]
O 4o o
10
8 1/4" m
10 11 12 13 1% 15 6 17 400 420 440 460 480 500 520 540 560 580 600
Vorschub [m/min] Vorschub [IPM]
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Schlichtfraser - rechtsschneidend
e ey o SCH1DF mit Linksspirale Z1

|
¥

CNC-Fraser Linksspirale

II @

Nur in Kombina-
tion mit Frastisch

Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz
Spanplatten Platten MDF-Platten

X
o L el ~

Plattenaufteilen Tauchfrasen Nutfrasen

Besseres Finish
auf der Oberseite

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl

U/min

m

Materialien:

Weichholz. Hartholz und holzbasierte Platten. 3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCHIDFN110R  FO3FR03623
4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCHIDFN210R  FO3FR03629
Anwendungen: 4 16 60 6 MG10 1 30.000  SCH1DFN120R FO3FR03624
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 5 17 50 5 MG10 1 30.000 _ SCHiDFN215R FO3FR03630
Technische Informationen: 5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN130R FO3FR03625
Vollhartmetallfrdser mit negativem Spiraldesign zum 5 17 60 8 MG10 1 30.000  SCH1DFN160R FO3FR03628
CNC-Fréasen mit groBem Spanraum zur effizienten 6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCHIDFN220R  FO3FR03631
Spanabfuhr. _ i 6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCHIDFN225R  FO3FRO3632
. Sﬁﬁlﬂ?iﬁfﬁ;t ';'::;:L‘tae‘:;t‘f:'i'r‘“:ir;hTa“Chfrase” und 8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCHIDFN235R  FO3FR03634
) > y : 8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCHIDFN240R  FO3FR03635

e Linksspirale (unterstitzt das Spannen des
Werkstiicks auf dem Maschinentisch), Spanabfuhr 10 32 80 10 HO5MG 1 30.000 SCHIDFN255R  FO3FR03637
nach unten fir bestes Finish auf der Oberseite der 10 42 100 10 HOSMG 1 30.000 _ SCH1DFN260R FO3FR03638

Platte. Hartmetall- Max. Freud Code

sorte Drehzahl

Arbeitsparameter

U/min
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe 1/8  1/2 2-1/2 1/4 MG10

I 1 30.000 SCH1DFN140R FO3FR03626
Tabellen unten, wobei die nachstehenden 3/16 3/4 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000 SCHIDFNI50R  FO3FR03627
Korrekturfaktoren anzuwenden sind.
Materialien: 1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000 SCH1DFN230R FO3FR03633
Hartholz: 0,9 3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 1 30.000 SCHIDFN250R  FO3FR03636
MDF, Spanplatte: 1,1
Schnitttiefe:
Ab 1 x D bis 2 x D: 0,75
Ab 2 x D bis3 x D:0,5
Ab 3 x D:0,4
Drehzahil:
Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional
zur Drehzahl.
Beispiele:
Faktor fiir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33
Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Hochstdrehzahl fir die geforderte
Schnittqualitat einzustellen.
Empfohlene Drehzahl fiir Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser.
E 10 5 s —
g °
£ 6 g o4 |
E S
5 5 5
e S 3/16" I
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3 1/8" W

2,5 3 35 4 45 5 55 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220
Vorschub [m/min] Vorschub [IPM]
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) < Schlichtfraser - rechtsschneidend
ij—?—j; Lyﬂ ) SCH2DF mit Linksspirale Z22

CNC-Fraser Linksspirale tm%rmltl(lg'?sbtllggﬂ
) I ‘ .‘ A
- Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz

Spanplatten Platten MDF-Platten

o[ el L ~

Plattenaufteilen Tauchfrasen Nutfrasen

Besseres Finish
auf der Oberseite

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl

U/min

E]

Materialien:

) ) 3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN110R FO3FR03660
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten. 3 13 50 8 MG10 5 30.000  SCH2DFN135R FO3FR03665
Anwendungen: 4 15 50 4 MG10 2 30.000  SCH2DFN204R FO3FR03673
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 4 16 50 6 MG10 2 30.000  SCH2DFN115R FO3FR03661

. : 4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN140R FO3FR03666
Technische Informationen:
Vollhartmetallfrdser mit negativem Spiraldesign 5 17 50 5 MG10 2 30.000  SCH2DFN208R FO3FRO3674
zum CNC-Frasen in Allzweckanwendungen mit 5 17 60 6 MG10 2 30.000  SCH2DFN120R FO3FR03662
perfektem Finish. 5 17 50 8 MG10 2  30.000 SCH2DFN145R  FO3FR03667
e Geeignet fur: Plattenaufteilen, Tauchfrasen und 6 17 60 6 MG10 2 30.000  SCH2DFN212R FO3FR03675
Nutfrasen mit perfektem Finish. 6 22 60 6 MG10 2 30.000  SCH2DFN216R FO3FR03676
e Linksspirale (unterstltzt das Spannen des 6 25 60 8 MG10 2 30.000  SCH2DFN150R FO3FR03668
Werkstlicks auf dem Maschinentisch), Spanabfuhr 7 32 80 8 MG10 2 30.000  SCH2DFN155R FO3FR03669
nach unten flr bestes Finish auf der Oberseite der 8 20 70 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN224R FO3FRO3678
Platte. 8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN228R FO3FR03679
) 8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN232R FO3FR03680
érbi"‘zfaraveteL baeschwindiakeiten sieh 8 25 70 12 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN160R  FO3FR03670
Ta”;‘;f;ni”netenorjv%b“ei%?S%aV;’Lnstggheer:::ns'e © 10 32 80 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN240R  FO3FR03682
’ . 10 42 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN244R FO3FR03683
Korrekturfaktoren anzuwenden sind.
Materialien: 10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN248R FO3FR03684
Hartholz: 0.9 10 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN170R FO3FR03672
MDF, Spanplatte: 1,1 1137 80 11 HOSMG 2 30000 SCH2DFN252R  FO3FR03685
Schnitttiefe: 12 32 8 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN256R  FO3FR03686
Ab 1 x D bis 2 x D: 0,75 12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN260R  FO3FR03687
Ab 2 x D bis 3 x D: 0,5 12 52 100 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN264R FO3FR03688
Ab 3 x D:0,4 14 52 100 14 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN276R FO3FR03691
Drehzahil: 16 52 100 16 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN280R FO3FR03692
Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional 18 52 110 18 HO5MG 2 25.000  SCH2DFN284R FO3FR03693
zur Drehzahl. 20 52 120 20  HO5MG 2 25000 SCH2DFN28BR  FO3FR03694
Beispiele: 20 72 140 20 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN292R FO3FR03695
Faktor fiir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor flir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33 Hartmetall- Max. Freud Code

sorte Drehzahl

Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer

U/min

die notwendige Hochstdrehzahl fiir die geforderte 18 1/2 2 1/4___ MG10 2 30000 SCH2DFN125R  FO3FRO3663
Schnittqualitét einzustellen. 316 3/4 2 1/4 MG10 2 30000 SCH2DFN130R  FO3FRO3664
Empfohlene Drehzahl fur Weichholz: 18.000 1/min. 1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 2 30.000  SCH2DFN220R FO3FR03677
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser. 3/8 1-1/8 3  3/8 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN236R FO3FR03681
3/8 1-1/4 3  1/2 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN165R  FO3FR03671
1/2 1-1/4 3 172 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN268R  FO3FR03689
12 2 4 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN272R  FO3FR03690
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SCH3DF Schlichtfraser - rechtsschneidend

R mit Linksspirale Z3
CNC-Fraser Linksspirale t?lol#rmitl(lg'?sbtiiggﬂ
T

@D P

= Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz
Spanplatten Platten MDF-Platten

o | . N
Plattenaufteilen Tauchfrisen Nutfrisen a?.l??iseerr(e)sb'e:li—rs‘i;?e
Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl
Materialien: i
Weichholz. Hartholz und holzbasierte Platten. 8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN208R  FO3FR03755
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN212R  F03FR03756
Anwendungen: 10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN220R FO3FR03758
Plattenaufteilen, Tauchfrésen und Nutfrasen. 10 42 90 10  HOSMG 3  30.000 SCH3DFN224R  FO3FRO3759
Technische Informationen: 10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN228R FO3FR03760
Vollhartmetallfrdser mit negativem Spiraldesign zum 12 32 80 12 HO5MG 8] 30.000  SCH3DFN232R FO3FR03761
CNC-Frasen mit hoher Vorschubgeschwindigkeit. 12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN236R  F03FR03762
* Geeignet fur: Plattenaufteilen, Tauchfrésen und 12 52 100 12 HO5MG 3 30000  SCH3DFN240R  FO3FR03763
. 'L‘If]t;;a;i)elpag':uﬁ’]‘:;‘Z':s‘i; gg;'sshbannen dos 14 42 90 14  HO5MG 3 25000 SCH3DFN248R  FO3FRO03765
" > Ore 14 52 100 14 HO5MG 3 25000 SCH3DFN252R  F03FR03766
Werkstlicks auf dem Maschinentisch), Spanabfuhr
nach unten fiir bestes Finish auf der Oberseite der 16 42 100 16 HO5MG 3 25000 SCH3DFN256R  FO3FR03767
Platte. 16 52 100 16 HO5MG 3  25.000 SCH3DFN260R  FO3FR03768
16 62 120 16 HO5MG 3 25000 SCH3DFN264R  FO3FR03769
18 52 110 18 HO5MG 3  25.000 SCH3DFN268R  F03FR03770
Arbeitsparameter 18 72 130 18 HO5MG 3 25000 SCH3DFN272R  FO3FR03771
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe 20 52 110 20 HO5MG 3  25.000 SCH3DFN276R FO3FR03772
Tabellen unten, wobei die nachstehenden 20 72 140 20  HOSMG 3 25000 SCH3DFN2BOR  FO3FRO3773
Korrekturfaktoren anzuwenden sind. 20 92 170 20 HO5MG 3 25000 SCH3DFN284R  FO3FR03774
Materialien:
Hartholz: 0,9 h i A Hartmetall- Max. Freud Code
MDF, Spanplatte: 1,1 sorte Drehzahl
Schnitttiefe: inch inch inch U/min
Ab 1 x D bis 2 x D: 0,75 1/4  3/4 2-1/2 1/4 MG10 3 30.000 SCH3DFN204R  FO3FR03754
Ab 2 x D bis 3 x D: 0,5 3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 3  30.000 SCH3DFN216R FO3FR03757
Ab 3 x D: 0,4 12 2 4 172 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN244R  FO3FR03764
Drehzahl:

Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional
zur Drehzahl.

Beispiele:

Faktor fiir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33

Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Héchstdrehzahl fur die geforderte
Schnittqualitat einzustellen.

Empfohlene Drehzahl fur Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser.
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"o Schlichtfraser - rechtsschneidend
Lhﬁ* SCH2XF mit Kompression Z2+2

Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz
Spanplatten Platten MDF-Platten

\ 4
= Rechts- und Nur in Kombina-
CNC-Fraser Linksspirale  tion mit Fristisch
T
e e
o c
o}
e

‘ )
ol L Sa

Plattenaufteilen Tauchfrisen Nutfrisen Besseres Finish auf

Ober- und Unterseite

Maschinen:
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen.

Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.

e sorte Drehzahl

U/min
8 22 5 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN310R  F03FR03732

Materialien:

Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten.
8 32 10 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN410R  F03FR03741

Anwendungen: 10 26 5 70 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN340R F03FR03735
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 10 32 5 8 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN350R FO3FR03736
Technische Informationen: 10 29 10 80 10 HO5MG  2+2 30.000 SCH2XFN420R FO3FR03743
Vollhartmetallfrdser mit negativem und 12 32 5 90 12 HO5MG  2+2 30.000 SCH2XFN360R  FO3FR03737
positivem Spiraldesign zum CNC-Fréasen in 12 42 5 100 12  HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN370R  FO3FR03738
Allzweckanwendungen mit perfektem Finish. 12 32 12 80 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN425R  FO3FR03744

e Geeignet fur: Nesting, Plattenaufteilen,
Tauchfrésen und Nutfrdsen mit perfektem Finish.

® Rechtsspirale und Linksspirale fiir bestes Finish
auf beiden Seiten der Platte.

12 42 12 100 12 HO5MG  2+2  30.000 SCH2XFN430R  FO3FR03745
16 35 14 90 16 HO5MG  2+2 25.000 SCH2XFN444R  FO3FR04012
18 55 24 110 18 HO5MG  2+2 25.000 SCH2XFN450R  FO3FR03749
20 55 30 120 20 HO5MG  2+2 25.000 SCH2XFN455R  FO3FR03750

Hartmetall- Max. Freud Code

Arbeitsparameter sorte Drehzahl

Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe
Tabellen unten, wobei die nachstehenden
Korrekturfaktoren anzuwenden sind.

U/min
3/8 1 3/16 3 3/8 HO5MG 242 30.000 SCH2XFN320R  FO3FR03733
3/8 1-1/8 3/8 3 3/8 HO5MG  2+2 30.000 SCH2XFN415R  FO3FR03742
3/8 1-1/4 3/16 3 3/8 HO5MG  2+2 30.000 SCH2XFN330R  FO3FR03734

Materialien:

Weichholz: 0,9 12 1 316 3 1/2 HOSMG 2+2 30.000 SCH2XFN38OR FO03FR03739
Hartholz: 0,8 1/2 1-1/2 3/16 3-1/2 1/2 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN390R  FO3FR03740
Schnitttiefe: /2 1 9/16 3 1/2 HOSMG 2+2 30.000 SCH2XFN435R  FO3FR03746
2 x 19 mm oder 2 x 3/4”: 0,75 1/2 1-1/2 9/16 3-1/2 1/2 HO5MG  2+2 30.000 SCH2XFN440R  FO3FR03747
2 x 19 mm oder 3 x 3/4”: 0,75

Ab 3 x D: 0,4

Drehzahl:

Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional
zur Drehzahl.

Beispiele:

Faktor fir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33

Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Hochstdrehzahl firr die geforderte
Schnittqualitét einzustellen.

Empfohlene Drehzahl fiir Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe: 3/4”.
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Schlichtfraser - rechtsschneidend
SCH3XF mit Kompression Z3+3

= Rechts- und Nur in Kombina-
CNC-Fraser Linksspirale  tion mit Fristisch

@D P

Weichholz Hartholz  Spanplatten Beschichtete MDF- Beschichtete Sperrholz
Spanplatten Platten MDF-Platten

hUP

a

Plattenaufteilen Tauchfrisen Nutfrisen Besseres Finish auf

Ober- und Unterseite

Maschinen:
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen.

A Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.

sorte Drehzahl
U/min
8 22 5 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN310R  F03FR03856

Materialien:

Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten.
8 32 10 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN410R F03FR03866

Anwendungen: 10 26 5 70 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN340R  FO3FR04013
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 10 29 10 80 10 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN420R FO3FR04014
Technische Informationen: 10 32 5 80 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN350R  FO3FR03860
Vollhartmetallfrdser mit negativem und positivem 10 42 13 90 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN422R  F03FR03869
Spiraldesign zum CNC-Frésen in anspruchsvollen 12 22 5 80 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN355R  FO3FR03861
Hochdrehzahlanwendungen mit perfektem Finish 72 32 5 90 12 HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFN36OR FO3FRO3862
auf beiden Seiten der Platte. 12 42 5 100 12 HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFN370R FO3FRO3863

e Geeignet fur: Nesting, Plattenaufteilen,
Tauchfrasen und Nutfrasen mit perfektem Finish. 12 32 12 80 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN425R  F0O3FR03870

e Rechtsspirale und Linksspirale fiir bestes Finish 12 42 14 100 12 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN430R  FO3FRO3871
auf beiden Seiten der Platte. 12 52 16 100 12 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN432R  FO3FR03872

Hartmetall- Max. Freud Code

sorte Drehzahl

Arbeitsparameter Wil

Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe 38 1 316 3 8/ HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFN320R FO3FR03857

Li?f;';zggifgéewnoa?]‘juﬂz:ggssstﬁze”de” 3/8 1-1/8 3/8 3 3/8 HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFNAISR  FO3FRO3867
' 3/8 1-1/4 3/16 3 3/8 HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN330R  FO3FRO3858

Materialien:

Weichholz: 0.9 1/2 1 316 3 1/2 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN380R F03FR03864
Hartholz: 0,8 1/2 1-1/8 1/2 3 1/2 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN436R  F03FR03873
Schnitttiefe: 1/2 1-1/2 3/16 3-1/2 1/2 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN390R  F03FR03865
2 x 19 mm oder 2 x 3/4": 0,75 1/2 1-5/8 3/4 3-1/2 1/2 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN438R  FO3FR03874
2 x 19 mm oder 3 x 3/4”: 0,75 1/2 2-1/4 3/4 4 1/2 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN442R  F03FR03875
Ab 3 x D:0,4

Drehzahl:

Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional
zur Drehzahl.

Beispiele:

Faktor fir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33

Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Hochstdrehzahl firr die geforderte
Schnittqualitét einzustellen.

Empfohlene Drehzahl fiir Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe: 3/4”.
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Schruppfraser - rechtsschneidend
SCH3UR mit Rechtsspirale Z3

CNC-Fraser Rechtsspirale t?lol#rmitl(lg'?sbtiiggﬂ

Weichholz Hartholz  Spanplatten PI\III[t)tF- Sperrholz
a

A

a

Plattenaufteilen Tauchfrasen Nutfrasen

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl
Materialien: i
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten. 8 22 70 8 MG10 30.000  SCH3URN504R  FO3FR03830
8 32 8 8 MG10 30.000  SCH3URN506R  FO3FR03831
Anwendungen: 8 42 90 8 MG10 30.000 SCH3URN508R  FO3FR03832
Plattenaufteilen, Tauchfrasen und Nutfrasen. 10 32 80 10 HO5MG 30.000 SCH3URN512R FO3FR03834
Technische Informationen: 10 42 90 10 HO5MG 30.000  SCH3URN514R FO3FR03835
Vollhartmetallfrdser mit positivem Spiraldesign zum 10 52 100 10 HO5MG 30.000  SCH3URN516R FO3FR03836
CNC-Fréasen mit Spanbrecher in Anwendungen mit 12 32 80 12 HO5MG 30.000  SCH3URN518R  FO3FR03837
sehr hoher Vorschubgeschwindigkeit. - 12 42 90 12 HO5MG 30.000 SCH3URN520R  FO3FR03838
* Geeignet fur: Plattenaufteilen, Tauchfrésen und 12 52 100 12 HO5MG 30.000 SCH3URN522R  FO3FR03839

Nutfrasen mit a vorlaufige Endbearbeitung.

e Rechtsspirale, guter Spanfluss, Spanabfuhr nach L 0 it AEIE:

14 52 100 14 HO5MG

25.000  SCH3URN528R FO3FR03842
25.000  SCH3URN530R FO3FR0O3843

W WWWWWWWWwWwWwowowwowowowowowliwaoww

oben. 14 60 130 14 HO5MG 25.000 SCH3URNS31R  FO3FR03844
16 42 100 16 HO5MG 25.000 SCH3URN534R  FO3FR03846
16 52 110 16 HO5MG 25.000 SCH3URN536R  FO3FR03847
Arbeitsparameter 16 62 120 16 HO5MG 25.000 SCH3URN538R  FO3FR03848
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe 18 52 110 18 HO5MG 25.000 SCH3URN540R  FO3FR03849
Tabellen unten, wobei die nachstehenden 18 72 130 18 HO5MG 25.000 SCH3URN542R  FO3FR03850
:\(A‘:trz'r‘i';ul?;ar']‘:tore” anzuwenden sind. 20 52 120 20 HO5MG 25.000 SCH3URN546R  FO3FR03852
Hartholz: 0,9 20 72 140 20 HO5MG 25000 SCH3URN548R  FO3FR03853
MDF, Spanplatte: 1,1 20 85 150 20 HO5MG 25000 SCH3URNSS0R  FO3FR03854
Schnitttiefe: 20 102 170 20 HO5MG 25.000 SCH3URN552R  FO3FR03855
ﬁg; : B E:zg i g 8';5 h H Hartmetall- Max. Freud Code
’ sorte Drehzahl
Ab 3 x D: 0,4 inch inch U/min
Drehzahl: 3/8 1-1/8 3-1/2 3/8  HO5MG 30.000  SCH3URN510R  FO3FR03833

Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional

zur Drehzahl. 1/2 1-1/8 3-1/2 1/2 HO5MG

1/2 1-5/8 4 1/2 HO5MG

30.000  SCH3URN524R FO3FR03840
30.000  SCH3URN526R FO3FR03841

3
3
Beispiele: 3
Faktor fiir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66 5/8 2-1/8 5 5/8 HO5MG 3 25.000  SCH3URN532R FO3FR03845
Faktor fiir 24.000 1/min: 24.000/18.000 =1,33 3/4 2-1/8 5 3/4 HO5MG 3 25.000  SCH3URN544R FO3FR03851

Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Héchstdrehzahl fur die geforderte
Schnittqualitat einzustellen.

Empfohlene Drehzahl fur Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser.

£ 20 S s i ——
5 18 5
g g
e 16 2 /8" I
2 2 58
S 14 S
5 5
e 12 RV-L ——
10
8 3/8" —
14 16 18 20 22 2 2% 28 650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 1150
Vorschub [m/min] Vorschub [IPM]

freud 157



A ‘:D
S

I
<

|

D I

SCH3DR

CNC-Fraser

@

Weichholz Hartholz

Linksspirale

Schruppfraser - rechtsschneidend
mit Linksspirale Z3

\4

Nur in Kombina-
tion mit Frastisch

Spanplatten MDF- Sperrholz
Platten
Tauchfrasen Nutfrasen

Plattenaufteilen

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen. sorte Drehzahl
Materialien: unn
Weichholz. Hartholz und holzbasierte Platten. 8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN504R  FO3FR03778
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN50BR  FO3FR03779
Anwendungen: ) i 8 42 90 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN508R  FO3FR03780
Plattenaufteilen, Tauchfrésen und Nutfrasen. 10 32 80 10  HOSMG 3  30.000 SCH3DRN512R  F03FR03782
Technische Informationen: 10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN514R FO3FR03783
Vollhartmetallfrdser mit negativem Spiraldesign zum 10 52 100 10 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN516R FO3FR03784
CNC-Frasen mit Spanbrecher in Anwendungen mit 12 32 80 12 HO5MG 3  30.000 SCH3DRN518R  FO3FR03785
sehr hoher Vorschubgeschwindigkeit. 12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN520R  FO3FR03786
* Geeignet flr: Plattenaufteilen, Tauchfrasen und 12 52 100 12  HO5MG 3 30.000 SCH3DRN522R  FO3FRO3787
Nutfrasen in Schruppqualitat. 14 42 90 14 HO5MG 3 25000 SCH3DRN528R  FO3FR03790
e Linksspirale (unterstiitzt das Spannen des
Werkstiicks auf dem Maschinentisch), Spanabfuhr 14 52 100 14 HO5MG 3 25000 SCH3DRN530R  FO3FR03791
nach unten. 16 42 100 16 HO5MG 3 25000 SCH3DRN534R  FO3FR03793
16 52 110 16 HO5MG 3 25000 SCH3DRN536R  FO3FR03794
Arbeitsparameter 16 62 120 16 HO5MG 3 25000 SCH3DRN538R  FO3FR03795
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten siehe Tabellen 18 52 110 18 HOSMG 3 25.000  SCH3DRN540R FO3FR03796
unten, wobei die nachstehenden Korrekturfaktoren 18 72 130 18 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN542R FO3FR03797
anzuwenden sind. 20 52 120 20 HO5MG 3 25000 SCH3DRN546R  FO3FR03799
Materialien: 20 72 140 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN548R  FO3FR03800
u%”Fh‘;'Z- 0 e 11 20 8 150 20  HOSMG 3 25000 SCH3DRNSSOR  FO3FRO3301
» Spanpiatte: 1, 20 102 170 20 HO5MG 3 25000 SCH3DRNS52R  FO3FR03802
Schnitttiefe:
Ab 1 x D bis 2 x D: 0,75 h H Hartmetall- Max. Freud Code
Ab 2 x D bis 3 x D: 0,5 sorte Drehzahl
Ab 3 x D:0,4 inch inch U/min
Drehzahl: 3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN510R  FO3FR03781
Empfohlene Geschwindigkeiten sind proportional 1/2 1-1/8 3-1/2 1/2 HO5MG 3  30.000 SCH3DRN524R  F03FR03788
ZBUV_ Dr?hlzah'- 12 1-5/8 4 /2 HO5MG 3 30.000 SCH3DRNS26R  FO3FR03789
eispiele:
5/8 2-1/8 5 5/8 HO5MG 3 25000 SCH3DRN532R  FO3FR03792
Faktor fiir 12.000 1/min: 12.000/18.000 = 0,66
Faktor fiir 24,000 1/min: 24.000/18.000 —1.33 3/4 2-1/8 5  3/4 HO5MG 3 25000 SCH3DRN544R  FO3FR03798
Zum Maximieren der Werkzeugstandzeit ist immer
die notwendige Héchstdrehzahl fur die geforderte
Schnittqualitét einzustellen.
Empfohlene Drehzahl fiir Weichholz: 18.000 1/min.
Schnitttiefe gleich Schneiddurchmesser.
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Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Plattenaufteilen und Tauchfrasen.

Technische Informationen:
Fir CNC-Bearbeitungszentren oder
Oberfrasmaschinen.

e Geeignet zum Tauchfrasen und Plattenaufteilen.

e Das Wechselmesser gewahrleistet ein
gleichbleibendes Finish und einen konstanten
Schneiddurchmesser.

¢ Wir empfehlen ein allmahliches Steigern der
Vorschubgeschwindigkeit beim Einfahren in
das Werkstuck.

e Stahlkorper.

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Plattenaufteilen und Tauchfrasen.

Technische Informationen:
Fir CNC-Bearbeitungszentren oder
Oberfrasmaschinen.

e Geeignet zum Tauchfrasen und Plattenaufteilen.

e Das Wechselmesser gewéhrleistet ein
gleichbleibendes Finish und einen konstanten
Schneiddurchmesser.

¢ Wir empfehlen ein allmahliches Steigern der
Vorschubgeschwindigkeit beim Einfahren in
das Werkstlick.

o Stahlkorper.

TG62MD Wendeplatten-Schaftfriaser

» MEC >
e (O
/¥
/\ T

Spannsystem

@

Weichholz Hartholz

Automatischer

CNC-Fraser Vorschub

Stahlkorper

Plattenaufteilen Tauchfrasen

Max. Freud Code
Drehzahl

U/min

16 50 105 12 2+1 - TG62MD AD3 FO3FA13927
18 50 105 20 2+1 - TG62MD BD3 FO3FA13928
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Messer 40x12x1,5 CG44MLA310 FO3FA21938
(i Schraube M4 x10x 9 VT71M AA9 FO3FA04505
— Torx-Schlussel T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

TG63MD Wendeplatten-Schaftfraser

° MEC & .
¢ ¥
N I

Spannsystem Automatischer

Vorschub

CNC-Fraser

@

Weichholz Hartholz

Stahlkorper

Plattenaufteilen Tauchfrasen
Max. Freud Code
Drehzahl
U/min
20 58 115 20 2+1 - TG63MD CD3 FO3FA13937
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm

Messer 30x12x1,5 CGOSMEA310 FO3FH02906
lo] Messer 9,6 x12x1,5 CGOSMMA310 FO3FH02910
W Schraube M4 x10x 9 VT71M AA9 FO3FA04505
— Torx-Schlissel T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
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Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Plattenaufteilen und Tauchfrasen.

Technische Informationen:

Fir CNC-Bearbeitungszentren oder

Oberfrasmaschinen.

® Das Wechselmesser gewéhrleistet ein
gleichbleibendes Finish und einen konstanten
Schneiddurchmesser.

e Wir empfehlen ein allmahliches Steigern der
Vorschubgeschwindigkeit beim Einfahren in
das Werkstlick.

e Stahlkorper.

10 freud

TG71MD

) MEC \@’
3 2y
N %

CNC-Fraser

Spannsystem

@

Weichholz

Hartholz

Automatischer

Wendeplatten-Schaftfraser

Vorschub Stahlkorper

Plattenaufteilen Tauchfrasen
D h H A 7 Drznr?zxéhl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm mm U/min
16 50 120 20 1 - TG71MD AD3 FO3FA04272
18 50 120 20 1 - TG71MD BD3 FO3FA04273
20 50 120 20 1 - TG71MD CD3 FO3FA04274
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Messer 50x12x1,5 CG71MAA310 FO3FC23923
( Schraube M4 x 10 x 9 VT71M AA9 FO3FA04505
— Torx-Schllssel T15 CB0O3M DA9 FO3FA00168




Maschinen:
CNC-Frasen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Flr Frasmaschinen. Ideal zum Schruppen und
Plattenaufteilen.

e Stahlkdrper.

Maschinen:
CNC-Frasen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Plattenaufteilen.

Technische Informationen:

Fir Frasmaschinen. Ideal zum Schruppen und
Plattenaufteilen.

e Stahlkorper.

TG74MD

(4

™

Spannsystem

@

Weichholz Hartholz

4

CNC-Fraser

Plattenaufteilen

Wendeplatten-Schaftfraser

C
ME ITI@-}%’

Automatischer

Vorschub Stahlkorper

Max. Freud Code
Drehzahl

mit Lager

U/min

19 12 55 6 2 - TG74MD CA3 FO3FA14728
19 12 70 8 2 - TG74MD CB3 FO3FA14729
19 12 70 12 2 - TG74MD CC3 FO3FA14730
19 30 75 6 2 = TG74MD CD3 FO3FA14731
19 30 90 8 2 - TG74MD CE3 FO3FA13925
19 30 90 12 2 - TG74MD CF3 FO3FA13926
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm

= Messer 12x12x1,5 CGOSMBA310 FO3FH02903
Messer 30x12x1,5 CGOSMEA310 FO3FH02906
] Schraube M4 x 10 x 9 VT71M AA9 FO3FA04505
(o) Kugellager 19x6x6 3102M CA9 FO3FA14097
— Torx-Schlissel T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

TG76MD

(4

™

Spannsystem

@

Weichholz Hartholz

4

CNC-Fraser

Plattenaufteilen

Wendeplatten-Schaftfraser

MEC ]:g

Automatischer

Vorschub Stahlkorper

mit Lager

19 30 90 12

FO3FA13919
FO3FA13920

Ersatzteile

Art.-Nr.

Messer
Schraube

(i
— Torx-Schliissel
Q
(o]

Sicherungsring
Kugellager

Max.
Drehzahl
U/min
2 - TG76MD CD3
2 - TG76MD CE3
MaBe Freud Code
mm
30x12x1,5 CGOSMEA310
M4 x 10x 9 VT71M AA9
T15 CBO3M DA9
11x 13,9 2621M AC9
19,05 x 4 3102M CB9

FO3FH02906
FO3FA04505
FO3FA00168
FO3FA14741
FO3FA14098

freud
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Séageblatter zum Nuten und
LU34M Zuschneiden auf CNC-Maschinen

=

MADE IN ITALY

CNC-Maschinen
SORILO0STI A IE[HIII n

@9

b N\ Weichholz Hartholz  Beschichtete Beschichtete Sperrholz
Spanplatten MDF-Platten

-
Langsschneiden Querschneiden Nutfrasen
( X J [ X J ( X J
TiCo ca’bide @O®® Exzclent @@ Hoch @ Gut
MADEENieud Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
U/min
HW HOOK - Wechselzahn 10 120 40 30 30 18 12.000 LU34M40AC3  FO3FS06095
120 40 3,0 20 30 12.000 LU34M40EA3 FO3FS06367
120 4,0 3,0 35 30 12.000 LU34M40EC3*  FO3FS05141
120 5,0 3,0 30 18 12.000 LU34M50AC3 FO3FS06096
120 50 3,0 35 30 12.000 LU34M50EC3*  FO3FS05143
120 6,0 3,0 30 18" 12.000 LU34M60AC3 FO3FS06097
120 6,0 3,0 35 30% 12.000 LU34M60EC3*  FO3FS05145
180 4,0 3,0 35 44 10.000 LU34M40NC3*  FO3FS05142
S ﬂ%* %o 180 50 3,0 35 44 10.000 LU34M50NC3*  FO3FS05144
180 6,0 3,0 35 44+ 10.000 LU34M60ONC3*  FO3FS05146
10- . .
b 0 Arbeitsbeispiele
Maschinen:
CNC-Maschinen.
Materialien:

Weichholz, Hartholz, beschichtete Spanplatten,
beschichtete MDF-Platten und Sperrholz.

Anwendungen:
CNC-Plattenaufteilen, Langsschneiden,
Querschneiden, Nutfrasen auf CNC.

Technische Informationen:

Sageblatter fir CNC-Maschinen.

Sagen von Nuten langs oder quer zur
Faserrichtung in Weichholz, Hartholz und
beschichteten Platten.
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Nutfrasen




f Schlichtfraser fiir Schlosskasten
‘ SCH3 und Scharnieraufnahmen -
rechtsschneidend Z2 und Z3

I v
Nur in Kombina-

CNC-Fraser Rechtsspirale Linksspirale tion mit Frastisch

.:"T_' 5
4
Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF- Sperrholz
Platten
o
>
Nutfrasen Tauchfrasen
Rechtsspirale

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
CNC-Frasen. sorte Drehzahl
Materialien: Y/
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten. 14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN102R  FO3FR03803

16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN104R  FO3FR03804
Anwendungen: 18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN106R  FO3FR03805

Nutfrdsen und Tauchfrasen.

Technische Informationen: Linksspirale
Vollhartmetallfrdser mit positivem Spiraldesign
fir CNC-Bearbeitungszentren. Har:omrtta:all- Drlzlt?zxéhl P
e Geeignet fUr: Fenster, Schranktiiren und U/min
Ele?;h'aga‘;f:a;‘fme” a(!:?\;’*” _'”theSCh'Chtete” 14 45 95 150 14 HO5MG 3  25.000 SCH3DFN102R  FO3FRO3751
atenwerkstotien und WVIassivho'z. 16 45 95 150 16 HO5MG 3  25.000 SCH3DFN104R  FO3FRO3752
e Rechtsspirale, Beschlage, Spanabfuhr nach oben
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN106R  FO3FR03753

fUr bestes Finish auf der Unterseite.

0,05 mm

Arbeitsparameter

Vorschub und Drehzahl fiir Massivholz:
Maximale Schnitttiefe s : 8 mm

Empfohlener Vorschub bei 18.000 1/min: 15 m/min

Vorschub und Drehzahl fiir Spanplatte:
Maximale Schnitttiefe s,: 15 mm
Empfohlener Vorschub bei 18.000 1/min: 12 m/min

Massivholz — Linksspirale
fur beste Ergebnisse
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. :1.) Schruppfriser fiir Schlosskisten
A SCHS3 und Scharnieraufnahmen -
8 I rechtsschneidend Z2 und Z3

t.

I \4

Nur in Kombina-

CNC-Fraser Rechtsspirale Linksspirale tion mit Frastisch
T
N
b= "L\’
Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF- Sperrholz
Platten

Nutfrasen Tauchfrasen

Rechtsspirale

Maschinen: Hartmetall- Max. Freud Code Art.-Nr.
CNC-Frasen. sorte Drehzahl

U/min
14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN102R FO3FR03827

Materialien:
Weichholz, Hartholz und holzbasierte Platten.

16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN104R  F03FR03828

Anwendungen: 18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN106R  FO3FR03829
Nutfrédsen und Tauchfrasen.

Technische Informationen: Linksspirale

Erhaltlich solange der Vorrat reicht.

e \ollhartmetallfraser mit positivem Spiraldesign
fur CNC-Bearbeitungszentren.

e Geeignet fur: Fenster, Fensterladen und 14 45 95 150 14
Beschlagaufnahmen aller Art in Massivholz.

e Linksspirale, guter Spanfluss, Spanabfuhr nach
oben.

Hartmetall- Max. Freud Code

sorte Drehzahl

U/min
HO5MG 3 25.000 SCH3DMN102R FO3FR03775
16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN104R FO3FR03776
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN106R  FO3FR03777

0,05 mm

Arbeitsparameter

Vorschub und Drehzahl fiir Massivholz:
Maximale Schnitttiefe s,: 8 mm

Empfohlener Vorschub bei 18.000 1/min: 15 m/min

Vorschub und Drehzahl fiir Spanplatte:
Maximale Schnitttiefe s,: 15 mm
Empfohlener Vorschub bei 18.000 1/min: 12 m/min

Massivholz — Linksspirale
fur beste Ergebnisse
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' TG72MD Wendeplatten-Schaftfriser

e MEC

Automatischer

T CNC-Fraser Spannsystem Stahlkorper

Vorschub
Weichholz Hartholz
:[
LD |
Nutfrasen Tauchfrasen
Maschinen: 7 Max. Freud Code
CNC-Oberfrasmaschinen. Drehzahl

U/min
16 23 150 16 2 - TG72MD AA3 FO3FA04278

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
Nutfrasen und Tauchfrasen. mm
i . [o" "3 Messer mit zwei Einschnitten 23 x 7 x 1,5 CG72MAB310 FO3FA18190
lﬁfré'?q'?fEZ;?;ZTtTfS';’ZZi?mn oder [3 51 Messer mit drei Einschnitten 23 x7 x 1,5 CG72MAA310 FO3FA18189
(T Schraube M3 x 6 x 5 VT72M AA9 FO3FA04506

Oberfrasmaschinen.

e Geeignet zum Tauchfrasen und Plattenaufteilen
in Weichholz und Hartholz.

® Das Wechselmesser gewéhrleistet ein
gleichbleibendes Finish und einen konstanten
Schneiddurchmesser.

e Wir empfehlen ein allmahliches Steigern der
Vorschubgeschwindigkeit beim Einfahren
in das Werkstuick.

e Stahlkorper.
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Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz und Hartholz.

Anwendungen:
Hobeln, Falzen und Plattenaufteilen.

Technische Informationen:
Wendeplattenwerkzeug zum Schruppen und

Plattenaufteilen, geeignet zum Fréasen von Falzen.

e Die versetzten Schneiden gewéhrleisten eine
gerduscharme Bearbeitung und optimale
Spanabfuhr.

e Stahlkdrper.

Arbeitsbeispiele

TM10MD

Wendeplatten-Schaftfraser

) MEC
4
CNC-Fraser Spannsystem A”{,%'g%tri‘su‘ﬂ‘er Stahlkorper
g
4
Weichholz Hartholz
Y
Hobeln Falzen Plattenaufteilen
Max. Freud Code Art.-Nr.
D h H A z Drehzahl
mm mm mm mm U/min
50 56 108 20 10 12.000 TM10MD AA3 FO3FC20422
50 78 130 20 14 12.000 TM10MD AC3 FO3FC20423
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
= Messer 12x12x1,5 CGO8MBA310 FO3FH02903
_ Keil 15x10x 8 CNO1M BA9 FO3FC01249
m Schraube M6 x 12 VTO3M DL9 FO3FA04441
}— Schlissel 3 CBO3M AA9 FO3FA00162
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Maschinen:
Nesting und CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
MDF.

Anwendungen:
Hobeln und Falzen.

Technische Informationen:

Vorschneidermesserkopf zum Aufarbeiten von

Opferplatten.

¢ Die Wendemesser haben vier Seiten, so dass sie
viermal verwendet werden koénnen.

¢ NC12M... Positiver Scherwinkel — flir Massivholz
und Plattenwerkstoffe.

¢ NC12M...N Negativer Scherwinkel —
fur Opferplatten (LDF, MDF, Verbundspan) beim
Nesting.

e Stahlkorper.

A

NCi12M

g &

Automatischer

fﬁ?

Planfraser fiir Opferplatten

CNC-Fraser Spannsystem Vorschub Stahlkorper
MDF-Platten
Hobeln Falzen
Max. Freud Code
Drehzahl

U/min
60 13 80 12 2 - NC12M60 FO3FR03949
80 13 80 20 3 - NC12M80 FO3FR03884
100 13 80 20 3 - NC12M100 FO3FR03886
60 13 80 12 2 - NC12M60N FO3FR03950
80 13 80 20 3 - NC12M80N FO3FR03885
100 i3 80 20 3 - NC12M100N FO3FR03887

Max. Freud Code
Drehzahl
U/min
2-1/2 172 3 1/2 2 - NC12M61 FO3FR03951
4 1/2 3 3/4 3 - NC12M101 FO3FR03888
2-1/2 172 3 1/2 2 - NC12M61N FO3FR03952
4 1/2 B 3/4 8 - NC12M101N FO3FR03889
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Vorschneider 14x14x2 RGO1MAI310 FO3FH03791
m Schraube M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
(LD Sechskantmutter M4 2606M CE9 FO3FA07360
m Zylinderkopfschraube mit Schlitz M4 x 10 2611M DB9 FO3FAQ07386
— Torx-Schlussel T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
Optional mit Vierkant-Wendevorschneider
L H S Typ Hartmetall- a Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm sorte
14 14 2 1 HOOXA 31° RGO1MAH310 FO3FH03037

. /?
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NC96MGC13 CNC-Hobelkopf

MEC

4 NN
® @),
/\ %
CNC-Maschinen  Spannsystem Au{,%'g"gﬁfg'er A"ggli_gié’rm'

Weichholz Hartholz

Hobeln Falzen
Maschinen: D B Max. Drehzahl Freud Code
CNC-Oberfrasmaschinen. mm mm U/min
Materialien: 120 104 30 11.000 NC96MGC13 FO3FC23630
Weichholz und Hartholz. Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
Anwendungen: mm
Hobeln. @ Distanzstiick 50 x 33 x 30 ANO1MA3309 FO3FC00067
Technische Informationen: — =] Stahlstift 4x10 2601M AB9 FO3FA07326
CNC-Vielschneidenwerkzeug zum Hobeln, Falzen © Vorschneider 14x14x2 RGO1MAG310 FO3FC24180
und Schruppen. w Schraube M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444

e Holz bis 92 mm Dicke, Werkzeug erhaltlich fir
Links- und Rechtslauf.

. Werkzeuge fiir Garnitur NC93M 100
e Spannfutter und Messer miissen separat bestellt

werden. D B d Freud Code Art.-Nr.
* Werkzeugkdrper aus leichter Aluminiumlegierung. mm___mm___mm
120 101 30 NC96M 001 FO3FC23625
==

NC96M 001
FO3FC23625

N
| 2120 !




Profilfrasen




I NCO1M

Profilschaftfraser - Z1

) MEC
i t'
CNC-Fraser Spannsystem Aub%lga‘l:tri‘sucbl‘ler Stahlkorper
T —
Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten
\
»
Profilfrasen Nutfrasen
Maschinen:" _ D H A Max. Drehzahl Freud Code
CNC-Oberfrasmaschinen. mm mm mm U/min
Materialien: 16 70 12x50 1 18.000 NCO1MCA FO3FA01710
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. 16 70 12x50 1 18.000 NCO1M-A FO3FA01709
Anwendungen: Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
Profilschneiden und Nutfrasen. mm
Technische Informationen: 1Lo> Messer 12x19 R=4  CCO1MTO0101 FO3FA18124
Profilschaftfraser erhaltlich mit elf verschiedenen 2l 9> Messer 12x19 R=4 CCO1MT0201 FO3FA18125
Formlosungen. 3l Messer 12x19 R=2,5  CCOTMTO301 FO3FA18126
e Artikel NCO1 MCA umfasst .den Fraserkorper und 4 @ Messer 12x19 a=90°  CCO1MT0401 FO3FA18127
10 Messer (1 fir jedes Profi). . 5.9 Messer 12x19 R=5  CCO1MT0501 FO3FA18128
. S(_J_II nur ein Profil hergestellt wgrden, bitte .den 6 E T — 12x19 R=4 CCO1MTO601 FO3FA18129
Fraserkdrper NCO1M-A und ein Messer mit dem M 12x19 Re2.5 CCOTMTO701 FO3FA18130
gewlinschten Profil bestellen. esser X - 7
« Stahlkérper. Messer 12x19 R=2,25  CCO1MT0801 FO3FA18131
Messer 12x19 R=5 CCO1MTO0901 FO3FA18132
Messer 12x19 R=3 CCO1MT1001 FO3FA18133
Messer 12x19 R=3 CcCo1mT1101 FO3FC25455

PROFIL 1 PROFIL 3

PROFIL 5 PROFIL 7

PROFIL 8

PROFIL 9 PROFIL 10 PROFIL 11
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NCO2M Wendeplatten-Profilschaftfraser

0 MEC

™

CNC-Fraser Spannsystem

Automatischer
Vorschub

L I

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Stahlkorper

i
>
Profilfrasen Nutfrasen
Psex;;germance D h A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min
50 35 12 12.000 NCO2M11012 FO3FC15441
TECHNOLOGY 50 35 20 12.000 NC02M11020 FO3FC15443
. Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
Maschinen: e
ONG-Oberfrésmaschinen. dim Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Materialien: g Schraube M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420
Weichholz, Har‘tholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Anwendungen: — Schliissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profilschneiden und Nutfrasen. Schlussel 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Tef:hnisqhe Informationen: . o Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
Fraser mit Performance-Messern flir sechs erhaltliche i
gﬂ;$$$wm“ﬁ@mmmwd“K“m“ 1 BN Messer 175x35x3  CCO2MI10A01  FO3FC23740
« Schaft 12 x 50 mm und 20 x 50 mm erhaltlich. 2 BN Messer 17,5x35x3  CCO2M110B01 FO3FC23741
« Stahlkérper. 3 BEL Messer 17,5x35x3  CCO2M110C01 FO3FC23742
4 B\ Messer 17,5x35x3  CCO2M110D01 FO3FC23743
5\ Messer 17,5x35x3 CC02M110E01 FO3FC23744
6 b Messer 17,5x35x3  GCO2M110F01 FO3FC23745

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

PROFIL 6
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Profilschneide-

bereich

Performance
System

=

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Profilschneiden und Nutfrasen.

Technische Informationen:

CNC-Hochleistungsfraser fiir kundenspezifische

Profile.

e Stahlkorper.

¢ Artikel PCN110 umfasst den Fraser komplett mit
Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge 6 Stlick)
und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen bitte
angeben: Schaftabmessungen, Profilzeichnung
(siehe hierzu Profilschneidebereich).

172 freud

PCN110

CNC-Fraser Spannsystem

@

Automatischer
Vorschub

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Kundenspezifischer
Wendeplatten-Profilschaftfraser

§ &

Stahlkorper

Profilfrasen Nutfrasen

D B A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min

50 33 20x50 25.000 PCN110 -

Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm

E] Messer 17,5x35x 3 CCN110

i Schraube M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420

(lmm Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456

© Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662

— Schlissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
= Schlussel 2,5 2619M CA9 FO3FA07432




Performance
System

=

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Profilschneiden und Nutfrésen.

Technische Informationen:

Fréser mit Performance-Messern zum Profilschneiden
mit drei erhaltlichen Profilen.

e Stahlkorper.

e Schaft 20 x 50 mm.

*NC21MCA: Komplett mit allen erhéltlichen Messern.
*NC21M-A: Messer missen separat bestellt werden.

PROFIL 1

PROFIL 2

NC21MCA

Wendeplatten-Profilschaftfraser

) MEC

™

CNC-Fraser Spannsystem Au{,%Tsa::tri‘su‘i)her Stahlkorper
VAR
Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Nutfrasen

Profilfrasen

Max. Drehzahl Freud Code
U/min
48 34 20 x 50 18.000 NC21MCA* FO3FC15446
48 34 20 x 50 18.000 NC21M-A** FO3FC15445
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
(o Schraube M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
(i Schraube M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
@ Unterlegscheibe 9x1,5x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Schltssel 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
1 Messer 24 x34x25 R=8 CC21MTO0101 FO3FC23746
2 Messer 24 x34x25 R=10 CC21MT0201 FO3FC23747
3 Messer 24 x34x25 R=12 CC21MT0301 FO3FC23748
PROFIL 3
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NC23MCA Wendeplatten-Profilschaftfraser

0 MEC

™

CNC-Fraser Spannsystem

Automatischer
Vorschub

-.:j'_\__,' ‘ £ ‘

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Stahlkorper

Profilfrasen Nutfrasen
F o ramency Max. Drehzahl Freud Code
mm U/min
48 34 20 x 50 18.000 NC23MCA* FO3FC15448
TECHNOLOGY 48 34 20 x 50 18.000 NC23M-A** FO3FC15447
Maschinen: Ersatzteile IVrI::e Freud Code Art.-Nr.
CNC-Oberfrasmaschinen.

o (lmm Schraube M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
Materialien: . (m Schraube M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Anwendungen: Schlissel 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Profilschneiden und Nutfrasen.

. . Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
Technische Informationen: o
Fraser mit Performance-Messern zum Profilschneiden 1 Messer 24x34x25 R=15 CC23MT0101 FO3FC23749
mit drei erhaltlichen Profilen . -

« Stahlkorper. 2 Messer 24x34x2,5 R=17,5 CC23MT0201 FO3FC23750
o Schaft 20 x 50 mm. 3 Messer 24 x34x2,5 R=20  CC23MT0301 FO3FC23751

*NC23MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern.
*NC23M-A: Messer miissen separat bestellt werden.

PROFIL 1

PROFIL 2 PROFIL 3




020 Kundenspezifischer
=5 PCN121 Wendeplatten-Profilschaftfraser

) MEC

Automatischer

Profilschneide- CNC-Fraser Spannsystem Vorschub Stahlkorper

bereich

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

S
® ®

Profilfrasen Nutfrasen
';vsfgermance D B A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min
3 65 45 20 x50 18.000 PCN121 -
TECHNOLOGY
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
Maschinen: mm
CNC-Oberfrasmaschinen. B Messer 245x34x2,5 CCN120 -

o 1T Schraube M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
Materialien: . (o Schraube M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA0448]
Anwendungen: Schlissel 2,5 2619M CA9 FO3FA07432

Profilschneiden und Nutfrésen.

Technische Informationen:
CNC-Hochleistungsfraser fur kundenspezifische
Profile.
e Stahlkoérper.
e Artikel PCN121 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlick) und Wartungsschlussel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).
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Performance
System

=

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Profilfrasen.

Technische Informationen:

Fraser mit Performance-Messern zum Profilschneiden
mit sechs erhéltlichen Radiusprofilen.

e Stahlkorper.

e Schaft 20 x 50 mm.

*NC30MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern.
*NC30M-A: Messer miissen separat bestellt werden.

17s freud

NC30MCA

Wendeplatten-Profilschaftfraser

0 MEC

™

Automatischer

CNC-Fraser Spannsystem Vorschub Stahlkorper
g . ‘ ‘
Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen

Max. Drehzahl Freud Code
U/min
96 55 20 11.000 NC30MCA* FO3FC15451
96 59) 20 11.000 NC30M-A** FO3FC15449
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm

— Schllssel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Profil Ersatzmesser Freud Code
1 bod Messer 55x35x3 R=2 CC30MT0201 FO3FC23752
2 Messer 55x35x3 R=3 CC30MT0301 FO3FC23753
3 Messer 55x35x3 R=4 CC30MT0401 FO3FC23754
4 Messer 55x35x3 R=5 CC30MT0501 FO3FC23755
5 Messer 55x35x3 R=6 CC30MTO0601 FO3FC23756
6 Messer 55x35x3 R=7 CC30MT0701 FO3FC23757

PROFIL 3



NC30MCB Wendeplatten-Profilschaftfraser

) MEC
4
_Ers Automatischer -
CNC-Fraser Spannsystem Vorschub Stahlkorper

g . ‘ ‘

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen

eriomancs D B A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min

& 9% 55 20 11.000 NC30MCB* FO3FC15452

TEGHNOLOGY 9% 55 20 11.000 NC30M-B** FO3FC15450
Maschinen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.

" . mm

CNC-Oberfrasmaschinen. — Schliissel 4 CBO3M BA9  FO3FA00163
Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. Profil Ersatzmesser Freud Code
Anwendungen: 1 Messer 55x35x3 R=8  CC30MT0801 FO3FC23758
Profilfrasen.

_ _ 2 Messer 55x35x3 R=9  CC30MT0901 FO3FC23759
Technische Informationen: , . 3 Messer 55x35x3 R=10  CC30MT1001 FO3FC23760
Fréser mit Porlormance-Messern zum Profiischnelden 4 Messer 55x35x3 R=11  CC30MTI101 FO3FC23761
s Stanlksr oo ! usprotiien: 5 Messer 55x35x3 R=12  CC3OMTI201  FO3FC23762
« Schaft 20 x 50 mm. 6 Messer 55x35x3 R=13  CC30MT1301 FO3FC23763

*NC30MCB: Komplett mit allen erhéltlichen Messern.
*NC30M-B: Messer miissen separat bestellt werden.

PROFIL 1 PROFIL 3

PROFIL 4 PROFIL 5 PROFIL 6
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Profilschneide-
bereich

Performance
System

=

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Verleimen und Profilschneiden.

Technische Informationen:
CNC-Hochleistungsfraser fiir kundenspezifische
Profile.
e Stahlkdrper.
e Artikel PCN130 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlick) und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).

Einstellbeispiele

Festsitzende
Verbindung

RN
Normale
Verbindung

Anweisungen fiir die

Spieleinstellung der Verbindung:

e Die Schrauben A mit dem im

Lieferumfang enthaltenen
Schlussel 16sen.

¢ Die Schraube B soweit lockern
oder festziehen, bis die
gewunschte Verbindung
hergestellt ist.

e Mit leichtem Druck auf das Messer
in Richtung seiner Aufnahme und
zur Schraube B hin die Schrauben
A festziehen.

Kundenspezifischer
Wendeplatten-Profilschaftfraser

PCN130

0 MEC

™

Spannsystem

Automatischer

CNC-Fraser Stahlkorper

Vorschub
1.
EYRAY
~.\|'
Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

=

Verleimen Profilfrasen
Max. Drehzahl Freud Code
U/min
98 55 20 x 50 11.000 PCN130 -
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
bod Messer 55x35x3 CCN130 -
(lmm Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ07456
(hm Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
© Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Schlissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
T * Schraube M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
j==1 * Schraube 18 x 7 x M6 VT08M AG9 FO3FC20653

*Notwendige Ersatzteile fur Verbindungen.

Jo

Schraube
IIBII

PCN130 eignet sich auch zum
Verleimen, mit acht verschiedenen
Verbindungsvorschldgen zum
Einstellen des Systems auf normale,
feste und lose Verbindung.
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NC33MCA Wendeplatten-Profilschaftfraser

) MEC

™

CNC-Fraser Spannsystem

Automatischer
Vorschub

g ‘ ‘ ‘

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Stahlkorper

Profilfrasen

Max. Drehzahl Freud Code

Performance
System

=

U/min

87 35 20 x 88 11.000 NC33MCA* FO3FC15454
TECHNOLOGY 87 B85 20 x 88 11.000 NC33M-A** FO3FC15453
Maschinen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
CNC-Oberfrasmaschinen. mm
L (Ju Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ7456
Materialien: (m Schraube M10 x 25 2622M EHO FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. .
@ Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Anwendungen: — Schltssel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profilfrasen.
Technische Informationen: Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
Fraser mit Performance-Messern zum Profilschneiden mm
mit fiinf erhaltiichen Radiusprofilen Messer 35 x 34 x 3 3x45° CC33MT0101 FO3FC23764
o Stahlkdrper. 2 Messer 35x34x3 R=2  CC33MT0201 FO3FC23765
e Schaft 20 x 88 mm. 3 Messer 35x34 x3 R=3 CC33MT0301 FO3FC23766
*NC33MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern. 4 e SRt it FreE Ll R T
**NC33M-A: Messer miissen separat bestellt werden. 5 Messer 35x34x3 R=5 _ CC33MT0501 FO3FC23768
PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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220

)

Kundenspezifischer
PCN133 Wendeplatten-Profilschaftfraser

§ &

CNC-Fraser Spannsystem Aub%rpszztﬁsucbher Stahlkorper

Profilschneide-

bereich .

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen Verleimen
'g-;rsfgmance Max. Drehzahl Freud Code
U/min
98 35 20 x 50 11.000 PCN133 -
TECHNOLOGY
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen. Messer 35x35x3 CCN133
(lm Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Materialien: (um Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 14%x2x6 VTi8M AL9 FO3FC20662
Anwendungen: — Schlissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Profilschneiden und Verleimen.

Technische Informationen:
CNC-Hochleistungsfraser fiir kundenspezifische
Profile.
e Stahlkdrper.
e Artikel PCN133 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlick) und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).

12 freud



NC40MCA Wendeplatten-Profilschaftfraser

) MEC

™

CNC-Fraser Spannsystem

Automatischer
Vorschub

g ‘ ‘ ‘

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Stahlkorper

Profilfrasen Nutfrasen

Fg@rs'germance D ] A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min
& 76 58 20 x 50 12.000 NC40MCA* FO3FC15456
TECHNOLOGY 76 58 20 x 50 12.000 NC40M-A** FO3FC15455
Maschinen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
CNC-Oberfrasmaschinen. i
(i Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Materialien: (um Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 14%x2x6 VT18M ALY FO3FC20662
Anwendungen: — Schlissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Profilschneiden und Nutfrésen.

) ) Ersatzmesser Freud Code
Technische Informationen:
r':i";‘sv‘?;r”;;gﬁﬂg;’;‘:’;i;?::;ﬁﬁg;”m Profilschneiden 1 Messer 48x53x3 R=8  CCAOMTO101 FO3FC23769
« Stahlkérper. ’ 2 Messer 48 x 53 x3 R=10 CC40MT0201 FO3FC23770
e Schaft 20 x 50 mm. 3 Messer 48 x 53 x 3 R=12 CC40MT0301 FO3FC23771
4 €y Messer 48 x 53 x 3 R=15 CC40MTO0401 FO3FC23772

*NC40MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern.
**NC40M-A: Messer missen separat bestellt werden.

PROFIL 1 PROFIL 2

PROFIL 3 PROFIL 4
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@20

-

Profilschneide-
bereich

@87

Performance
System

=

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Profilschneiden und Nutfrasen.

Technische Informationen:
CNC-Hochleistungsfraser fir kundenspezifische
Profile.
e Stahlkorper.
e Artikel PCN140 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehdr, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stiick) und WartungsschlUssel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).

16 freud

PCN140

CNC-Fréaser

@

Kundenspezifischer
Wendeplatten-Profilschaftfraser

§ &

Spannsystem

Automatischer

Vorschub Stahlkorper

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten
Profilfrasen Nutfrasen
D B A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min
90 58 20 x 50 12.000 PCN140 -
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Messer 48 x53x 3 CCN140
(lm Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
(lm Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
'-— Schliissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163




NC50MCA Wendeplatten-Profilschaftfraser

MEC

™

Automatischer

CNC-Fraser Spannsystem Vorschub Stahlkorper

g ‘ ‘ ‘

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen Nutfrasen
F’ssrgtoermance Maxijll)r:::zahl Freud Code
& 72 59 20 x 50 12.000 NC50MCA* FO3FC15458
TECHNOLOGY 72 59 20 x 50 12.000 NC50M-A** FO3FC15457
Maschinen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
CNC-Oberfrasmaschinen. UL
(i Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ7456
Materialien: _ (um Schraube M10x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 14%2x%6 VT18M AL9 FO3FC20662
Anwendungen: — Schliussel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profilschneiden und Nutfrasen.
Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
Technische Informationen: mm
r';r;‘?r;rz:h';‘ftﬁggr::r::;r:;fggrf“m Profilschneiden 1 Messer 47x53x3 R=15  CC50MT0101 FO3FC23773
« Stahlkorper : 2 Messer 47 x53x3 R=17,5 CC50MT0201 FO3FC23774
o Schaft 20 x 50 mm. 3 Messer 47 x 53 x 3 R=20 CC50MT0301 FO3FC23775

*NC50MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern.
*NC50M-A: Messer miissen separat bestellt werden.

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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Profilschneide-
bereich

Performance
System

=

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Profilfrasen.

Technische Informationen:
CNC-Hochleistungsfraser fiir kundenspezifische
Profile.
e Stahlkorper.
o Artikel PCN150 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlick) und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).
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Kundenspezifischer
PCN150 Wendeplatten-Profilschaftfraser

0 MEC

Automatischer

CNC-Fraser Spannsystem Vorschub Stahlkorper

P

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen

D B A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min
90 59 20 x 50 12.000 PCN150 -
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Messer 47 x53x3 CCN150
(lm Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
(lm Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Schlissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163




NC60MCA CNC-Abplattfriser

0 MEC NI
e Tl_@j)‘é

CNC-Friser Spannsystem Aub%rpsa:;tli‘su%her Stahlkorper

@

Weichholz Hartholz

Profilfrasen

Performance Max. Drehzahl Freud Code
System U/min
Q/( 114 54 20 x50 9.000 NC60MCA FO3FC15459
TECHNOLOGY
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
Maschinen:
Schraube M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
CNC-Oberfrasmaschinen. m
(i Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ7456
Materialien: (jmm Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Weichholz und Hartholz. A0 Positionierplatte 20x11,6x22  VT18M AS9 FO3FC20665
Anwendungen: @ Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Profilfrasen. — Schlissel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Technlscihe Infprmatlonen: Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
Abplattfraser mit Performance-Messern. mm
e Messer im Lieferumfang der Werkzeuggarnitur
enthalten. Messer 60 x 36 x 3 CC60MTO101 FO3FC23776
e Stahlkdrper.
e Schaft 20 x 50 mm.
4 38
o)
’/ vt o
R4
f | To]
IR N
/ / R
/ o L A
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NC62MCA CNC-Abplattfriser

§ &

CNC-Friaser Spannsystem Aub%rrnsz::tﬁsucbher Stahlkorper

@

Weichholz Hartholz

Profilfrasen

Psirsfgmance D B A Max. Drehzahl Freud Code Art.-Nr.
mm mm mm U/min
114 54 20 x 50 9.000 NC62MCA FO3FC15460

TECHNOLOGY

Ersatzteile Freud Code
Maschinen:
CNG- Oberfiismaschinen AT Schraube M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
o (m Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456

\')"va_ter:';]a'l'em 4 Harthol e Schraube M10 x 25 2622M EHO FO3FA07459

eiehnolz und Harthoiz. A Positionierplatte 20x11,6x2,2  VT18M AS9 FO3FC20665
Anwendungen: © Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Profilfrasen. — Schlussel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Technische Informationen: .
Abplattfraser mit Performance-Messern. Profil Ersatzmesser Mn?rl:]e Freud Code Art.-Nr.

e Messer im Lieferumfang der Werkzeuggarnitur
enthalten. Messer 60 x 36 x 3 CC62MTO0101 FO3FC23777

e Stahlkorper.
e Schaft 20 x 50 mm.

1 38
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NC64MCA CNC-Abplattfriser

0 MEC

™

CNC-Fraser Spannsystem

Automatischer
Vorschub

g ‘ ‘ ‘

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Stahlkorper

Profilfrasen

Pzrsfgnrqa"ce Maxhll)re_hzahl Freud Code
min
114 54 20 x 50 9.000 NC64MCA* FO3FC15462
TECHNOLOGY 114 54 20 x 50 9.000 NC64M-A** FO3FC15461
Maschinen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
CNC-Oberfrasmaschinen. UL
o (i Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ7456
Materialien: _ (um Schraube M10 x 25 2622M EHO FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. @ Unterlegscheibe 14%2 %6 VT18M ALS FO3FC20662
Anwendungen: — Schlussel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profilfrasen.
Technische Informationen: Profil Ersatzmesser N[I:rl:]e Freud Code Art.-Nr.
Abplattfraser mit Performance-Messern, flnf
erh%ltliche Profile. 1 Messer 60 x 36 x 3 CC64MD0101 FO3FC23778
o Stahlkorper. 2 &7y Messer 60 x 36 x 3 CC64MD0201 FO3FC23779
e Schaft 20 x 50 mm 3 Messer 60 x 36 x 3 CC64MD0301 FO3FC23780
*NC64MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern 4 Messoy COPAIORES LGN ALEAPATL]
**NC64M-A: Messer miissen separat bestellt werden. 5 Messer 60x36x3 CC64MDO501 FO3FC23782
PROFIL 1 ‘ 30,2 - PROFIL 2 o 30,2 p -
y to) ©
>3 = =)
PROFIL 3 26,8 - PROFIL 4 25,3 -
- v .
wn v
o =}

PROFIL 5
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Kundenspezifischer
PCN160 CNC-Abplattfraser
0 MEC N gD
/\ ) % T&
CNC-Friaser Spannsystem Aub%rps:::tﬁsucbher Stahlkorper

@ s

Optional | Weichholz  Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilschneide-
bereich
2126

TG17M20 o0 |

Profilfrasen

Performance

Max. Drehzahl Freud Code

System

=

U/min

141 54 20x50 9.000 PCN160 -
TECHNOLOGY
Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.

Maschinen: AL
CNE-Oberfrésmaschinen. Messer 60x35x3 CCN160

(Jmm Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Materialien: (um Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. (um SelEulse M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Anwendungen: A0 Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Profilfrasen. © Positionierplatte 20x 11,6 x 2,2 VT18M AS9 FO3FC20665
Technische Informationen: — Schlussel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

CNC-Hochleistungsfraser fir kundenspezifische

Abplattungen.

e Stahlkdrper.

e Artikel PCN160 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlick) und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).
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Kundenspezifischer
PCN160R CNC-Abplattfraser

N

CNC-Friser Spannsystem Aub%r:'lsf:;tli‘su%her Stahlkorper

@ s

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Optional .!

TG17M15 Profilschneide-

bereich

Profilfrasen

gzggermance )} Max. Drehzahl Freud Code
mm U/min

&( 120 54 20x50 9.000 PCN160R -

TECHNOLOGY

Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
M hi H mm
aschinen: . 500 Messer 60 x 35 x 3 CCN160
CNC-Oberfrasmaschinen.
(i Schraube M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ7456

Materialien: . (um Schraube M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. m T M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Anwendungen: @ Unterlegscheibe 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Profilfrasen. A0 Positionierplatte 20x 11,6 x2,2 VT18M AS9 FO3FC20665
Technische Informationen: ’_ Schlussel 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

CNC-Hochleistungsfraser fur kundenspezifische

Abplattungen.

e Stahlkdrper.

e Artikel PCN160R umfasst den Fraser komplett
mit Zubehor, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlck) und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).
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NCO90OMCA CNC-Schranktiirfraser — Profil

WL

CNC-Fraser CNC-Maschinen Spannsystem Automatischer Stahlkorper

Vorschub

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen

Performance
ystem

Max. Drehzahl Freud Code

U/min

=

102 35 20 x 50 10.500 NCOOMCA* FO3FC15465
TECHNOLOGY 102 35 20 x 50 10.500 NC9OM-A** FO3FC15463
. Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
Maschinen: ==
CNC-Oberfrasmaschinen. W= Schraube M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
Materialien: [ Schraube M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und %n Schraube M5x7x18 VTOSM AE9 FO3FA04457
MDF. £ O Nutfrasmesser 34 x4 SRO6MDAG302 FO3FC24193
Anwendungen: £ O Nutfrasmesser 34x7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
Profilfrasen. — Schliissel 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Technische Informationen: === Spannfutter 20 x 33 x 93 AP0OSM DA9 FO3FC00579

Abplattfraser mit Performance-Messern.

e Messer im Lieferumfang der Werkzeuggarnitur
enthalten.

e Stahlkorper.

e Schaft 20 x 50 mm.

*NC90MCA: Komplett mit allen erhaltlichen
Messern.

*NC90M-A: Messer missen separat bestellt
werden.

Profil mit Nut Profil mit Falz

Zum Herstellen einer 5 mm
breiten Nut mussen die

Einsatze SRO6MDAG302 |

(4 mm dick) durch die separat | fgg%y%g
zu bestellenden Einséatze !

SRO6MDAH302 (5 mm dick) ! M5x40

ersetzt werden.

2609M FF9
FO3FA07382

M10x20

12 freud



NCO9OMCA CNC-Schranktiirfraser - Profil

Profil Ersatzmesser MaBe Freud Code Art.-Nr.
1/1A & Messer 35x30x3 CCooMTO101 FO3FC23783
2/2A h Messer 35x30x3 CC90MT0201 FO3FC23784
3/3A Eh Messer 35x30x3 CC90MTO0301 FO3FC23785
4/4A & Messer 35x30x3 CC90MTO0401 FO3FC23786
5/5A & Messer 35x30x3 CC90MTO0501 FO3FC23787

Beispiel fiir Profile:

PROFIL1 [ ' PROFIL 1A ‘\ ‘

PROFIL 2

PROFIL 3A ‘\ ‘

PROFIL4 = S PROFIL 4A

PROFIL5 [ : \ PROFIL 5A
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. Kundenspezifischer
‘J PCN300 CNC-Schranktiirfraser - Profil

4 MEC

W 8 ¥

CNC-Fraser CNC-Maschinen Spannsystem

Automatischer

Vorschub Stahlkorper

|

|

|

|

|

|

2607M CL9 \
FO3FAO7368 ‘
M5x40 1
|

|

|

|

|

|

i

|

Profilschneide-

bereich

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

4 A
=
e — A Profilfrasen
2609M FF9 Max. Drehzahl Freud Code
1 \ FO3FA07382 U/min
© M10x20
102 35 20 x 50 10.500 PCN300 -
<
® Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
mm
E Messer 35x30x3 CK02 DC3
[ Schraube M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
[=Tm Schraube M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
© %m Schraube M5x7x18 VT08M AE9 FO3FA04457
4 ye) Nutfrasmesser 34 x4 SR0O6MDAG302 FO3FC24193
ye) Nutfrasmesser 34x7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
o102 | — Schiiissel 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

Performance
ystem

TECHNOLOGY

Maschinen:
CNC-Oberfrasmaschinen.

Materialien:
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF.

Anwendungen:
Profilfrasen.

Technische Informationen:

CNC-Hochleistungsfraser fiir kundenspezifische

Profile an Schrankttren.

¢ Profil sowohl mit als auch ohne Nut erhéltlich.

® Holz 22 mm.

e Stahlkorper.

¢ Artikel PCN300 umfasst den Fraser komplett
mit Zubehdr, Messern (Mindestbestellmenge
6 Stlick) und Wartungsschlissel. Bei Bestellungen
bitte angeben: Schaftabmessungen und
Profilzeichnung (siehe hierzu Profilschneidebereich
der Messer).
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Kundenspezifischer
PCN300 CNC-Schranktiirfraser — Profil

Beispiel fiir Profile:
o= ‘h ’
Profil mit Nut

Zum Herstellen einer 5 mm breiten Nut
missen die Einsatze SRO6MDAG302
(4 mm dick) durch die separat zu
bestellenden Einsdtze SRO6MDAI302
(5 mm dick) ersetzt werden.

PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

11 @ 80

@102

Profil mit Falz

PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3
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NC91MCA CNC-Schranktiirfraser -

Konterprofil
) MEC

CNC-Fraser CNC-Maschinen Spannsystem Au{,%nr'ns:gﬁsucbher Stahlkorper

@ v

Weichholz Hartholz  Spanplatten MDF-Platten

Profilfrasen

Pirsfgermance Max. Drehzahl Freud Code
U/min
~ 102 35 20 x 50 10.500 NC91MCA* FO3FC15468
TECHNOLOGY 102 35 20 x 50 10.500 NC91M-A** FO3FC15466
Maschinen: Ersatzteile MaBe Freud Code Art.-Nr.
CNC-Oberfrasmaschinen. mny
S Schraube M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
Materialien: _ [T Schraube M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Weichholz, Hartholz, holzbasierte Platten und MDF. %n Schraube M5 x 7 x 18 VT08M AE9 FO3FA04457
Anwendungen: L£O Nutfrasmesser 34x7 SROGMDAH302 FO3FC24194
Profilfrasen. f— Schiussel 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Technische Informationen: === Spannfutter 20 x 33 x 93 APOBM DA9 FO3FC00579
Fraser mit Performance-Messern flir Konterprofile
an Schranktiren mit finf erhaltlichen Profilen (siehe
hierzu Profile NCOOM).
¢ Profil sowohl mit als auch ohne Nut erhéltlich.
e Stahlkdrper.
e Schaft 20 x 50 mm.
¢ Spannfutter nicht im Lieferumfang enthalten.
*NC91MCA: Komplett mit allen erhaltlichen Messern.
*NC91M-A: Messer miissen separat bestellt werden.

Konterprofil mit Zapfen =7 Konterprofil mit Falz

Zum Herstellen e